Endast for yrkesmassig anvandning!

Ett Axalta Coating Systems Varumarke

Tekniska datablad.

Permahyd® Flex-TEC
Converter 9011

Permahyd Flex-TEC Converter 9011 anvands for att blanda Permahyd
Base Coat 250/255.

. Snabb och palitlig applicering.

SPIES &V
Spies Hecker simply closer. HECKER
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Permahyd® Flex-TEC Converter 9011

Product preparation - application for 2-skikts kulorer

— Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
v hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Surfacer,slipad

Primer-surfacer eller Surfacer, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

s e — e — S

Permahyd Permahyd Flex-TEC
9011
Standard Alla kulérer 100 50
Lag tackférmaga Solida kuldrer 100 30

r\@; Inte tillampligt

VOC-godkiand 1.2-1.3 1.7 - 1.8 bar spruttryck

HVLP 1.3-1.4 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

:.k—gl 21212 2 sprutvarv med mellanavluftning: 1 min - 2 min

1+1+05 tills matt
1, applicera enkelskikt till tdckning ar uppnadd

med avluftning mellan skikten

2, efter avluftning av avslutningsskiktet kan ett
dropp/effektskikt appliceras om det kravs med ett

reducerat tryck av 1-1,5 bar som ger optimal

effekt och kul6rposition - anvand ett nagot 6kat

avstand till objektet

3, forsakra dig om att dropp/effektskiktet ar

avluftat fore 6verlackering med 2K klarlack.

* Klarlack

VOC anpassad 2004/42/11B(d)(420) 420: Europeisk VOC-gransvarde foér denna produkt (produktkategori: [1B(d)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
420 g/l
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Permahyd® Flex-TEC Converter 9011

Product preparation - application for 3-skikts kulorer

— Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
v hud och 6gon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Surfacer,slipad

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

Permahyd Permahyd 9007 Permahyd
Flex-TEC 9011
Standard Alla kulorer 100 - 50
Lag tackformaga | Solida kul6rer 100 - 30
2K Hardad Undertonskulorer | 100 5 50
Lag tackformaga | Undertonskulérer | 100 5 30
2K hardad

'\@) 2K Hardad: 1 tim

VOC-godkand 1.2-13 1.7 - 1.8 bar spruttryck

HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderférdelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

— 2 2 2 2 - 3 Grundton med mellan och slutavluftning tills matt
':’k 1(1
1+ 1 + 0.5 Effekt/mellanskikt med mellan och slutavluftning tills matt
* Klarlack
VOC anpassad 2004/42/11B(d)(420) 420: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 11B(d)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
420 g/l
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Permahyd® Flex-TEC Converter 9011

Produkter

Produktmix

(o™
-

DFT

Teoretisk
tackforfaga

Avfallshantering

Anvisningar

Permahyd® Flex-TEC Converter 9011

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa Phoenix
och i specifik TDS.

DIN 4: 18 - 25 s vid 20°C

10 - 20 pym Effektkulérer

20 - 30 uym Solida - pearlkulorer
12 - 25 ym Solida kulérer

15 - 20 pym Metallic-kulorer

115 - 215 m?#/I vid 1 mikron torrfilmstjocklek

Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackformagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig 16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.
Rengor efter anvandandet med en ldmplig vattenburen pistolrengdring.

Det férorenade vattnet kan antingen behandlas som kemiskt avfall eller behandlas med coagulant
16.30 som separerar fasta partiklar fran flytande komponenter och minskar det kemiska avfallet med
60% eller mer. Tillsatt 1% av 16.30 till det férorenade vattnet och blanda noga (med maskinmixer) i
3-5 min. tills du ser att separering sker. Filtrera sen ut det fasta avfallet. Det separerade fasta avfallet
och vattnet maste behandlas enligt lokala féreskrifter.

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.
- Nya mixkul6rer ska omroras tillrackligt innan de blandas i ett kulérrecept.

- Alla verktyg och utrustningar som anvands med den har produkten maste vara godkanda for
vattenburen farg.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

- Bor anvandas inom en vecka efter tillsattning av Permahyd Flex-Tec Converter 9011. Lagrat
material skall omréras val innan anvandning.
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Permahyd® Flex-TEC Converter 9011

Las produktens sakerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad ar fran Spies Hecker systemegenskaperna galler inte
nar relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Spies Hecker, om
det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda andamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter forbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.
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