Tekniska datablad.

Raderal® Elastic Putty
2037

Speciellt mycket elastiskt spackel for CV-omlackering.

Raderal Elastic Putty 2037 ar en speciell elastisk spackel for metall for
att tacka svetsfogar vid innan lackering.

. Speciellt for svetsfogar pa tankar.

- Hog fyllkraft.

- Bra att hantera aven i hog filmtjocklek.
. Bra slipbarhet

Endast for yrkesmassig anvandning!

SPIES &V
Spies Hecker simply closer. HECKER

Ett Axalta Coating Systems Varumarke /
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Raderal® Elastic Putty 2037

Product preparation - application STANDARD

0 " Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
)y hud och 6gon.

<&

Bart stal slipat och rengjort.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.
Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda
Fullt genomhardad 2K Surfacers och 2K Epoxy Primer-Surfacer slipad och rengjord
Slipad och rengjord Aluminium.
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Volym Vikt Volym Vikt
100 % 100 2% 2
2037 BPO BLUE *

BPO RED

* ONLY FOR large surfaces and temp. >28°C

Pot life vid 20°C : 4 min - 6 min

Applicera en slat film direkt efter blandning, undvik luftinneslutning.

20 °C 20 min - 30 min

Vagledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
Halv effekt: 2 - 3 min

Grovslipning P80 - P120
Avslutande slipning P180 - P240

Raderal Spray Polyester 3508 (utom till galvaniserade ytor)
Primer

Primer-Surfacer

2K Surfacer

VOC anpassad 2004/42/11B(b)(250) 150: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 1I1B(b)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 250 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
150 g/l
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Raderal® Elastic Putty 2037

Produkter

Raderal® Elastic Putty 2037

BPO Hardar pasta bla
BPO Hardar pasta rod

Rengor efter anvandning med lamplig 16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.

Anvisningar

- Tillsatt inte mer hardare an rekommenderat fér att undvika genomblddning och flackmarkering.
- Applicera inte 6ver 1K primer, syraprimer eller thermoplastiska acrylytor.

- Anvand inte vattenslipning

- Hardningstemperatur bor vara minst +5°C.

Las produktens sakerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad ar fran Spies Hecker systemegenskaperna galler inte
nar relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Spies Hecker, om
det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation &r noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter férbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida &ndringar och

tillagg.
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