Tekniska datablad.

Permafleet® HS Vario Top
Coat 675

Stabil 2K-HS Vario-topplack av hog kvalitet for yrkesfordon

Permafleet HS Vario Top Coat 675 ar en premium, VOC-kompatibel
High Solid 2K topplack for solida farger. Den anvands for industriella
applikationssystem (hogt tryck, airless, airmix, elektrostatiskt) som
anvands i nyttofordon, kranar och inom den industriella sektorn.

. Lag materialférbrukning.

. Saker applicering.

- Snabbtorkande.

. Bra vertikal stabilitet.

. Mycket god motstandskraft.
- Mycket bra tackformaga.

5
IR - Blyfri.

Endast for yrkesmassig anvandning!

SPIES &V
Spies Hecker simply closer. HECKER

Ett Axalta Coating Systems Varumarke /
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Permafleet® HS Vario Top Coat 675

Product preparation - application Standard - VHS

VOC anpassad

SPIES &
HECKER

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa

hud och 6gon.

Underlagen méaste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Primer, primer-surfacer eller surfacer, slipad

Gammal eller originallack

valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Surfacer, oslipad i en vatt-i vatt process
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

Topplack Hardare Reducer

3 1 10-15 %

Permafleet HS Topcoat 675 3265 fast 6110
3270 6120
3275 slow 6130

Matta kuldrer 5:1 och 10% Fortunning
9020 kan anvandas vid flerkulérslackering

Topplack Hardare Reducer
2 1 0-5 %
Permafleet HS Topcoat 675 3337 6110
3338 6120
S 6130
3340
i 20°C: 2 tim - 3 tim
VOC-godkéand 14-1.6 2 - 2.5 bar spruttryck
HVLP 14-1.6 0.7 bar sonderfordelningstryck
Membranpump 1.1 2.5 -3 bar sonderfordelningstryck
Membranpump 1.1 0.8 - 1.3 bar materialtryck
Airmix 0.23-0.28 2 -2.5 bar sonderfordelningstryck
Airmix 0.23-0.28 90 - 120 bar materialtryck

Se tillverkarens anvisningar!

05+1

1 operation coat
1: tunnt och tatt
2: normal

2 sprutvarv

fore ugnstork: 5 min - 15 min

med mellanavluftning: 10 min - 15 min
fore ugnstork: 5 min - 15 min

20 °C

12 tim - 16 tim

60 - 65 °C

30 min - 45 min

2004/42/11B(d)(420) 420: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 11B(d)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.

420 gl
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SPIES &

Permafleet® HS Vario Top Coat 675

Produkter

Permafleet® HS Vario Top Coat 675

Permafleet® HS Hardener 3337 extra slow

Permafleet® HS Hardener 3338 slow

Permafleet® HS Hardener 3339 standard

Permafleet® HS Hardener 3340 fast

Permafleet® VHS Hardener 3265 fast

Permafleet® VHS Hardener 3270

Permafleet® VHS Hardener 3275 slow

Permafleet® Reducer 6110 fast

Permafleet® Reducer 6120

Permafleet® Reducer 6130 slow

Produktmix
Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa Phoenix
och i specifik TDS.
:I:I Valet av hardare och Fortunning skall géras med hansyn till applikationstemperatur och storlek pa

reparationen.

3265 Paskyndad snabb hardare fér sma reparationer ellerfér designarbeten (réander)
20-25°C.

3270 Standardhardare for alla 2K CV produkter (20-25°C).

3275 Langsam fortunning for stora ytor och hdga temperaturer (>30°C).

6110 Snabb fortunning endast for sma reparationer/ytor (15-20°C).

6120 Standard CV fértunning for alla CV produkter. (20 -25°C).

6130 Langsam foértunning for stora ytor och héga temperaturer (25-30°C) , for att
undvika problem med 6verryk.

3337 Passande for hel eller delvis lackering i mycket héga temperaturer och vid
normal och hog luftomsattning i sprutboxen.

3338 Passande for hel eller delvis lackering i medium temperaturer i normal eller hdg
luftomsattning i sprutboxen.

3339 Passande for hel eller delvis lackering i laga eller medim temperaturer och lag
luftomsattning i sprutboxen.

3340 Passande for hel eller delvis lackering i laga temperaturer och vid lag

luftomsattning i sprutoxen.

DIN 4: 20 - 25 s vid 20°C
f :
(

40 - 80 um

DFT
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Permafleet® HS Vario Top Coat 675

Teoretisk 590 - 600 m?/I vid 1 mikron torrfilmstjocklek

tackforfaga Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackféormagan variera.
Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.

Permafleet® HS Vario Top Coat 675 kan dverlackeras inom 24 timmar, utan mellanslipning.

N Rengor efter anvandandet med en lamplig I6sningsmedelsbaserad tvattfortunning.

Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.
- Overblivet sprutfardigt material skall inte héllas tillbaka i originalburken.

- Applicering av RAL 9006: Applicera ett fullt sprutvarv, avlufta i 15 minuter. Applicera ett fullt
sprutvarv omedelbart foljt av ett lattare varv med 0-5 minuters avluftning mellan varven.

- For optimalt resultat, 6verlackera under en arbetsdag.

- Fleet Reducer kan ersattas 1:1 med Permafleet Multicolor Additive 9020 (tillsatt 5 till max 15%) for
multitoning.

- Rér Permafleet Mixing Concentrates 600 noga fére uppvagning.
- Skaka eller ror Permafleet HS Vario Binder Series 675 noga fore upphallning.

- Efter tillsattning av Permafleet HS Binder Series 675, Permafleet HS Topplack 675 maste man réra
noggrant.

- 15% Permasolid Elastic Additive 9050 kan tillsattas till produkten. Hardarblanding ar oférandrad,
fértunningsméangd ar 15%.

- Burken med aktivator maste forslutas noggrant omedelbart efter anvandning, da produkten
reagerar med fukt i luft och vatten vilket negativt paverkar hardningsegenskaperna.

- Nermattning ar nédvandigt:
- nar topplack skiktet, accelererat med Multicolor Additive 9020, har ugnstorkats och statt dver natt.
- nar topplack skiktet, accelererat med Multicolor Additive 9020, har ugnstorkats mer an en gang.

- Olika glansvarden kan uppnas vid anvandning av Permafleet HS matt Binder 679. Olika
blandningsférhallanden hittas i color tools.

Las produktens sakerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen péa burken.

Alla andra produkter som namns i férbindelse med lackuppbyggnad ar fran Spies Hecker systemegenskaperna galler inte
nar relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Spies Hecker, om
det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda andamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter forbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framforda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida andringar och

tillagg.

VR Tekniskt datablad nr. SV /0675N.27 4/ 17.01.2024



