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Permahyd®

Basislack 480
Base Coat 480

An Axalta Coating Systems Brand - Une maraue d'Axalta Coating Systorms

Ficha Técnica

Permahyd® Hi-TEC Base
Coat 480

O Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 é um sistema inovador de base
bicamada aquosa, facil de usar, que proporciona a mais elevada
precisdo de cores e melhores resultados de repintura, mesmo para
cores e efeitos de pintura especiais. E a base bicamada para os
trabalhos de repintura mais desafiantes.
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. Excelente preciséo de cor, gracas a formacao uniforme do efeito.
. Tempos curtos de processo.

- Excelente poder de cobertura maximiza a eficiéncia da pintura.

. Processo de disfarce facil e confiavel.

- Varias opgdes de aplicagdo (pintura interior de veiculos,
multi-camada e multi-cor).
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Exclusivamente para uso profissional!

_ _ _ SPIES &
Spies Hecker - mais perto de si. HECKER
Uma Marca Axalta Coating Systems
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application para cores bicamada

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecéo individual adequados durante a aplicagdo para evitar a irritacdo cutanea e ocular.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario-aparelho ou Aparelho, lixados e desengordurados.

Primario-aparelho ou Aparelho, nédo lixados num processo molhado-sobre-molhado

As superficies tém de ser preparadas e desengorduradas correctamente antes da aplicagdo.

As areas de reparagao devem ser lixadas com P500-P600 (maquina) ou P800-P1000 (lixagem manual)

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT 6050 / 6052
' Referéncia Cores de efeito 100 20%
Referéncia Cores solidas 100 10%

Adicionalmente, apenas se pode adicionar no maximo 10% Permahyd Demineralised Water 6000. Consultar Permahyd Hi-TEC Climate Poster.

4 D Para propriedades de aplicagdo optimas, aplicar a base bicamada imediatamente apds a adicdo de Permahyd WT Additive 6050/6052. Usar
no proprio dia de trabalho. As cores devem ser guardadas sem a adigdo de WT Additive.
“Compliant” 1.2-1.3 1.8 - 2 bar presséo de entrada
HVLP 1.2-1.3 0.7 bar pressao de atomizacédo

consultar instrugdes do fabricante

—m 1+05 periodo de evaporagao até foscar
— ] T Aplicar uma demao fina e uniforme molhando suficientemente a
superficie

para obter 70-80% de opacidade no filme molhado.

Isto é seguido por uma deméo de efeito com distancia

maior ao objecto com sobreposi¢cdo maio, sobre a ainda molhada
primeira demé&o.

Esta /2 deméo de efeito (>50%) proporciona a orientagao correcta
do efeito, completa a opacidade e fornece a posigao de cor correcta.

Verniz

Conforme COV 2004/42/11B(d)(420) 420: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: [IB(d)) na forma pronta a usar, € no maximo de 420 g/l de COV. O
contetido de COV para este produto pronto a usar € no maximo de 420 g/I.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Sistema de disfarce para cores de efeito bicamada - referéncia

©)
Inicie por aplicar 1 - 2 demé&os leves mas uniformes de Permahyd
Blend-in Additive 1050 / 1051 sobre a area de disfarce. Assegure que a
area de disfarce é suficientemente ampla. Nao permitir que o
Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 seque.**

Em seguida, aplicar a primeira demao leve de base bicamada da area
de disfarce no sentido do ainda molhado Permahyd Blend-in Additive
1050/ 1051. Uma técnica de disfarces na diagonal ajuda a tornar a
reparacao mais invisivel.

Em seguida, aplicar imediatamente uma outra demé&o leve sem
intervalo para evaporagéo. Assegurar que inicia a demé&o dentro da
anterior e ampliar para a area reparada para obter uma formagao de
efeito uniforme.

Apos disfarce, aplicar 1,5 demaos (processo referéncia) na area de
transicdo e na area remanescente da pecga nova.

Ap0ds o periodo de evaporacao respectivo, aplique o Permsolid Verniz
HS sobre a area de reparagao completa.

* O Permahyd Blend-in Additive 1051 é adequado para humidade
relativa baixa (< 30%) e/ou temperaturas superiores a 30°C.

** Permahyd Blend-in Additive 1050/1051 n&o é recomendado para
cores escuras.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Sistema de disfarce para cores de efeito bicamada - opgao

®

Inicie por aplicar 1 - 2 demé&os leves mas uniformes de Permahyd
Blend-in Additive 1050 / 1051 sobre a area de disfarce. Assegure que a
area de disfarce é suficientemente ampla. Nao permitir que o
Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 seque.**

Em seguida, aplicar a primeira demao de base bicamada sobre a area
de disfarce, iniciando da peca nova até a orla molhada do Permahyd
Blend-in Additive. Imediatamente continuar com a deméo de efeito /
final, que é aplicada a maior distancia do objecto aobre o Permahyd
Blend-in Additive molhado e na direcgéo da pega nova.*** Um disfarce
na diagonal ajuda a realizar a mais indetectavel reparacéo.

Apos o disfarce, aplique 1,5 demaos sobre a area remanescente
(aplicagéao referéncia).

Apods o periodo de evaporacao respectivo, aplique o Permsolid Verniz
HS sobre a area de reparagao completa.

* O Permahyd Blend-in Additive 1051 é adequado para humidade
relativa baixa (< 30%) e/ou temperaturas superiores a 30°C.

** Permahyd Blend-in Additive 1050/1051 n&o é recomendado para
cores escuras.

*** Recomendamos que todas as demaos, comegando pela primeira,
sejam aplicadas da zona de disfarce mais afastada para a zona de
reparagao, e que todas as deméaos subsequentes permanegam dentro
da anterior para se obter um formacgao do efeito uniforme.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application para cores tri-camada

N
Vi

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecéo individual adequados durante a aplicagéo para evitar a irritagao cutanea e ocular.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario-aparelho ou Aparelho, lixados e desengordurados.
As superficies tém de ser preparadas e desengorduradas correctamente antes da aplicagao.
As areas de reparagao devem ser lixadas com P500-P600 (maquina) ou P800-P1000 (lixagem manual)

SPIES &
HECKER

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 - 6052
. Coat 480

Referéncia Cores de efeito 100 20%

com Endurecedor 2K Cores de efeito 100 5% 20%

Referéncia Cores solidas 100 10%

com Endurecedor 2K Cores solidas 100 5% 10%

Cor de fundo Blend-in Additive 1050 / 100 5% -

1051

Todas as quantidades sdo cumulativas.

Adicionalmente, apenas se pode adicionar no maximo 10% Permahyd Demineralised Water 6000. Consultar Permahyd Hi-TEC Climate Poster.

Para propriedades de aplicagdo 6ptimas, aplicar a base bicamada imediatamente apds a adi¢céo de Permahyd Hardener 3080 e Permahyd WT

Additive 6050/6052.

Cores de fundo sdlidas - 5%: 1 h 30 min-2h
Cores de fundo com efeito - 5%: 45 min -1 h
Aditivo de Disfarces - 5%: 1 h - 1 h 30 min

“Compliant”

1.2-1.3

1.8 - 2 bar

presséo de entrada

HVLP

1.2-13

0.7 bar

pressao de atomizacéo

consultar instrugdes do fabricante

1.5 - 2 Cores de fundo (Com endurecedor 2K)

1+ 0.5 Base de Efeito

periodo de evaporacao até foscar

periodo de evaporacao até foscar

20 °C

15 min - 25 min

35-40°C

8 min - 12 min

60 - 65 °C

10 min - 15 min

Verniz

Conforme COV 2004/42/11B(d)(420) 420: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: [IB(d)) na forma pronta a usar, € no maximo de 420 g/l de COV. O

contetido de COV para este produto pronto a usar é no maximo de 420 g/l
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Sistema de disfarce para cores de efeito tri-camada

Misturar o Permahyd Blend-in Additive 1050 /1051* com Permahyd
Hardener 3080. Aplicar uma deméao leve mas uniforme de Permahyd
Blend-in Additive 1050 / 1051 na zona de disfarce, evitando as
extremidades do painel. Remeter para a pagina dos detalhes de
mistura para ajuste do produto e proporgdes de mistura.

Aplicar a cor de fundo com Permahyd Hardener 3080 e WT Additive.
Aplicar na area de reparagao e na area de disfarce adjacente até que
forme um filme opaco. O disfarce deve ficar dentro do Permahyd
Blend-in Additive 1050 / 1051 molhado. Evaporar e secar.

Ap0s a superficie evaporar até ficar fosca, aplicar deméo leve mas
uniforme de Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 (sem
endurecedor) sobre a area de disfarce.

A cor de efeito é aplicada desde a zona de disfarce até a pega nova /de
fora para dentro). Em seguida, e se necessario, as demaos posteriores
da cor de efeito devem ser aplicadas molhado-sobre-molhado dentro
da demao prévia na direccédo da peca nova.

Ap0ds o periodo de evaporacao respectivo, aplique o Permsolid Verniz
HS sobre a area de reparagao completa.

* O Permahyd Blend-in Additive 1051* é adequado para humidade
relativa baixa (< 30%) e/ou temperaturas superiores a 30°C.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application cores de efeito Aluminio Super Elevado (contendo WT 305)

@ E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecdo individual adequados durante a aplicagéo para evitar a irritagdo cutanea e ocular.

I]
=

Substratos adequados, produtos de fundo e respectiva preparagao, ver paginas anteriores desta FT.

=7

—

- Aplicar 1 deméo de Verniz 2K sobre todas as pegas / superficies reparadas

- Apos secagem e arrefecimento, lixar o painel completa e cuidadosamente com:
- lixagem a maquina: P1000 — P1200
- lixagem manual para cantos e arestas: P3000

- Técnica de disfarce, consultar a pagina de técnica de disfarce para cores bicamada

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT6050 / 6052

b Referéncia Cores de efeito 100 50%

¢ D Para propriedades de aplicagdo optimas, aplicar a base bicamada imediatamente apds a adicdo de Permahyd WT Additive 6050/6052. Usar
no proprio dia de trabalho. As cores devem ser guardadas sem a adigdo de WT Additive.
“Compliant” 1.2-1.3 1.8 - 2 bar pressdo de entrada
HVLP 1.2-13 0.7 bar pressao de atomizacéo
consultar instrugdes do fabricante

— " 1+05 periodo de evaporagao até foscar

— ] 1 Aplicar uma demao fina e uniforme molhando suficientemente a
superficie

para obter 70-80% de opacidade no filme molhado.

Isto é seguido por uma deméao de efeito com distancia

maior ao objecto com sobreposicdo maio, sobre a ainda molhada
primeira demé&o.

Esta 2 demao de efeito (>50%) proporciona a orientagéo correcta
do efeito, completa a opacidade e fornece a posigao de cor correcta.

Verniz
Verificar se um verniz especifico é necessario para cumprir a homologagéo do fabricante de automoéveis.

Conforme COV 2004/42/11B(d)(420) 420: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: [IB(d)) na forma pronta a usar, é no maximo de 420 g/l de COV. O
contetido de COV para este produto pronto a usar € no maximo de 420 g/l.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application com Permahyd Hardener 3080

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecéo individual adequados durante a aplicagdo para evitar a irritacdo cutanea e ocular.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario-aparelho ou Aparelho, lixados e desengordurados.

Primario-aparelho ou Aparelho, nédo lixados num processo molhado-sobre-molhado

As superficies tém de ser preparadas e desengorduradas correctamente antes da aplicagdo.

As areas de reparagao devem ser lixadas com P500-P600 (maquina) ou P800-P1000 (lixagem manual)

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base | 3080 WT 6050 / 6052
g Coat 480

Permasolid HS Speed Cores de efeito 100 5% 20%

Clear Coat 8810

Permasolid HS Speed Cores solidas 100 5% 10%

Clear Coat 8810

Permasolid HS Speed Blend-in Additive 1050/ | 100 5% -

Clear Coat 8810 1051

Compartimento do motor / interior Cores solidas 100 10% 10%

Compartimento do motor / interior Cores de efeito 100 10% 20%

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 tem a possibilidade de ser misturado com o Permahyd Hardener 3080 para utilizagdo em multi-tom, cores de
fundo tri-camada, compartimentos de motor/interiores e para aplicacdes em geral em que a base bicamada necessite de ser misturado com
endurecedor. O quadro ilustra os detalhes principais, isto também pode ser encontrado no Phoenix quando se prepara a cor para aplicar.
Permahyd Demineralised Water 6000 pode ser adicionado para aplicagdes a humidade baixa e climas mais quentes.

Todas as quantidades sdo cumulativas.

Adicionalmente, apenas se pode adicionar no maximo 10% Permahyd Demineralised Water 6000. Consultar Permahyd Hi-TEC Climate Poster.
Em cores tri-camada sob o 8810, quer a cor de fundo quer a cor de efeito tém de ser activadas de acordo com as especificagdes acima.

Em acabamento de cores multiplas, todas elas a excepgéo da ultima tém de ser activadas, sendo que com o 8810 todas as cores tém de ser
activadas.

Ao utilizar o 8810, o Aditivo de Disfarces da Base Bicamada tem de ser activado conforme as especificagdes acima.

Para propriedades de aplicagao 6ptimas, aplicar a base bicamada imediatamente apds a adicdo de Permahyd Hardener 3080 e Permahyd WT
Additive 6050/6052.

Cores sélidas: 5%: 1 h 30 min-2h

Cores sélidas: 10%: 45 min-1h

Cores de efeito: 5%: 45 min-1h

Cores de efeito: 10%: 30 min-1h

Aditivo de Disfarces - 5%: 1 h -1 h 30 min

eg\

aj “Compliant” 1.2-1.3 1.8 - 2 bar presséo de entrada
HVLP 1.2-13 0.7 bar pressao de atomizacéo

consultar instrugdes do fabricante

— " 1+05 evaporar até foscar

— Y I T Aplicagdo em 1 operacéo antes de aplicar verniz

o 12: demao uniforme com filme continuo

22: aplicar imediatamente uma demé&o de efeito, a uma maior distancia
do objecto

20 °C 12h-16h 15 min - 25 min -
35-40°C - - 8 min - 12 min
60 - 65 °C 15 min - 20 min 10 min - 15 min -

* Verniz
N&o é necessario verniz para interiores

Conforme COV 2004/42/11B(d)(420) 420: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: [IB(d)) na forma pronta a usar, € no maximo de 420 g/l de COV. O
contetido de COV para este produto pronto a usar € no maximo de 420 g/I.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application Cores Especiais utilizando Permahyd Hi-TEC Effect Control 6054

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecéo individual adequados durante a aplicagdo para evitar a irritacdo cutanea e ocular.

Pintura original ou antiga bem lixada e desengordurada.

Primario-aparelho ou Aparelho, lixados e desengordurados.

As superficies tém de ser preparadas e desengorduradas correctamente antes da aplicagdo.

As areas de reparagao devem ser lixadas com P500-P600 (maquina) ou P800-P1000 (lixagem manual)
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Special Colours Effect Colours 100 0-20%* 300-600%*
Ground Colour Effect Colours 100 5%** 20%

Ground Colour Solid Colours 100 5%** 10%

Blender 1050/1051 100 5%**

)
VU
S
=
N

Conforme COV

*consulte a fungéo "pronto a aplicar" no Phoenix para selecionar o ajuste adequado da cor de Permahyd Hi-TEC Base Coat em utilizagao.

Todas as quantidades sdo cumulativas.

**tempo de vida da mistura limitado, consulte a pagina "aplicagdo com Permahyd Hi-TEC Hardener 3080".

Nao aplicavel

“Compliant” 1.2-1.3

1.8 -2 bar pressdo de entrada

consultar instrugdes do fabricante

1.5 - 2 Cores de fundo (Com endurecedor 2K)

3 - 5 Cor de Efeito (Cor Especial) 1: Fechar completamente o controlo
do fluido (débito de material) na pistola de aplicacéo. 2.: Abrir o
controlo do fluido em 0,75 a 1 volta (SATA RP1.2)***. 3.: Aplicar as
demaos iniciais a uma distancia de 25-30 cm do objecto e com uma
técnica de sobreposigao apertada. As camadas de efeito devem ser
aplicadas num filme fechado e uniforme para criar um aspecto
semi-molhado. 4: A ultima demao de efeito é aplicada a cerca de 35
cm de distancia para corrigir eventuais manchas ligeiras (se
necessario). Recomenda-se a aplicagdo de um tack-rag entre as
demaos de cor de efeito (tack-rag ndo pegajoso). ***As definicdes de
controlo do fluido (fornecimento de material) podem variar consoante o
fabricante da pistola de pintura

Esta mistura de produto ndo é conforme COV.

periodo de evaporacéo até foscar Recomendado secagem em estufa.

periodo de evaporagao até foscar soprar com Venturi até secar entre
demaos

RA Ficha Técnica N°
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Sistema de disfarce para Cores Especiais utilizando o Permahyd Hi-TEC Effect Control 6054

Aplicar uma demdo fechada de Permahyd Hi-TEC Blend-in Additive
g _ 1050/1051 com endurecedor (aditivo de disfarces +5% Permahyd
Hi-TEC Hardener 3080) na area de disfarce adjacente (peca). Ndo

J j esbater o aditivo de disfarces e aplicar até ao bordo da peca.

B Aplicar a Cor de Fundo Permayhd Hi-TEC com endurecedor em 1,5

demaos sobre a area de reparagéo (peca de reparagéo) e sobre o
------- p— ainda humido Permahyd Hi-TEC Blend-in Additive. Quando se tratar de
\/\ I cores solidas brancas, o controlo reduzido do fluido (débito de material)
e o disfarce em direcdo a area de reparagao ajudarao a evitar a
e | formacao de goticulas grosseiras. Para um ajuste adequado do
--------- ey produto, consultar as informagdes sobre o pronto a aplicar no Phoenix
da cor em questao. Evaporar e secar (recomenda-se a secagem
forcada - nao utilizar ventiladores manuais nesta fase).
I Permitir que a peca arrefeca completamente. Preparar a cor de efeito
— de acordo com a recomendacao pronto a aplicar indicada no Phoenix
" - para a Cor Especial especifica. 1.: Fechar completamente o controlo do
\//’"’\\ »3 fluido (débito de material) na pistola de aplicagao. 2.: Abrir o controlo do
\pe=sl >2. fluido em 0,75 a 1 volta (SATA RP1.2)***. 3.: Aplicar a primeira deméao
| L de efeito na area mais ampla e evaporar. Aplicar as deméaos
& i subsequentes utilizando uma técnica de fora para dentro, com
evaporacgao entre deméaos. Assegurar uma distancia do objeto de cerca
de 25-30 cm. As deméaos de efeito devem ser aplicadas num filme
fechado e uniforme para criar um aspeto semi-molhado. 4.: A Ultima
camada de efeito é aplicada a uma distancia de cerca de 35 cm para
corrigir eventuais manchas ligeiras (se necessario). Recomenda-se a a
passagem com tack-rag entre as demaos de cor de efeito (tack.rag nao
pegajoso). 5.: Por fim, evaporar para preparar o verniz. ***Os ajustes
de controlo de fluido (débito de material) podem variar consoante o
fabricante da pistola de aplicacao.

R Aplicar Permasolid Verniz HS para terminar a reparacao.

RA Ficha Técnica N° PT /480_0A.72 10/ 16.01.2024



Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Guia Climatico

Consulte o Poster Climatico para seleccionar o Aditivo WT correcto. Deve também ser considerado
o tamanho da reparagéao, reparagdes maiores podem necessitar de um ajuste mais lento.

Consultar a temperatura da cabina no ciclo de pintura, verificar a humidade relativa na cabina com
higrémetro
Nao permita que o higrometro permanecga dentro da cabina durante o ciclo de estufagem

Temperature
in the booth

N L °
¢ s 000000000 )
T 00000000

© 1 0 0 0 0000 0000000000000000
. 0000000
. .'-'...'o'..-.-'o o000 00 0.0.0.0.000.0.0...,4

. Solid colours % relative humidity
Effect colours in the booth

Quando a humidade relativa for superior a 65%, e apenas para cores metalizadas e nacaradas,
pode adicionar 30% WT Additive 6050

WT Additive 6050:

aditivo padrao para reparagdes pequenas a médias e para humidade relativa entre 30-70%

WT Additive 6052:

aditivo mais lento quando a humidade relativa € inferior a 30% e para reparag¢des grandes. Também
adequado quando a temperatura é elevada e se combina com humidade relativa média a baixa.
Também ajuda em superficies grandes com humidade relativa baixa com ou sem elevadas
temperaturas

Permahyd Demineralized Water 6000:

pode ser adicionado quando se combinam condi¢gdes de humidade relativa muito baixa e
temperaturas elevadas

Também ajuda em superficies grandes com humidade relativa baixa com ou sem elevadas
temperaturas

SPIES &
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Produtos

DFT

Rendimento
tedrico

Observacoes

Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

10 - 20 ym Cores de Efeito
12 - 25 ym Cores Sdlidas

145 m?/l a 1 micron de espessura seca aplicada

Devido as diferentes caracteristicas do endurecedor e diferentes proporcdes de mistura da mistura
pronta a aplicar existentes em algumas versdes das FT's, o rendimento tedrico pode variar.

Nota: O consumo pratico de produto depende de varios factores, p. ex. geometria do objecto, o
estado da superficie, método de aplicacao, ajuste da pistola de aplicagao, presséo de entrada, etc.

Limpar ap6s utilizagao com liquido de limpeza de pistolas aquoso adequado.

- O produto deve estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de ser utilizado.

- Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 tém de ser filtrados com filtros de 125 pm resistentes a agua,
antes de aplicar com sistemas de vasos (p. ex. SATA or 3M).

- Todas os utensilios e equipamentos utilizados com este produto tém de estar aprovados para tinta
base aquosa.

- Os periodos de evaporagao podem ser reduzidos pela utilizagao de ventiladores de ar, sistemas
de ventilagao de ar na cabina ou aumnetando a temperatura da cabina.

- Conceder um periodo adicional de tempo para pré-aquecimento até temperatura de painel.

- Todos os tempo de secagem e intervalos para evaporagao especificados estédo relacionados com
a humidade relativa e tipo de equipamento de ventilagao.

- Apos a adicao de WT Additive 6050/6052, é aconselhavel utilizar durante o dia de trabalho.

- O Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 com ou sem endurecedor tem de ser repintado com Verniz no
prazo de 72 horas.

- O Permahyd Hi-TEC 480 Base Coat, ndo-activado, pronto a aplicar pode ser utilizado no prazo de
6 meses mas, antes de utilizar, tem de se adicionar novamente o WT Additive 6050/6052 na
mesma propor¢ao. Recomendamos a aplicagao prévia de provete de cor, antes da aplicagao na
viatura. A opacidade pode ser afectada pela 22 adicdo de WT Additive 6050/6052.

- A maquina de agitacdo ndo deve exceder 2 ciclos de operacao de 15 minutos num periodo de 24
horas.

- Embalagens novas de bases/corantes intactas devem ser cuidadosamente homogeneizadas antes
de usar.

- Recomendado armazenar e transportar entre 5 e 35°C (ndo expor a temperatura inferior a 5°C).
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Processo opcional de Smart Repair:

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 misturado 1:1 com Permahyd Blend-in Additive 1050 + 10% Permahyd Flop Control WT
386 (Permahyd WT Additive 6050 / 6052 nao é necessario mas pode ser incluido).

Esta mistura é aplicada em 3 - 5 demaos leves a pressao reduzida (0.8 - 1.5 bar) sobre a area de disfarce/retoque
localizado. Evaporar até foscar e ampliar a area de aplicagdo apds cada demao.

Apos o periodo final de evaporagéo, pode ser aplicado verniz.

Antes da utilizagéo, consultar a Ficha de Dados de Seguranga do produto. Respeitar as normas de segurancga indicadas
na embalagem.

Todos os outros produtos referidos no sistema de pintura sdo da gama de produtos da Spies Hecker. As propriedades do
sistema nao serao validas quando o material relacionado é utilizado em combinagdo com quaisquer outros materiais ou
aditivos que ndo pertencem a gama de produtos da Spies Hecker, salvo expressamente indicado em contrario.

Exclusivamente para uso profissional! A informacéao fornecida nesta documentagao foi cuidadosamente seleccionada e
organizada por nds. Estd baseada nos nossos melhores conhecimentos a data da sua emisséo. A Informagéo é fornecida
apenas com propdsitos informativos. Nao somos responsaveis pela suas incorrecgdes, exactidao e insuficiéncia. Cabe ao
utilizador verificar a informagéo no que respeita a sua actualizagéo e adequagao aos seus propositos. A propriedade
intelectual desta informacéo incluindo patentes, marcas e copyrights esta protegida. Todos os direitos estdo reservados. A
Ficha de Seguranca e os Avisos contidos na etiqueta do produto devem ser lidos com atengéo e respeitados. Nos
podemos modificar e/ou descontinuar operagdes de toda ou parte desta informacao em qualquer altura de acordo com os
nossos critérios sem informagao e nao assumimos qualquer responsabilidade pela actualizagcdo desta informagao. Todas
as regras determinadas nesta clausula aplicar-se-d0 em conformidade para todas as alteragdes e emendas futuras.
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