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Permacron®

1:1 Elastic Haftfiiller
1:1 Elastic Primer Surfacer
Apprét d'adhérence élastique 1:1
Aparejo imprimacion elastico 1:1

3300

SCHWARZ / BLACK / NOIR

Exclusivamente para uso profissional!

Uma Marca Axalta Coating Systems

Ficha Técnica

Permacron® 1:1 Elastic
Primer Surfacer 3300

Primario aparelho molhado-sobre-molhado para a pintura de pecas
plasticas

O Permacron Primario Aparelho 1:1 Elastico 3300 & um primario 2K de
elevada qualidade para todas as pegas plasticas habitualmente
utilizadas no exterior dos veiculos.

. Oferece uma aderéncia estavel.

. Pode ser aplicado em processos de molhado-sobre-molhado.
- Proporciona um manuseamento simples e eficiente.

. Oferece um ampla gama de aplicagoes.

SPIES &V
Spies Hecker - mais perto de si. HECKER
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SPIES &
HECKER

Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Product preparation - application Referéncia Molhado sobre Molhado

I _s_ﬂ

<&

e

In

%

00!

=

Conforme COV

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protecdo individual adequados durante a

aplicagao para evitar a irritacdo cutanea e ocular.

Pecas de plastico novas de veiculos automodveis, colocar 60 min. 60-65 °C / primeira limpeza usar
uma tela de lixagem ultrafina embebida em Permaloid Silicone Remover 7010 / limpeza final usar
um pano humedecido com Permaloid Silicone Remover 7010.
Limpar a superficie para destacar e elevar os contaminantes. Imediatamente, limpar profusamente
com um pano limpo.
Mude de panos varias vezes, nunca utilizar panos sujos.

Remova completamente todos os vestigios de agentes desmoldantes.

Reparacoes de pecgas plasticas comuns do exterior dos automéveis, lixadas e desengorduradas.

Volume Peso Volume Peso
1 100 1 73
3300 3301

Tempo de vida da mistura a 20°C: 7h-9h

P pre——

“Compliant”

13-14

1.8 -2 bar

pressao de entrada

HVLP

13-14

0.7 bar

pressao de atomizacao

consultar instrugdes do fabricante

0.5+1

Aplicagdo em 1 operacao
12: fina com filme uniforme

22: normal

P800 - P1000

Esmalte Plastificado

Base bicamada + verniz plastificado

Esta mistura esta fora do ambito da directiva COV.

evaporacao final de solventes: 20 min - 1 dia
com Esmaltes 2K / Permacron Base Coat

293/295

evaporacao final de solventes: 45 min - 1 dia
com Permahyd Base Coat 280/285/286
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SPIES &

Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Produtos

Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Permacron® Elastic Hardener 3301

Mistura produtos

o™

DFT

Rendimento
teodrico

Observacoes

Propor¢des de mistura com aditivos especiais estdo disponiveis em Phoenix no quadro de mistura
de produtos e na FT especifica.

25 - 30 ym

195 m?/l a 1 micron de espessura seca aplicada

Devido as diferentes caracteristicas do endurecedor e diferentes propor¢des de mistura da mistura
pronta a aplicar existentes em algumas versdes das FT's, o rendimento tedrico pode variar.

Nota: O consumo pratico de produto depende de varios factores, p. ex. geometria do objecto, o
estado da superficie, método de aplicacéo, ajuste da pistola de aplicacado, presséo de entrada, etc.

Limpar apds utilizagado com liquido de limpeza de pistolas solvente adequado.

- O produto deve estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de ser utilizado.
- Produto pronto a aplicar restante ndo deve ser colocado novamente na embalagem original.
- Produto deve ser armazenado a 20°C.

- As pecas plasticas pintadas néao devem ser lavadas com jacto de alta pressé&o nas primeiras seis
semanas. Apos este periodo, o bico deve manter-se a uma distancia minima de 30 cm do objecto.

- Tem de ser repintado no maximo em 24 horas.
- PE, PP e POM nao devem ser repintados devido ao risco de falhas de aderéncia.
- Homogeneizar manualmente e muito bem antes de colocar a embalagem na maquina de agitacao.

- Para paises exteriores a UE ou utilizacdo que néo a repintura automoével: Como alternativa,
Permacron Base Coat 293/295/297 ou Permacron MS Top Coat 730/Top Coat 257 podem ser
utilizados, se nao proibidos pela Directiva COV 2004/42/EC e se disponiveis.

- Para informacao detalhada sobre os substratos plasticos mais adequados, consultar a FT Spies
Hecker Sistema de Pintura para Plasticos - SHPlasticSystem.
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Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Antes da utilizagao, consultar a Ficha de Dados de Seguranga do produto. Respeitar as normas de segurancga indicadas
na embalagem.

Todos os outros produtos referidos no sistema de pintura sdo da gama de produtos da Spies Hecker. As propriedades do
sistema nao serao validas quando o material relacionado é utilizado em combinagdo com quaisquer outros materiais ou
aditivos que ndo pertencem a gama de produtos da Spies Hecker, salvo expressamente indicado em contrario.

Exclusivamente para uso profissional! A informacéo fornecida nesta documentagéo foi cuidadosamente seleccionada e
organizada por nés. Esta baseada nos nossos melhores conhecimentos a data da sua emiss&o. A Informacao é fornecida
apenas com propositos informativos. Nao somos responsaveis pela suas incorrecgdes, exactiddo e insuficiéncia. Cabe ao
utilizador verificar a informagao no que respeita a sua actualizagdo e adequacao aos seus propositos. A propriedade
intelectual desta informagéo incluindo patentes, marcas e copyrights esta protegida. Todos os direitos estdo reservados. A
Ficha de Seguranca e os Avisos contidos na etiqueta do produto devem ser lidos com atengéo e respeitados. Nos
podemos modificar e/ou descontinuar operagdes de toda ou parte desta informagao em qualquer altura de acordo com os
nossos critérios sem informagéo e nao assumimos qualquer responsabilidade pela actualizagdo desta informagéo. Todas
as regras determinadas nesta clausula aplicar-se-d0 em conformidade para todas as alteragbes e emendas futuras.
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