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8450

HS Diamant Klarlack
HS Diamond Clear Coat
Vernis Diamant HS
Barniz HS Diamante

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

An Axalta Coating Systems Brand

Karta techniczna uzycia
produktu.

Permasolid® HS Diamond
Clear Coat 8450

Specjalny, dwusktadnikowy lakier bezbarwny o wysokiej
zawartosci czgstek statych odporny na zarysowania

Permasolid HS Diamond Clear Coat 8450 to wysokiej jakosci
dwusktadnikowy lakier bezbarwny o wysokiej zawartosci czgstek
statych. Jest stosowany do renowacji pojazdéw pokrytych lakierami
bezbarwnymi z rynku OEM, ktére oferujg lepszg odpornos¢ na
zarysowania.

. Charakteryzuje sie dobrg odpornoscig mechaniczng i chemiczna.
. Jest tatwy w uzyciu.
. Umozliwia uzyskanie wykonczenia o trwatym potysku.

) o SPIES &V
Spies Hecker - po prostu blizej! HECKER

VR Karta techniczna uzycia PL / 8450A.37
produktu Nr.

1/ 16.01.2024



. ™

SPIES &
HECKER

y 4

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Product preparation - application STANDARD VHS
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Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu
przed podraznieniami.

Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286: Powierzchnie muszg by¢
wysuszone / czas odparowania przed pokryciem zgodny z Instrukcjg techniczng produktu
Istniejgce wykonczenia: Powierzchnie muszg by¢ przeszlifowane i odttuszczone przed pokrywaniem.

J

Zgodny z
przepisami LZO

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
3 100 1 37
8450 3225

3240 EXTRA SLOW *

* OEM Aprobowany System

Czas zelowania w 20°C: 1 h 20 min - 1 h 40 min

Compliant

13-14

1.8 -2.2 bar

cisnienie wlotowe

HVLP

1.3-14

0.7 bar

ci$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

0.5+1
1 tok pracy

1 warstwa: cienka i zamknieta

2 warstwa: normalna

z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 0 min - 2 min
koncowe odparowanie: 5 min - 10 min

20°C

12h-16h

12h-16h

60 - 65 °C

25 min - 30 min

30 min - 35 min

Przewodnik dla promiennikoéw podczerwieni IR fal krétkich

Potowa mocy: 5 min
Petna moc: 10 - 15 min

2004/42/11B(d)(420) 420: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 420 g/I.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Produkty

Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Permasolid® VHS Hardener 3225
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j
EI sie na Phoenix oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
:I:I Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zalezno$ci od temperatury aplikacji oraz
wielko$ci naprawy.

3225 Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Zapewnia wysmienite wysychanie na wskros oraz zalecany do stosowania w
zakresie temperatur 20-25°C.

3240 Bardzo wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych
powierzchniach oraz do napraw od kilku elementéw do cato$ciowych
lakierowan. Zapewnia bardzo dobre przejmowanie mgty natryskowej oraz
wiasno$ci aplikacyjne. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 25-40°C.

ISO 4:41-49sw20°C
FS DIN 4: 17 -19 s w 20°C
(
45 -55 um
DFT
Teoretyczna 485 - 490 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
wydajnos¢ Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i r6zne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektérych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

* Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450 moze by¢ pokrywany w okresie 24 godzin, bez
| //l\ | miedzyszlifowania
* %ﬂ Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Zamykac¢ szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z
wilgotnym powietrzem oraz wodg i utraci swe wiasciwos$ci utwardzajgce.

- Nie miesza¢ lakieru bezbarwnego Permasolid HS Diamond Clear Coat 8450 z dodatkiem
uelastyczniajacym Permasolid Elastic Additive 9050 lub dodatkiem matujgcym Permasolid Matting
Component MA 110, moze to mie¢ negatywny wptyw na odpornos¢ na zadrapania powyzszego
lakieru bezbarwnego.

- W krajach gdzie nie obowigzuje legislacja LZO mozna zastosowac rowniez lakier bazowy
Permacron Base Coat 293/295/297.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

CIENIOWANIE / POLEROWANIE
Na oryginalne powioki fabryczne odporne na zadrapania (np. Mercedes/ PSA).

Szczegdlne wskazowki:
Nie nalezy wykonywac¢ cieniowania na powierzchniach, ktére sg bezposrednio widoczne (np. poziome powierzchnie takie
jak pokrywa komory silnika, dach itp.).

Przygotowanie:

Cata powierzchnie przewidziang do cieniowania nalezy starannie zmatowi¢ przy uzyciu krgzka $ciernego 3M Trizact P3000
3M 50076.

150mm (opcjonalnie w przypadku matych powierzchni krgzek o $rednicy 75 mm).

Przed natryskiem, mate wtrgcenia pytdw mogg by¢ szlifowanie przy uzyciu mikrodrobnego krgzka $ciernego Trizact.

Lakierowanie:

Wymieszac¢ lakier bezbarwny Permasolid HS Diamond Clear Coat 8450 zgodnie z Instrukcjg techniczng uzycia produktu.
a) Nanies¢ na naprawiang powierzchnie przygotowany lakier bezbarwny.

b) Czysty rozcienczalnik do cieniowania Permacron Speed Blender 1036 nanies¢ na graniczacag z miejscem naprawianym
starg powtoke lakierniczg. Pamietajgc aby pozostac tylko we wczesniej zmatowanej strefie!

Suszenie:
Suszy¢ w kabinie przez 30 - 35 min. przy temperaturze metalu + 60°C - 65°C.
Nastepnie suszy¢ pod promiennikiem podczerwieni na fale krotkie co najmniej 12 min. przy nastawie na 100% mocy.

Po wychtodzeniu po uptywie 1 - 3 h:

Catg powierzchnie zmatowacé przy uzyciu krgzka sciernego 3M Trizact P3000 Art. 50076. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdci¢ na strefe przejscia (patrz takze na punkt b) w "Lakierowanie").

Po podanym etapie szlifowania widoczng strefe przejscia nalezy zniwelowac przy uzyciu lekkosciernego lub o duzej
skutecznosci dziatania komponentu polerskiego np. 3M 80349 Extra fine plus, wzglednie 3M Fast cut Plus 50417, lub
Farecla G3 Ultra. Odpowiednie wstepne szlifowanie musi by¢ zagwarantowane.

Polerowanie:

a) Polerowac przy uzyciu polerki (Srednia predkosc¢) oraz niewielkiej ilos¢ mleczka polerskiego na zalecanej podktadce
piankowej (patrz zalecenia marki srodkéw do polerowania). Na przyktad: uzywac¢ srodka polerskiego 3M 50417 z ggbkag
polerskg 50487 (zielona), aby uzyskac najlepszg wydajnos¢ procesu nie mieszac ze sobg kilka systemoéw polerskich /
marek. Postepuj zgodnie z kierunkiem obrotdéw maszyny, nie polerowac od strony krawedzi powtoki lakieru.

b) Jesli jest konieczne usuniecie zmetnien z powierzchni, ponownie polerowac (przy srednich i wysokich predkosciach
obrotowych) przy uzyciu pomaranczowej ggbki na ktérg nalezy nanies¢ niewielkg ilos¢ mleczka polerskiego 3M Perfect-it
[l Extra Fine 80349.

c) Woski i olej z procesu polerowania nalezy usung¢ przy uzyciu srodka do usuwania silikonéw 3M Finish Control Spray
55535 lub Permanent Silikon Entferner 7010, aby stwierdzi¢ czy sg jeszcze konieczne porawki.*

d) W celu usuniecia holograméw oraz dla zabezpieczenia oczyszczonej powierzchni lakieru nalezy powtérnie polerowaé
przy uzyciu mimosrodowej maszyny polerskiej oraz drobnej pasty polerskiej 3M 50383 Anti Hologram, lub Farecla G3 fine.
Do polerowania uzy¢ podktadki z miekkiej gabki.

Jesli nie zostato osiagniete wymagane wykonczenie powierzchni, nalezy w razie potrzeby powtdérzy¢ w catosci etapy
polerowania.

* Mogg by¢ rowniez stosowane inne produkty lub komponenty do polerowania od innych producentéw. Prosimy stosowac
sie do wytycznych zawartych w ich instrukcjach.
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Permasolid® HS Diamond Clear Coat 8450

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wiasciwos$ci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzgce i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosé,
doktadnosc¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentdw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasno$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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