Karta techniczna uzycia
produktu.

Permasolid® HS Vario
Primer Surfacer 5340

Uniwersalny wypetniacz gruntujacy dla systeméw Hi-TEC
Performance i Classic System

Permasolid HS Vario Primer Surfacer 5340 to uniwersalny wypetniacz
gruntujgcy o wysokiej zawartosci czgstek statych opracowany do
szybkiej, efektywnej i skutecznej renowacji pojazdéw osobowych.

. Odpowiedni do bezposredniej aplikacji na goty metal i na
powszechnie stosowane w samochodach osobowych elementy z

5 tworzyw sztugznych. .
HS Vario Grundierfiller - Moze by¢ aplikowany mokro-na-mokro lub stosowany jako
HS Vario Primer Surfacer wypetniacz do szlifowania.
Impressi i - . . . . .
Pl . Produkt moze zosta¢ pokryty wszystkimi lakierami bazowymi i

lakierami nawierzchniowymi Spies Hecker (w aplikacji

mokro-na-mokro).

5340 e . Zapewnia wysokg trwato$¢ warstwy nawierzchniowej.
; . Rozwigzanie w kategorii szpachli natryskowe;j.

- Dostepny réwniez w puszce z aerozolem.

SCHWARZ / BLACK / NOIR

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

_ o SPIES &
Spies Hecker - po prostu blizej! HECKER
An Axalta Coating Systems Brand
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SPIES &

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Product preparation - application STANDARD WET ON WET VHS

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i dokfadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiadciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione widknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Eoikiad | e | R ozEiciczaini

In

N
Vi

HO

= i

Zgodny z
przepisami LZO

Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
5 100 1 13 30 % 20
5340 3220 FAST 3364
3225 3365 SLOW
3230 SLOW 3380
3240 EXTRA SLOW 3385 SLOW
8580

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 30 min

1.3-14
13-14

1.5-2 bar
0.7 bar

cisnienie wlotowe
cisnienie atomizaciji

Compliant
HVLP

patrz instrukcja producenta

1 - 2 warstwy koncowe odparowanie: 15 min-8 h

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: II1B(c)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymailnie 540 g/l.

VR Karta techniczna uzycia
produktu Nr.

PL / 5340A.33 2/ 17.01.2024



SPIES &

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Product preparation - application STANDARD WET ON WET HS

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i dokfadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiadciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione widknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

Eoikiad | e | R ozEiciczaini

In

N
Vi

HO

= i

Zgodny z
przepisami LZO

Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
3 100 1 20 20 % 14
5340 3307 EXTRA FAST 3364

3309 FAST 3365 SLOW

3310 3380

3312 SLOW 3385 SLOW

3315 EXTRA SLOW 8580

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 30 min

Compliant 1.3-14

1.5-2 bar

cisnienie wlotowe

13-14

HVLP

0.7 bar

cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

1 - 2 warstwy

L. bazowy + L. bezbarwny
2K Topcoat

koncowe odparowanie: 15 min-8 h

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: II1B(c)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 540 g/l.

VR Karta techniczna uzycia
produktu Nr.

PL / 5340A.33
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SPIES &

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Product preparation - application STANDARD SANDING VHS

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiadciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

[ ]
[]

Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
5 100 1 13 20 % 13
5340 3220 FAST 3364
3225 3365 SLOW
3230 SLOW 3380
3240 EXTRA SLOW 3385 SLOW
8580

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 30 min

‘ . s A
] Compliant 14-1.8 1.5-2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 14-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

—0 2121 2 2 - 3 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
— koncowego: 5 min - 10 min

20 °C 12h-16h
60 - 65 °C 25 min - 30 min
Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich

Potowa mocy: 2 min
Petna moc: 8 min

P400 - P600

<

i

i

L. bazowy + L. bezbarwny

2K Topcoat
Zgodny z 2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: II1B(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 540 g/l.

VR Karta techniczna uzycia PL / 5340A.33 4/ 17.01.2024
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE HS

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie
oczyszczone. Ze wzgledu na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich
wiadciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy sobg. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.
Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i
nastepnie przeszlifowane wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wibknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych,
przeszlifowane i oczyszczone

[ ]
[]

Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
3 100 1 20 10 % 7
5340 3307 EXTRA FAST 3364

3309 FAST 3365 SLOW

3310 3380

3312 SLOW 3385 SLOW

3315 EXTRA SLOW 8580

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 30 min

‘ . s A
] Compliant 14-1.8 1.5-2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 14-1.8 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

—0 2121 2 2 - 3 warstwy czas odparowania miedzywarstwowego i
— koncowego: 5 min - 10 min

20 °C 12h-16h
60 - 65 °C 25 min - 30 min
Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich

Potowa mocy: 2 min
Petna moc: 8 min

P400 - P600

<

LTI

L. bazowy + L. bezbarwny

2K Topcoat
Zgodny z 2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: II1B(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 540 g/l.

VR Karta techniczna uzycia PL / 5340A.33 5/ 17.01.2024
produktu Nr.



SPIES &
HECKER

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Product preparation - application STANDARD PLASTIC VHS

In

N
Vi

H@

hir!

e

Zgodny z
przepisami LZO

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu
przed podraznieniami.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych
Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny $ciernej nasgczonej Permaloid
Silicone Remover 7010 / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong Permaloid Silicone Remover 7010.
Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzy;j
czystg Sciereczka.
Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

Dokfadnie usun wszystkie pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych.

Eoikad | i | R oZeiciczan

Objetosciowo | Wagowo | Objetoscio| Wagowo | Objetoscio| Wagowo | Objetoscio| Wagowo

wo wo wo
5 100 1 13 40 % 26 0-10% [0-7
5340 3220 FAST 9060 3364 *

3225 3365 *

3230 SLOW 3380 *

3240 EXTRA SLOW 3385 *

8580 *

* It is recommended to add 0-10% 3364, 3365, 3380, 3385 or 8580.

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 30 min

1.3-14
1.3-14

1.5-2 bar
0.7 bar

cisnienie wlotowe
cisnienie atomizac;ji

Compliant
HVLP

patrz instrukcja producenta

1 - 2 warstwy koncowe odparowanie: 15 min - 8 h

L. bazowy + uelastyczniony L. bezbarwny
2K Uelastyczniony lakier nawierzchniowy

Ta mieszanina produktu jest poza zakresem dyrektywy o LZO

VR Karta techniczna uzycia

produktu Nr.
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SPIES &
HECKER

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Product preparation - application STANDARD PLASTIC HS

In

N
Vi

H@

e

Zgodny z
przepisami LZO

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu
przed podraznieniami.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i

oczyszczonych

Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny $ciernej nasgczonej Permaloid
Silicone Remover 7010 / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong Permaloid Silicone Remover 7010.
Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzy;j
czystg Sciereczka.
Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

Dokfadnie usun wszystkie pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych.

Eoikad e | R oZeiciczan

Objetosciowo | Wagowo | Objetoscio| Wagowo | Objetoscio| Wagowo | Objetoscio| Wagowo
wo wo wo
3 100 1 21 30 % 21 0-10% [0-7
5340 3307 EXTRA FAST 9060 3364 *
3309 FAST 3365 *
3310 3380 *
3312 SLOW 3385 *
3315 EXTRA SLOW 8580 *

* It is recommended to add 0-10% 3364, 3365, 3380, 3385 or 8580.

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 30 min

Compliant

1.3-14

1.5-2 bar

ciSnienie wlotowe

HVLP

1.3-14

0.7 bar

cisnienie atomizac;ji

patrz instrukcja producenta

1 - 2 warstwy

L. bazowy + uelastyczniony L. bezbarwny
2K Uelastyczniony lakier nawierzchniowy

koncowe odparowanie: 15 min-8 h

Ta mieszanina produktu jest poza zakresem dyrektywy o LZO

VR Karta techniczna uzycia

produktu Nr.

PL / 5340A.33
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Produkty

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Permasolid® HS Hardener 3307 extra fast
Permasolid® HS Hardener 3309 fast
Permasolid® HS Hardener 3310
Permasolid® HS Hardener 3312 slow
Permasolid® HS Hardener 3315 extra slow
Permasolid® VHS Hardener 3220 fast
Permasolid® VHS Hardener 3225
Permasolid® VHS Hardener 3230 slow
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow

Permacron® MS Duraplus 8580
Permacron® Reducer 3364
Permacron® Reducer 3365 slow
Permacron® Reducer 3380
Permacron® Reducer 3385 slow
Permasolid® Plastic Additive 9060

SPIES &
HECKER

VR Karta techniczna uzycia PL / 5340A.33

produktu Nr.
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SPIES &

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Mieszanie produktu

sie na Phoenix oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
:I:I Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zalezno$ci od temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

E Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j

3220 Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do szybkich napraw Speed oraz
napraw miejscowych. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 15-20°C.
3225 Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.

Zapewnia wy$mienite wysychanie na wskro$ oraz zalecany do stosowania w
zakresie temperatur 20-25°C.

3230 Wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych powierzchniach
oraz od napraw kilku elementéw do catosciowych lakierowan gtéwnie w
zakresie temperatur 20-30°C.

3240 Bardzo wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych
powierzchniach oraz do napraw od kilku elementéw do catosciowych
lakierowan. Zapewnia bardzo dobre przejmowanie mgty natryskowej oraz
wiasnosci aplikacyjne. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 25-40°C.

3307 Bardzo szybki utwardzacz nadajgcy sie do szybkich i elementowych napraw.
Nadaje sie do schniecia na powietrzu w nizszych temperaturach 15-20°C.

3309 Szybki utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.
Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 15-25°C.

3310 Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.

Zapewnia wy$mienite wysychanie na wskros oraz przede wszystkim do
stosowania w zakresie temperatur 20-30°C.

3312 Wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych powierzchniach
oraz od napraw kilku elementéw do catosciowych lakierowan. Zalecany do
stosowania rowniez w cieptych warunkach 25-35°C.

3315 Bardzo wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych
powierzchniach oraz do napraw od kilku elementéw do catosciowych
lakierowan. Zapewnia bardzo dobre przejmowanie mgty natryskowej oraz
wiasnosci aplikacyjne. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 30-40°C.

3364 Sredni rozcienczalnik odpowiedni od napraw elementu do cato$ciowych
przelakierowan. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 20-30°C.
3365 Wolny rozcienczalnik odpowiedni dla srednich i duzych wielko$ci napraw.
Zalecany do stosowania réwniez w cieptych warunkach 25-35°C.
3380 Sredni rozcienczalnik odpowiedni do napraw elemetu, kilku elementéw oraz
duzej wielkosci napraw. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 15-30°C.
8580 Przyspieszony szybki rozcienczalnik nadajacy sie do napraw Speed oraz
elementowych. Zalecany do stosowania w chtodniejszych warunkach aplikaciji.
ISO 4: 37 - 68 s w 20°C
FS DIN 4:16 - 24 sw 20°C
(
30 - 50 ym bez szlifowania
DFT 60 - 120 pm szlifowanie

VR Karta techniczna uzycia PL / 5340A.33 9/ 17.01.2024
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Teoretyczna 390 - 420 m?/I przy 1 mikronach grubo$ci suchej powtoki

wydajnosé Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i r6zne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Kiedy uzywa sie Wash Primer nie jest dozwolone suszenie promiennikiem IR.

- Przy suszeniu na powietrzu zalecamy minimalng temperature +15°C.

- Wersja do szlifowania jest limitowana do DFT maks. 100um kiedy jest uzyta na Wash Primer.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- Polakierowane czesci z tworzywa sztucznego przed uptywem 6 tygodni nie mogg by¢ czyszczone
przy uzyciu myjki wysokocisnieniowej. Po tym okresie nalezy utrzymywac¢ minimalng odlegto$ci
dyszy od obiektu wynoszacg 30 cm.

- Dla uzyskania wtasnosci elastycznych nie jest wymagane uzycie dodatku uelastyczniajgcego
Permasolid Elastic Additive 9050.

- Odpowiedni do zastosowania na miejsca przeszlifowan do czystego metalu przed nanoszeniem
szpachli natryskowej Raderal Spray Polyester 3508 lub szpachli Raderal. Najszybszg mozliwosé
pokrywania uzyskuje sie przy uzyciu utwardzacza Permasolid HS Hardener 3307 extra fast w
proporcji mieszania 3:1 obj. + 20% rozcienczalnika Permacron. Pomimo uzycia tego utwardzacza
czas odparowania przed nanoszeniem produktow poliestrowych nie moze by¢ krétszy niz 30 - 40
min. przy 20°C.

- Szczegotowe informacje na temat odpowiednich podtozy z tworzyw sztucznych mozna znalez¢ w
Systemie lakierowania tworzyw sztucznych Spies Hecker, Karta techniczna TDS -
SHPIlasticSystem.

- Podktad gruntujgcy w konfiguracji mokro na mokro na tworzywa sztuczne moze by¢ stosowany na
sgsiednie elementy, ktére nie sg wykonane z tworzyw sztucznych.

- Na gotg stal, stal ocynkowang i migkkie aluminium mozna zastosowa¢ Priomat Reactive
Pretreatment Wipes 4000, Wash Primer lub podktad epoksydowy, ale nie jest to obowigzkowe.

VR Karta techniczna uzycia PL / 5340A.33 10/ 17.01.2024
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przyszitosci.
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