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SCHWARZ / BLACK / NOIR

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

An Axalta Coating Systems Brand

Karta techniczna uzia
produktu.

Permasolid® HS
Performance Surfacer
5320

Wydajny wypelniacz zapewniajacy dobrg przyczepnosé¢ lakierow z
systemu Hi-TEC Performance

Permasolid HS Performance Surfacer 5320 to wysokiej jakosci,
dwusktadnikowy wypetniacz do szlifowania o wysokiej zawartosci
czgstek statych oparty na zywicy akrylowej. Produkt szybko schnie i jest
dostepny w trzech kolorach.

- Umozliwia tatwg aplikacje i zapewnia dobrg wchianialnos¢ mgty
natryskowej.

- Charakteryzuje sie doskonatg stabilnoscig pionowa.

. Szybko schnie.

- Umozliwia tatwe szlifowanie.

. Zapewnia wysoki stopien krycia.

. Kompatybilny z technologig wodorozcienczalnych lakieréw bazowych
Permahyd.

- Aprobaty od wielu producentéw przemystu motoryzacyjnego.
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Permasolid® HS Performance Surfacer 5320

Product preparation - application STANDARD SANDING VHS

0 ' Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

Stal, stal ocynkowana i migkkie aluminium, przeszlifowane i oczyszczone oraz pokryte gruntem Wash Primer lub podktadem
epoksydowym. Ponadto, w przypadku przeszlifowan o matej powierzchni mozna uzyc¢ sciereczki do przygotowania
powierzchni

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Grunty fabryczne OEM (E-coat), przeszlifowane wykanczajgco lub nie przeszlifowane i doktadnie oczyszczone. Ze wzgledu
na szeroki asortyment powtok elektroforetycznych dostepnych na rynku, ich wtasciwosci moga sie zasadniczo rézni¢ miedzy
sobga. Z tego powodu zalecane jest jej zeszlifowanie.

Powierzchnie zaszpachlowane przy uzyciu produktéw poliestrowych dwusktadnikowych 2K i nastepnie przeszlifowane
wykanczajgco.

Podtoza poliestrowe wzmocnione wtoknem szklanym, pozbawione srodkéw antyadhezyjnych, przeszlifowane i oczyszczone

Objetosciowo \Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
5 100 1 14 5-10% 3-8
5320 3220 FAST 3364
3225 3365 SLOW
3230 SLOW 3380
3240 EXTRA 3385 SLOW
SLOW 8580
Pod | Ui | Rozcienczaini
Objetosciowo \Wagowo Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
5 100 1 15 10 - 15% 7- 11
5320 3425 3364
3440 SLOW 3365 SLOW
3380
3385 SLOW
8580

Czas zelowania w 20°C: 45 min - 1 h 15 min

Compliant 16-1.8 1.5 -2 bar ci$nienie wlotowe

HVLP 1.7-1.9 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

1 - 3 warstwy z zachowaniem czasu odparowania miedzywarstwowego: 5
min - 10 min

przed wygrzewaniem: 5 min - 10 min

20 °C 2h-3h 12h-16h
60 - 65 °C 15 min - 20 min 25 min

Przewodnik dla promiennikéw podczerwieni IR fal krétkich
Potowa mocy: 2 min
Petna moc: 8 min

P500 - P600

2K Topcoat
Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286 + lakier bezbarwny

Zgodny z przepisami 2004/42/11B(c)(540) 540: Warto$¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: [IB(c)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie
LzO 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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Permasolid® HS Performance Surfacer 5320

Produkty

Permasolid® HS Performance Surfacer 5320

Permasolid® VHS Hardener 3220 fast

Permasolid® VHS Hardener 3225

Permasolid® VHS Hardener 3230 slow
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow
Permasolid® VHS Performance Hardener 3425
Permasolid® VHS Performance Hardener 3440 slow

Permacron® MS Duraplus 8580
Permacron® Reducer 3364
Permacron® Reducer 3365 slow
Permacron® Reducer 3380
Permacron® Reducer 3385 slow
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Permasolid® HS Performance Surfacer 5320

Mieszanie produktu

(o™

[ Js

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j
sie na Phoenix oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

Utwardzacz i Rozcienczalnik powinien by¢ wybrany w zalezno$ci od temperatury aplikacji oraz
wielkosci naprawy.

3220 Przyspieszony szybki utwardzacz nadajacy sie do szybkich napraw Speed oraz
napraw miejscowych. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 15-20°C.
3225 Sredni utwardzacz odpowiedni do naprawy elemetu oraz kilku elementéw.

Zapewnia wy$mienite wysychanie na wskro$ oraz zalecany do stosowania w
zakresie temperatur 20-25°C.

3230 Wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych powierzchniach
oraz od napraw kilku elementéw do catosciowych lakierowan gtéwnie w
zakresie temperatur 20-30°C.

3425 Sredni utwardzacz odpowiedni do napraw elemetu oraz kilku elementéw.
Zalecany dla zakresu temperatur 20-25°C. Dla spetnienia wysokich wymagan
technologicznych.

3440 Wolny utwardzacz odpowiedni do sredniej i duzej wielkosci napraw. Zalecany
do stosowania w gorgcych klimatach 25-40°C. Dla spetnienia wysokich
wymagan technologicznych.

3240 Bardzo wolny utwardzacz odpowiedni do stosowania na poziomych
powierzchniach oraz do napraw od kilku elementéw do catosciowych
lakierowan. Zapewnia bardzo dobre przejmowanie mgty natryskowej oraz
wiasnosci aplikacyjne. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 25-40°C.

3364 Sredni rozcienczalnik odpowiedni od napraw elementu do cato$ciowych
przelakierowan. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 20-30°C.

3365 Wolny rozcienczalnik odpowiedni dla $rednich i duzych wielkosci napraw.
Zalecany do stosowania rowniez w cieptych warunkach 25-35°C.

3380 Sredni rozcienczalnik odpowiedni do napraw elemetu, kilku elementéw oraz
duzej wielkosci napraw. Gtéwnie stosowany w zakresie temperatur 15-30°C.

3385 Wolny rozcienczalnik do stosowania od napraw kilku elementéw do
catosciowych lakierowan. Gtéwnie do stosowania w wysokch temperaturach
30-40°C.

8580 Przyspieszony szybki rozcienczalnik nadajgcy sie do napraw Speed oraz

elementowych. Zalecany do stosowania w chtodniejszych warunkach aplikaciji.

ISO 5:18 - 23 s w 20°C
DIN 4: 18 - 22 s w 20°C

40 - 80 ym na warstwe

DFT

Teoretyczna 430 - 465 m?/| przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

wydajnos¢ Ze wzgledu na roézne wiasciwosci Utwardzacz i rozne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie roznic.
Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody nakfadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.
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Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Doktadnie wymieszac i umiesci¢ puszke na mieszalniku.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Najlepszy stopien izolacji osigga sie przy srednich grubosciach suchej powtoki 80-120 um
uzyskiwanych 2 warstwami natryskowymi, przy suszeniu przez noc lub przy suszeniu

promiennikiem IR. Przy krytycznych podtozach konieczna jest doktadna obrébka wstepna oraz cata
powierzchnia elementu musi by¢ pokryta podktadem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Dla krajow spoza EU lub w przypadku nie wykonywania napraw pojazdow: jako alternatywa, moga
by¢ stosowane Permacron Base Coat 293/295/297 lub Permacron MS Top Coat 730/ Top Coat
257, jesli nie podlegajg pod LZO Dyrektywe 2004/42/EC i sg dostepne.

- Kiedy stosujemy podktad do pokrywania gruntu zawierajgcego kwas, wymagane jest jego suszenie
na powietrzu przez noc lub suszenie w piecu.

- Do produktu mozna doda¢ 15% s$rodka uelastyczniajgcego Permasolid Elastic Additive 9050.
Proporcja mieszania ulegajg zmianie na 4:1 z utwardzaczem + 10% rozcienczalnika.

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wiasciwos$ci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytacznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnos$¢,
dokfadnosc¢ oraz petnosé. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkow korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzega¢ prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakéw handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg réwniez wszelkich zmian w przysziosci.
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