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Karta technicna uzycia
produktu.

Permahyd® Hi-TEC Base
Coat 480

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 to innowacyjny i tatwy w uzyciu
system wodorozcienczalnych lakieréw bazowych, ktéry oferuje
najlepszg precyzje koloréw i optymalne efekty renowacji, nawet w
przypadku koloréow specjalnych i z efektem. To lakier bazowy do
najbardziej wymagajgcych prac lakierniczych.

. Doskonate dopasowanie koloréw dzieki rbwnomiernemu roztozeniu
efektu.

- Krétki czas pracy.

. Perfekcyjne krycie maksymalizuje wydajnos¢ lakieru.

. Latwy i niezawodny proces cieniowania.

. Rézne zastosowania (do wnetrz, lakierowania wielowarstwowego i
wielokolorowego).

Permahyd®

Basislack 480
Base Coat 480

A Axaita Conting Systoms Brand - Une maraus diAxaita Coating Systoms
SIS Base bicapa

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

_ o SPIES &
Spies Hecker - po prostu blizej! HECKER
An Axalta Coating Systems Brand
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application do kolorow 2-warstwowych

Zgodny z przepisami LZO

SPIES &

Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podktad gruntujgcy lub Podktad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro
Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg
Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo) lub papierem $ciernym gradacji P800-P 1000

(szlifowanie recznie)

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT 6050 / 6052
Standard Kolory z efektem 100 20%
Standard Kolory Solid 100 10%

Maksymalnie 10% Permahyd Demineralised Water 6000 moze by¢ dodane dodatkowo. Patrz Hi-TEC Plakat Klimatyczny.

Dla uzyskania optymalnych wtasciwosci aplikacyjnych, lakier bazowy nalezy uzy¢ natychmiast po dodaniu Permahyd WT Additive 6050/6052.
Zuzy¢ w ciggu tego samego dnia roboczego. Kolory powinny by¢ przechowywane bez dodatku WT Additive.

Compliant 1.2-1.3

1.8 - 2 bar

cis$nienie wlotowe

HVLP 1.2-1.3

0.7 bar

cis$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

1+0.5

Nanie$¢ zamknietg warstwe poprzez zwilzenie powierzchni w stopniu
wystarczajgcym

do osiggniecia 70-80% krycie w mokrym filmie.

Nastepnie na jeszcze wilgotng pierwszg

warstwe nanie$¢ warstwe efektowg przy zwigkszonej odlegtosci do
obiektu.

Te koncowe pot warstwy efektowej (> 50%) pozwala osiggna¢
prawidtowy

efekt, dopetnia krycie i zapewnia prawidtowe potozenie koloru.

Lakier bezbarwny

do zmatowienia

2004/42/11B(d)(420) 420: Warto$¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l LZO.
Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 420 g/I.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

System cieniowania dla kolorow 2-warstwowych Podstawowy

®

Na poczatku nanies$¢ 1 - 2 zamkniete warstwy natryskowe dodatku do
cieniowania Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051* na powierzchnie
przeznaczong do cieniowania. Nalezy sie upewnic, ze powierzchnia
przewidziana do cieniowania jest wystarczajgca. Nie dopuscic¢ do
odparowania Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051.**

Nastepnie, nanies¢ pierwszg lekkg warstwe natryskowg lakieru
bazowego w mokrg powtoke Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051
od strony powierzchni cieniowanej. Ukosne wykonanie cieniowania
pomaga uzyskac najbardziej niewykrywalne naprawy.

Nastepnie natychmiast naniesc¢ jeszcze jedng lekkg warstwe
natryskowg bez zachowania czasu odparowania. Zapewni¢ aby
rozpoczg¢ nanoszenie warstwy wewngtrz poprzedzajgcej jej warstwy i
rozszerzy¢ jg na obszar naprawy dla osiggniecia rownomiernie
wytworzonego efektu.

Po zakonczeniu cieniowania, nanies¢ 1.5 warstwy natryskowe;j
(standardowy proces) w obszarze przejscia oraz na pozostatg
powierzchnie nowej czesci.

Po uptywie czasu odparowania mozna nanie$¢ na catg naprawiang
powierzchnie lakier bezbarwny Permsolid HS Clear Coat.

* Permahyd Blend-in Additive 1051 jest odpowiedni dla niskiej
wilgotnosci wzglednej powietrza (< 30%) i/lub temperatur powyzej 30°C.

** Permahyd Blend-in Additive 1050/1051 nie jest zalecany do ciemnych
koloréw.

VR Karta techniczna uzycia PL /480_0A.72 3/ 16.01.2024
produktu Nr.



SPIES &

Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

System cieniowania dla kolorow 2-warstwowych Opcjonalny

®

Na poczatku nanies$¢ 1 - 2 zamkniete warstwy natryskowe dodatku do
cieniowania Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051* na powierzchnie
przeznaczong do cieniowania. Nalezy sie upewnic, ze powierzchnia
przewidziana do cieniowania jest wystarczajgca. Nie dopuscic¢ do
odparowania Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051.**

Nastepnie, nanies¢ pierwszg warstwe lakieru bazowego do powierzchni
cieniowania rozpoczynajgc proces nanoszenia od nowego elementu a
konczac na krawedzi obszaru pokrytego mokrym dodatkiem do
cieniowania Permahyd Blend-in Additive. Nastepnie bezzwtocznie po
tym na mokrg warstwe dodatku do cieniowania Permahyd Blend-in
Additive nanies¢ w kierunku nowego elementu warstwe efektowg /
wykanczajgcg przy zwiekszonej odlegtosci pistoletu natryskowego do
obiektu.**Ukosne wykonanie cieniowania pomaga uzyskac najbardziej
niewykrywalne naprawy.

Po procesie cieniowania, nanies¢ 1.5 warstwy natryskowej na pozostatg
powierzchnie (standardowy proces).

Po uptywie czasu odparowania mozna nanie$¢ na catg naprawiang
powierzchnie lakier bezbarwny Permsolid HS Clear Coat.

* Permahyd Blend-in Additive 1051 jest odpowiedni dla niskiej
wilgotnosci wzglednej powietrza (< 30%) i/lub temperatur powyzej 30°C.

** Permahyd Blend-in Additive 1050/1051 nie jest zalecany do ciemnych
koloréw.

*** Zalecamy aby wszystkie warstwy, poczawszy od pierwszej warstwy,
byly nanoszone od najdalszej powierzchni cieniowania do miejsca
naprawianego oraz wszystkie pozniejsze warstwy zawierajg sie w
obrebie poprzedzajgcej warstwy natryskowej az do uzyskania
wiasciwego efektu.

VR Karta techniczna uzycia PL / 480_0A.72
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application do kolorow 3-warstwowych

Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo) lub papierem $ciernym gradacji P800-P1000
(szlifowanie recznie)

N
Vi

Zgodny z przepisami LZO

Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 - 6052
Coat 480
Standard Kolory z efektem 100 20%
2K Utwardzany Kolory z efektem 100 5% 20%
Standard Kolory Solid 100 10%
2K Utwardzany Kolory Solid 100 5% 10%
Warstwa podtoza Blend-in Additive 1050 / 100 5% -
1051

Wszystkie wartosci sg skumulowane.
Maksymalnie 10% Permahyd Demineralised Water 6000 moze by¢ dodane dodatkowo. Patrz Hi-TEC Plakat Klimatyczny.

Dla uzyskania optymalnych witasciwosci aplikacyjnych, lakier bazowy nalezy uzyé natychmiast po dodaniu Permahyd Hardener 3080 i
Permahyd WT Additive 6050/6052.

Solid kolory podtoza - 5%: 1 h 30 min-2h

Kolory podtoza kolorow z efektem: 5%: 45 min - 1 h

Srodek do cieniowania - 5%: 1 h - 1 h 30 min

Compliant 1.2-1.3 1.8 - 2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.2-13 0.7 bar cis$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

1.5 - 2 Warstwa podtoza (2K Utwardzany) do zmatowienia

1 + 0.5 Efektowa/posrednia warstwa do zmatowienia

20 °C - - 15 min - 25 min

35-40°C - 8 min - 12 min -

60 - 65 °C 10 min - 15 min - -

Lakier bezbarwny

2004/42/11B(d)(420) 420: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/I LZO.
Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 420 g/|

VR Karta techniczna uzycia
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

System cieniowania dla kolorow 3-warstwowych z efektem

Zmiesza¢ Permahyd Blend-in Additive 1050 /1051* z Permahyd
Hardener 3080. Nanies¢ zamknietg warstwe dodatku do cieniowania
Permahyd Blend-in Additive 1050 /1051 na powierzchnie do
cieniowania, unikajgc ekstremalnych krawedzi na elemencie. Patrz
strona ze szczego6towymi informacjami dotyczgcymi dostosowania
produktu i proporcji mieszania.

Przygotowac¢ do aplikacji kolor podtoza (grundton) poprzez dodanie 5%
utwardzacza Permahyd Hardener 3080 oraz dodatek do ustalenia
lepkosci WT Additive. Nanie$¢ go na miejsce naprawiane oraz
sgsiadujgcg powierzchnie przeznaczong do cieniowania az do
uzyskania petnego pokrycia. Powierzchnia do cieniowana powinna by¢
pokryta mokrym filmem Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051. Kolor
podtoza musi odparowac i wyschngg.

Po odparowaniu powierzchni do matu, nanie$¢ zamknietg wartwe
natryskowg czystego Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 (bez
utwardzacza) na powierzchnie przewidziang do cieniowania.

Kolor z efektem jest nanoszony od powierzchni cieniowania do nowego
elementu (od zewnatrz do wewnatrz). Jesli to konieczne, nastepne
warstwy koloru z efektem powinny by¢ nanoszone mokro na mokro
wewnatrz poprzedzajgcej warstwy w kierunku nowej czesci.

Po uptywie czasu odparowania mozna nanie$¢ na catg naprawiang
powierzchnie lakier bezbarwny Permsolid HS Clear Coat.

* Permahyd Blend-in Additive 1051* jest odpowiedni dla niskiej
wilgotnosci wzglednej powietrza (< 30%) i/lub temperatur powyzej 30°C.

VR Karta techniczna uzycia PL /480_0A.72
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480
Product preparation - application Kolory ze szczegodlnie duzym efektem aluminium (zawierajgce WT 305)
@ Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.
¥

Odpowiednie podioza, produkty podktadowe i ich przygotowanie mozna znalezé na poprzednich stronach tej Karty techiczne;j.
- Na wszystkie naprawiane elementy / powierzchnie nanies$¢ jedng warstwe lakieru bezbarwnego 2K

=7

e

]

- Po wysuszeniu i ochtodzeniu bardzo ostroznie przeszlifowac¢ caty element:
- szlifowanie maszynowe: gradacja P1000 — P1200
- szlifowanie reczne krawedzi i narozy: gradacja P3000

- W przypadku procesu cieniowania, patrz strona dotyczgca cieniowania koloréw dwuwarstwowych

DD Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT6050 / 6052

b Standard Kolory z efektem 100 50%

<4 ) Dla uzyskania optymalnych wtasciwosci aplikacyjnych, lakier bazowy nalezy uzy¢ natychmiast po dodaniu Permahyd WT Additive 6050/6052.
Zuzy¢ w ciggu tego samego dnia roboczego. Kolory powinny by¢ przechowywane bez dodatku WT Additive.
Compliant 1.2-1.3 1.8 - 2 bar ci$nienie wlotowe
HVLP 1.2-13 0.7 bar cis$nienie atomizacji

patrz instrukcja producenta

1+05 do zmatowienia
Nanies¢ zamknietg warstwe poprzez zwilzenie powierzchni w stopniu

wystarczajgcym

do osiggniecia 70-80% krycie w mokrym filmie.

Nastepnie na jeszcze wilgotng pierwszg

warstwe nanie$¢ warstwe efektowq przy zwiekszonej odlegtosci do

obiektu.

Te koncowe pot warstwy efektowej (> 50%) pozwala osiggna¢

prawidtowy

efekt, dopetnia krycie i zapewnia prawidtowe potozenie koloru.

Lakier bezbarwny
Sprawdz czy wymagany jest specjalny lakier bezbarwny aby spetni¢ wymagania producenta pojazdu.

Zgodny z przepisami LZO 2004/42/11B(d)(420) 420: Warto$¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/| LZO.
Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 420 g/I.

VR Karta techniczna uzycia PL / 480_0A.72 71 16.01.2024
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application z Permahyd Hardener 3080

Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podktad gruntujgcy lub Podktad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo) lub papierem $ciernym gradacji P800-P 1000
(szlifowanie recznie)

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 / 6052
¢ Coat 480

Permasolid HS Speed Kolory z efektem 100 5% 20%

Clear Coat 8810

Permasolid HS Speed Kolory Solid 100 5% 10%

Clear Coat 8810

Permasolid HS Speed Blend-in Additive 1050 / 100 5% -

Clear Coat 8810 1051

Spod maski silnika / wnetrze Kolory Solid 100 10% 10%

Spod maski silnika / wnetrze Kolory z efektem 100 10% 20%

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 posiada mozliwo$¢ utwardzania przy uzyciu Permahyd Hardener 3080 do stosowania przy lakierowaniu
wielokolorowym, kolorach podtoza koloréw 3-warstwowych, pod maska silnika/wnetrz i do ogélnego zastosowania, gdzie warstwa bazowa
wymaga utwardzania. W tabeli zawarte sg gtéwne dane, ktére mozna réwniez znale$¢ w narzedziu kolorystycznym Phoenix podczas
przygotowywania koloru gotowego do uzycia. Permahyd Demineralised Water 6000 moze by¢ dodawana przy stosowaniu w nizszej wilgotnosci i
cieplejszych klimatach.

Wszystkie wartosci sg skumulowane.

Maksymalnie 10% Permahyd Demineralised Water 6000 moze by¢ dodane dodatkowo. Patrz Hi-TEC Plakat Klimatyczny.

Przy stosowaniu koloréw 3-warstwowych pod lakier bezbarwny 8810 zaréwno warstwa podtoza & warstwa efektowa musza by¢ utwardzane
zgodnie z powyzszg specyfikacja.

Przy lakierowaniu wielokolorowym zaleca sie kazdg warstwe, ale ostatnia musi by¢ utwardzana, z wyjatkiem zastosowania pod lakier bezbarwny
8810, w tym przypadku wszystkie warstwy muszg zosta¢ utwardzane.

Podczas stosowania lakieru bezbarwnego 8810, dodatek do cieniowania lakieru bazowego musi by¢ utwardzany zgodnie z powyzszg
specyfikacja.

Dla uzyskania optymalnych witasciwosci aplikacyjnych, lakier bazowy nalezy uzy¢ natychmiast po dodaniu Permahyd Hardener 3080 i
Permahyd WT Additive 6050/6052.

Solid kolory: 5%: 1 h 30 min-2h

Solid kolory: 10%: 45 min- 1 h

Kolory z efektem: 5%: 45 min- 1 h

Kolory z efektem: 10%: 30 min- 1 h

Srodek do cieniowania - 5%: 1 h - 1 h 30 min

X

eg\

1.2-1.3
1.2-1.3

1.8 - 2 bar
0.7 bar

cisnienie wlotowe
cisnienie atomizaciji

Compliant

patrz instrukcja producenta

1+05

1 tok pracy

1 warstwa: zamknieta jednolita warstwa

2 warstwa: natychmiast nanies¢ warstwe efektowg przy zwiekszonej
odlegtosci od obiektu

35-40°C - -
e

czas odparowania do uzyskania
matu przed apliakcjg lakieru bezbarwnego

12h-16h 15 min - 25 min -
8 min - 12 min
10 min - 15 min -

60 - 65 °C 15 min - 20 min

Lakier bezbarwny
Lakier bezbarwny jest zbedny przy uzyciu do wnetrz

Zgodny z przepisami LZO 2004/42/11B(d)(420) 420: Warto$¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l LZO

Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do uzycia to maksymalnie 420 g/l

VR Karta techniczna uzycia PL /480_0A.72 8/ 16.01.2024
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application Specjalne kolory przy uzyciu Permahyd Hi-TEC Effect Contro 6054

Zalecamy uzywanie $rodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo) lub papierem $ciernym gradacji P800-P1000
(szlifowanie recznie)

N
Vi

©)

)
VU
S
=
N

Zgodny z przepisami LZO

Special Colours Effect Colours 100 0-20%* 300-600%*
Ground Colour Effect Colours 100 5%** 20%

Ground Colour Solid Colours 100 5%** 10%

Blender 1050/1051 100 5%**

*Prosze zapoznac sie z funkcjg ,gotowy do uzycia” w Phoenix, aby wybra¢ odpowiednie dostosowanie produktu do uzywanego koloru lakieru
bazowego Permahyd Hi-TEC Base Coat.

Wszystkie wartosci sg skumulowane.

**ograniczona zywotno$¢ mieszanki, patrz strona ,aplikacja z Permahyd Hi-TEC Hardener 3080”.

Nie dotyczy

1.2-1.3 1.8 - 2 bar

ci$nienie wlotowe

Compliant

patrz instrukcja producenta

1.5 - 2 Warstwa podfoza (2K Utwardzany) do zmatowienia Zalecane wymuszone suszenie
3 - 5 Warstwa z efektem (Kolor Specjalny) 1.: Pokrettem regulaciji ilosci
materiatu catkowicie zamknij przeptyw materiatu (dostarczanie
materiatu) w pistolecie natryskowym. 2.: Nastepnie odkrg¢ pokretto
regulaciji ilosci materiatu 0 0.75 do 1 obrotu (SATA RP1.2)*** . 3.:

Nat6z pierwsze warstwy w odlegtosci 25-30 cm od obiektu stosujgc
technike $cistego naktadania sig warstw. Warstwy z efektem powinny
by¢ naktadane w zamknigtej, rownomiernej warstwie, aby uzyskac
poétmokry wyglad powtoki. 4.: Ostatnig warstwe z efektem naktada sie w
odlegtosci ok. 35 cm, aby skorygowac wszelkie niewielkie cetkowania
(w razie potrzeby). Zalecane jest stosowanie $ciereczki pytochtonnej
miedzy warstwami koloru z efektem (nieklejaca $ciereczka). ***
regulacja ilosci przeptywu materiatu (dostarczania materiatu) moze sie
rézni¢ w zaleznosci od producenta pistoletu natryskowego.

do zmatowienia wysuszy¢ miedzy warstwami

Ta mieszanka produktu nie jest zgodna z LZO

VR Karta techniczna uzycia

produktu Nr.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

System cieniowania dla Koloréw specjalnych przy uzyciu Permahyd Hi-TEC Effect Control 6054

,,,,,,,,,,,

T —

Natdz zamknietg warstwe utwardzanego Permahyd Hi-TEC Blend-in
Additive 1050/1051 (dodatek do cieniowania + 5% Permahyd Hi-TEC
Hardener 3080) na sgsiedni obszar cieniowania (element). Nie wykonuj
cieniowania tym dodatkiem i nanie$ go az do krawedzi elementu.

Natdz utwardzany kolor podtoza Permayhd Hi-TEC na 1.5 warstwy na
naprawiany obszar (naprawiany element) i w jeszcze mokry dodatek do
cieniowania Permahyd Hi-TEC Blend-in Additive. W przypadku
stosowania biatych jednolitych koloréw zredukowanie ilosci materiatu
(dostarczanego materiatu) i wykonanie cieniowanie w kierunku obszaru
naprawy pomoze unikng¢ zbyt ciezkich kropel. W celu odpowiedniego
przygotowania produktu gotowego do uzycia nalezy zapoznacé sie z
informacjami dotyczgcymi uzywanego koloru znajdujgcymi sie w
Phoenix. Odparowac i wysuszy¢. (zalecane suszenie wymuszone - na
tym etapie nie uzywaj dmuchawek recznych).

Pozwdl elementowi catkowicie ostygna¢. Dostosuj do aplikacji kolor z
efektem zgodnie z podanymi zaleceniami dla gotowej do uzycia
mieszanki w Phoenix dla uzywanego Koloru Specjalnego. 1.: Pokrettem
regulacji ilosci materiatu catkowicie zamknij przeptyw materiatu
(dostarczanie materiatu) w pistolecie natryskowym. 2.: Nastepnie
odkre¢ pokretto regulacji ilosci materiatu 0 0.75 do 1 obrotu (SATA
RP1.2)***. 3.: Nat6z pierwszg warstwe z efektem na najszerszy obszar i
pozostaw do odparowania. Kolejne warstwy naktadaj technikg z
zewnetrz do wewnatrz, odparowywac pomiedzy warstwami. Zapewnij
odlegto$¢ do obiektu ok. 25-30 cm. Warstwy z efektem powinny byc¢
naktadane w zamknietej, rownomiernej warstwie, aby uzyska¢ pétmokry
wyglad powtoki. 4.: Ostatnig warstwe z efektem naktada sie w
odlegtosci ok. 35 cm, aby skorygowac wszelkie niewielkie cetkowania
(w razie potrzeby). Zalecane jest stosowanie Sciereczki pytochtonnej
miedzy warstwami koloru z efektem (nieklejgca $ciereczka). 5.:
Konhcowe odparowanie przed aplikacjg lakieru bezbarwnego. ***
regulacja ilosci przeptywu materiatu (dostarczania materiatu) moze sie
rézni¢ w zaleznos$ci od producenta pistoletu natryskowego.

Natoz lakier bezbarwny Permasolid HS Clear Coat, aby zakonczyc¢
naprawe.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Przewodnik klimatyczny

Uzyj Plakatu klimatycznego, aby wybra¢ odpowiedni dodatek WT Additive. Nalezy réwniez rozwazy¢
wielko$¢ naprawy, wieksze naprawy mogg wymagac wolniejszej regulaciji.

Odnies¢ sie do temperatury w kabinie natryskowej podczas cyklu lakierowania, sprawdzi¢ wilgotnos¢
wzgledng w kabinie lakierniczej przy uzyciu higrometru
Nie nalezy pozostawia¢ higrometru w kabinie w czasie cyklu wygrzewania

Temperature
in the booth
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. Solid colours % relative humidity
Effect colours in the booth

30% WT Additive 6050 moze by¢ dodane, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wyzsza niz 65%,
tylko dla kolorow metalicznych i pertowych

WT Additive 6050:

Standardowy dodatek do regulacji lepkosci dla matych i Sredniej wielkosci napraw oraz dla
wilgotnosci powietrza pomiedzy 30-70%

WT Additive 6052:

Wolniejszy dodatek do regulacji lepkosci dla niskiej wilgotnosci powietrza ponizej 30% oraz dla
duzych napraw. Takze odpowiedni kiedy mamy kombinacje wysokiej temepratury oraz od sredniegj
do niskiej wilgotnosci powietrza

Pomoze réwniez przy lakierowaniu duzej powierzchni przy wystepowaniu nizszej wilgotnosci oraz z /
lub bez wystepowania wysokiej temperatury.

Woda demineralizowana Permahyd Demineralized Water 6000:

moze by¢ dodana przy wystepowaniu bardzo niskiej wilgotnosci w potgczeniu z wysokimi
temperaturami

Pomoze réwniez przy lakierowaniu duzej powierzchni przy wystepowaniu nizszej wilgotnosci oraz z /
lub bez wystepowania wysokiej temperatury.

SPIES &
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Produkty
Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480
10 - 20 ym Kolory z efektem

DFT 12 - 25 um Kolory Solid

Teoretyczna 145 m?/l przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

wydajnos¢ Ze wzgledu na rézne wtadciwosci Utwardzacz i rozne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie roznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody nakfadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ pistolet po uzyciu produktéw wodorozcienczalnych przy zastosowaniu odpowiedniego srodka
myjacego.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Permahyd Hi-TEC Basislack 480 nalezy przefiltrowac¢ przy uzyciu wodoodpornych sitek 125
mikrondw przed ich aplikacjg przy zastosowaniu systemow kubkow (np. SATA lub 3M).

- Wszystkie narzedzia i urzgdzenia stosowane z tym produktem musza by¢ zatwierdzone do lakieréw
wodorozcienczalnych.

- Czas odparowania mozna skroci¢ za pomocg dmuchaw powietrza, systeméw dmuchaw w kabinie
natryskowej lub podniesienie temperatury w kabinie natryskowej.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Wszystkie podane czasy schniecia i odparowania sg zwigzane z wilgotnoscig wzgledng oraz
rodzajem urzgdzen do odmuchiwania.

- Najlepiej zuzy¢ w ciggu jednego dnia roboczego po dodaniu WT Additive 6050/6052.

- Lakier bazowy Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 utwardzany i nieutwardzany musi by¢ pokryty
lakierem bezbarwnym w ciggu 72 godzin.

- Gotowy do uzycia lakier bazowy Permahyd Hi-TEC 480 Base Coat, nie-utwardzana, mozna zuzyc¢
w ciggu 6 miesiecy, ale przed powtdérnym uzyciem musi by¢ ponownie do niego dodany WT
Additive 6050/6052 w takim samym stosunku mieszania. Zalecamy wykonac¢ natrysk koloru na
karcie prébnej przed jego aplikacjg na pojezdzie. Na krycie koloru moze mie¢ wptyw dodanie po raz
drugi WT Additive 6050/6052.

- Czas uruchomienia maszyny mieszalniczej nie powinna przekraczaé¢ 2 x 15 minutowych cykli w
ciggu 24 godzin.

- Nowe, nieotwarte puszki tonerow/pigmentéw nalezy doktadnie wymieszac¢ przed ich uzyciem.

- Zalecany transport i przechowywanie w temperaturze od 5 do 35°C (nie narazaé¢ na temperature
ponizej 5°C).
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Opcjonalny proces naprawy Smart Repair:

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 zmiesza¢ 1:1 z Permahyd Blend-in Additive 1050 + 10% Permahyd Flop Control WT
386 (Permahyd WT Additive 6050 / 6052 nie jest potrzebny, ale mozna go uwzgledni¢).

Mieszanine nanies¢ na miejsce naprawiane/ strefe przejscia w 3 - 5 delikatnych warstwach natryskowych przy
zredukowanym cisnieniu natrysku (0.8 - 1.5 bar).

Czas odparowania do uzyskania matowej powierzchni i kazda kolejna warstwa nanoszona szerzej. Po uptywie
wymaganego koncowego czasu odparowania, mozna nanies¢ lakier bezbarwny.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzgce i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosg,
doktadnosc¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentdw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasno$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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