Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

An Axalta Coating Systems Brand

Karta techniczna uzycia
produktu.

Permafleet® VHS DTM
Primer Surfacer 4060

Uniwersalny podktad nawierzchniowy do pojazdéw uzytkowych
zapewniajacy szybkg i wydajng aplikacje.

Permafleet VHS DTM Primer Surfacer 4060 to uniwersalny podktad
nawierzchniowy o wysokiej zawartosci czesci statych. Produkt zostat
opracowany z myslg o szybkim, efektywnym i wydajnym procesie
renowacji pojazdéw uzytkowych. Podktad moze by¢ stosowany
bezposrednio na ré6znego rodzaju podtozach metalowych. Podktad jest
uniwersalny - moze by¢ stosowany mokro-na-mokro oraz ze
szlifowaniem.

. Spetnia normy LZO.

- Uniwersalny podktad nawierzchniowy do réznego rodzaju aplikacji.

- Moze zostac szybko pokryty wszystkimi lakierami nawierzchniowymi
Permafleet (mokro-na-mokro).

. Wydtuzony czas na aplikacje kolejnych warstw sprawia, ze jest to
produkt idealny dla pojazdow uzytkowych.

- Dobra przyczepnos¢ warstwy nawierzchniowe;.

- Doskonaty wyglad.

- Doskonata ochrona przed korozjg.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Product preparation - application STANDARD SZLIFOWANIE HS

— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu
Y przed podraznieniami.

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal nierdzewna, przeszlifowana i oczyszczona

Profile aluminiowe, przeszlifowane, oczyszczone i pokryte Wash Primer.

Rézne rodzaje tworzyw sztucznych: ABS, PC oraz GRP przeszlifowane i oczyszczone.
Stal po obrébce strumieniowo-sciernej (SA 2.5)

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona

bl .. Prmersufacer ... ... Uwardzacz ... |
|:|:|:| Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo

3 100 1 22

4060 3337 *
3338
3339
3340

*20 - 25 sec

Czas zelowaniaw 20°C:2h-3h

A =X

Compliant 14-1.6 2 -2.5 bar cisnienie wlotowe

HVLP 14-1.6 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 2 -2.5 bar ci$nienie atomizaciji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 0.8 -1.2 bar cis$nienie materiatu
Airmix 0.28 - 0.33 80 - 120 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

2 - 3 zamknieta warstwa. z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 15 min - 30 min
przed wygrzewaniem: 15 min - 30 min
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20-25°C 12h-16h -
50 - 60 °C 30 min - 45 min -
P360 - P500

Permafleet 2K Decklack 630/670/675
Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286 + lakier bezbarwny

Zgodny z 2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: IIB(c)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Product preparation - application STANDARD SANDING VHS

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu

przed podraznieniami.

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone
Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal nierdzewna, przeszlifowana i oczyszczona
Profile aluminiowe, przeszlifowane, oczyszczone i pokryte Wash Primer.

Rézne rodzaje tworzyw sztucznych: ABS, PC oraz GRP przeszlifowane i oczyszczone.
Stal po obrébce strumieniowo-sciernej (SA 2.5)
Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona
Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona
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Zgodny z

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
5 100 1 14 0-10% 0-6
4060 3265 * 6110
3270 6120
3275 6130
*25-35sec
'\@) Czas zelowaniaw 20°C:2h-3h
y |
] Compliant 14-1.6 2 -2.5 bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-1.6 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 2 -2.5 bar ci$nienie atomizagciji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 0.8 -1.2 bar cis$nienie materiatu
Airmix 0.28 - 0.33 80 - 120 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

2 - 3 zamknieta warstwa.

z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 15 min - 30 min
przed wygrzewaniem: 15 min - 30 min

20-25°C 12h-16h -
50 - 60 °C 30 min - 45 min -
P360 - P500

Permafleet 2K Decklack 630/670/675
Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286 + lakier bezbarwny

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: IIB(c)) w mieszaninie

przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Product preparation - application STANDARD WET ON WET HS

In

Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu

przed podraznieniami.

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone
Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal nierdzewna, przeszlifowana i oczyszczona
Profile aluminiowe, przeszlifowane, oczyszczone i pokryte Wash Primer.
Rézne rodzaje tworzyw sztucznych: ABS, PC oraz GRP przeszlifowane i oczyszczone.
Stal po obrébce strumieniowo-sciernej (SA 2.5)
Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona
Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona
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Zgodny z
przepisami LZO

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
3 100 1 22 0-5% 0-4
4060 3337 * 6110

3338 6120

3339 6130

3340
*19-23 sec
Czas zelowaniaw 20°C: 2h -3 h
Compliant 14-1.6 2 -2.5 bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-1.6 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 2 -2.5 bar ci$nienie atomizaciji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 0.8 -1.2 bar cis$nienie materiatu
Airmix 0.28 - 0.33 80 - 120 bar cisnienie materiatu

patrz instrukcja producenta

1 - 2 zamknieta warstwa.

Permafleet 2K Decklack 630/670/675
Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286 + lakier bezbarwny

z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 15 min - 30 min
koncowe odparowanie: 30 min-1h

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: IIB(c)) w mieszaninie

gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Product preparation - application STANDARD WET ON WET VHS

— Zalecamy uzywanie srodkéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skory i oczu
Y przed podraznieniami.

Blachy stalowe ocynkowane lub aluminium, przeszlifowane i oczyszczone

Czysta stal przeszlifowana i oczyszczona

Stal nierdzewna, przeszlifowana i oczyszczona

Profile aluminiowe, przeszlifowane, oczyszczone i pokryte Wash Primer.

Rézne rodzaje tworzyw sztucznych: ABS, PC oraz GRP przeszlifowane i oczyszczone.
Stal po obrébce strumieniowo-sciernej (SA 2.5)

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Powtoka Coil-coating, przeszlifowana i oczyszczona

& : e Rozciericzain

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
5 100 1 14 10-15% 6-10
4060 3265 * 6110
3270 6120
3275 6130
*19-23 sec
'\@) Czas zelowaniaw 20°C:2h-3h
y |
] Compliant 14-1.6 2 -2.5 bar cisnienie wlotowe
HVLP 14-1.6 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 2 -2.5 bar ci$nienie atomizagciji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 0.8 -1.2 bar cis$nienie materiatu
Airmix 0.28 - 0.33 80 - 120 bar cisnienie materiatu

=

Zgodny z
przepisami LZO

patrz instrukcja producenta

1 - 2 zamknieta warstwa.

Permafleet 2K Decklack 630/670/675
Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286 + lakier bezbarwny

z zachowaniem czasu odparowania
miedzywarstwowego: 15 min - 30 min
koncowe odparowanie: 30 min-1h

2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: IIB(c)) w mieszaninie

gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 540 g/I.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Product preparation - application STANDARD PLASTIC

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych

Nowe typowe czesci zewnetrzne samochodu z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny Sciernej nasgczonej Permasolid
Silicone Remover 7010 / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong Permasolid Silicone Remover
7010.

Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj
czystg Sciereczka.

Czesto zmienia¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych $ciereczek.

D:D Objetosciowo Wagowo Objetosciowo | Wagowo Objetosciowo | Wagowo
5 100 1 14 30 % 21
4060 3265 * 9260
3270 *
3275~
*20 - 23 sec

Czas zelowaniaw 20°C: 2h-3h

% Compliant 1.3-1.4 2 -2.5 bar cisnienie wlotowe
HVLP 1.3-1.4 0.7 bar cisnienie atomizac;ji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 2 -2.5 bar ci$nienie atomizaciji
Pompa membranowa | 1.1-1.3 0.8 - 1.2 bar ci$nienie materiatu
patrz instrukcja producenta

— 21212 1 - 2 zamknigta warstwa. z zachowaniem czasu odparowania

:’k miedzywarstwowego: 15 min - 30 min

koncowe odparowanie: 30 min -1 h

e 2K Uelastyczniony lakier nawierzchniowy

WA Permahyd Hi-TEC Basislack 480 / Permahyd Basislack 280/285/286 + Uelastyczniony lakier

E— bezbarwny

Zgodny z 2004/42/11B(c)(540) 540: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(c)) w mieszaninie

przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 540 g/l LZO. Zawarto$¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymailnie 540 g/I.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Produkty

Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Permafleet® HS Hardener 3337 extra slow
Permafleet® HS Hardener 3338 slow
Permafleet® HS Hardener 3339 standard
Permafleet® HS Hardener 3340 fast
Permafleet® VHS Hardener 3265 fast
Permafleet® VHS Hardener 3270
Permafleet® VHS Hardener 3275 slow

Permafleet® Reducer 6110 fast

Permafleet® Reducer 6120

Permafleet® Reducer 6130 slow

Permasolid® Speed-TEC Plastic Additive 9260

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j
D D sie na Phoenix oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

DFT 60 - 150 um

Teoretyczna 496 m?/| przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

wydajnosé Ze wzgledu na rézne wiasciwosci Utwardzacz i r6zne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie roznic.
Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, ci$nienia
wlotowego itp.

Uwagi

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.
- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Nie jest mozliwa aplikacja metodg mokro na mokro epoksydowego lakieru nawierzchniowego.

- Na podktad gruntujgcy w ciggu 1 miesigca bez jego szlifowania mozna nanosic lakier
nawierzchniowy dwuskfadnikowy 2K, konieczne jest jedynie oczyszczenie powierzchni.

- W przypadku piaskowanej stali zalecang grubos$¢ suchej powtoki nalezy mierzy¢ od wierzchotkow
najwyzszych nierownosci.

- W krajach gdzie nie obowigzuje legislacja LZO mozna zastosowac¢ rowniez lakier bazowy
Permacron Base Coat 293/295/297.
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Permafleet® VHS DTM Primer Surfacer 4060

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przyszitosci.
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