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Permacron

Speed Blender
Speed Blender

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

An Axalta Coating Systems Brand

Karta techniczna uzycia
produktu.

Permacron® Speed
Blender 1036

Produkt Permacron Speed Blender 1036 umozliwia tatwiejsze
cieniowanie lakierow bezbarwnych Permasolid HS oraz lakierow
nawierzchniowych HS Automotive Top Coat 275.

- tatwa aplikacja.
- Dobre zwilzanie na wszystkich rodzajach podtozy.
- Umozliwia bardzo dobre cieniowanie.

) o SPIES &V
Spies Hecker - po prostu blizej! HECKER
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Permacron® Speed Blender 1036

Product preparation - application Standard - VOC

0 " Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
) przed podraznieniami.
|:||:| 2K Utwardzony lak. bezbarwny Permasolid HS
2K Utwardzony lak. nawierzchniowy Permasolid HS Automotive 275

Zalecane instrukcje znajdujg sie na kolejnych stronach.

’\@; Nie dotyczy

Zgodny z 2004/42/11B(e)(840) 750: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: |IB(e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 750 g/I.
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Permacron® Speed Blender 1036

Product preparation - application Puszka spray

0 " Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
) przed podraznieniami.
! 2K Utwardzony lak. bezbarwny Permasolid HS
2K Utwardzony lak. nawierzchniowy Permasolid HS Automotive 275

Zalecane instrukcje znajdujg sie na kolejnych stronach.

Nie dotyczy
Zgodny z 2004/42/11B(e)(840) 770: Wartosc¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: |IB(e)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 840 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 770 g/l.
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Permacron® Speed Blender 1036

Metoda cieniowania dla lakieréw bezbarwnych Permasolid HS

Matowanie strefy cieniowania i przejscia do istniejgcego, oryginalnego
pokrycia lakierniczego, przy uzyciu np. Trizact P3000 Fine Finishing
Disc z firmy 3M lub podobnymi materiatami $ciernymi od innych
dostawcow.

Opcjonalnie: jesli to konieczne, wypoleruj najszerszg strefe cieniowania
za pomocg gruboziarnistej pasty do polerowania.

Wyczys¢ przygotowang powierzchnie za pomocg Permahyd Silicone
Remover 7080.

Zmiesza¢ dowolny lakier bezbarwny Permasolid HS Clear Coat zgodnie
z kartg techniczng TDS. Warstwe bazowg Permahyd Hi-Tec Base Coat
480 lub Permahyd Base Coat 280/285 pokryj gotowym do natrysku
lakierem bezbarwnym Permasolid HS Clear Coat. Wycieniuj lakier
bezbarwny w naprzemiennych warstwach przy obnizonym cisnieniu
natrysku w obrebie zmatowanej powierzchni.

Nanies¢ na strefe cieniowania czysty Permacron Speed Blender 1036 w
kilku cienkich warstwach przy obnizonym cisnieniu natrysku. Rozpusci¢
odkurz i wygtadzi¢ przejscie lakieru bezbarwnego Permasolid HS Clear
Coat i pozosta¢ w obszarze zmatowanym P3000.

Opcjonalnie: Pozostan w polerowanym obszarze.

Wysuszy¢ zgodnie z TDS zastosowanego lakieru bezbarwnego.
Dodatkowe suszenie IR obszaru cieniowania moze zmniejszy¢ ryzyko
oderwania sie krawedzi podczas polerowania.

W razie potrzeby po wysuszeniu i schtodzeniu, w zaleznosci od jakosci
wykonczenia jakie ma zostac osiggniete, lekko przeszlifuj strefe
przejscia stosujgc np. 3M Trizact P3000 lub podobny produkt.

Poleruj za pomocg obrotowej maszyny do polerowania. Upewnij sie, ze
kontrolujesz nacisk i kierunek obrotu od zamknietego filmu lakieru
nawierzchniowego do obszaru cieniowania.
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Permacron® Speed Blender 1036

Metoda cieniowania dla lakieru nawierzchniowego Permasolid HS Topcoat 275

Matowanie strefy cieniowania i przejscia do nienaruszonego starego
pokrycia lakierniczego, przy uzyciu np. Trizact P3000 Fine Finishing
Disc z firmy 3M lub podobnymi materiatami $ciernymi od innych
dostawcow.

Opcjonalnie: jesli to konieczne, wypoleruj najszerszg strefe cieniowania
za pomocg gruboziarnistej pasty do polerowania.

Wyczys¢ przygotowang powierzchnie za pomocg Permahyd Silicone
Remover 7080.

Zmieszac lakier nawierzchniowy Permasolid HS Automotive Top Coat
275 zgodnie z kartg techniczng TDS. Nanies$ gotowy do natrysku lakier
nawierzchniowy Permasolid HS Automotive Top Coat 275 do pokrycia
obszaru naprawy i wycieniuj go w naprzemiennych warstwach przy
obnizonym cisnieniu natrysku w obrebie zmatowanej powierzchni.

Nanies¢ na strefe cieniowania czysty Permacron Speed Blender 1036
w kilku cienkich warstwach przy obnizonym cisnieniu natrysku.
Rozpusci¢ odkurz i wygtadzi¢ przejscie lakieru nawierzchniowego
Permasolid HS Automotive Top Coat 275 i pozosta¢ w obszarze
zmatowanym P3000.

Opcjonalnie: Pozostan w polerowanym obszarze.

Wysuszy¢ zgodnie z TDS lakieru nawierzchniowego Permasolid HS
Automotive Top Coat 275.

Dodatkowe suszenie IR obszaru cieniowania moze zmniejszy¢ ryzyko
oderwania sie krawedzi podczas polerowania.

W razie potrzeby po wysuszeniu i schtodzeniu, w zaleznosci od jakosci
wykonczenia jakie ma zosta¢ osiggniete, lekko przeszlifuj strefe
przejscia stosujgc np. 3M Trizact P3000 lub podobny produkt.

Poleruj za pomocg obrotowej maszyny do polerowania. Upewnij sig, ze
kontrolujesz nacisk i kierunek obrotu od zamknietego filmu lakieru
nawierzchniowego do obszaru cieniowania.
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Permacron® Speed Blender 1036

Produkty
Permacron® Speed Blender 1036

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletow.

- W krajach Nie-VOC Permacron Speed Blender 1036 moze by¢ mieszany 1: 1 z lakierem
nawierzchniowym 2K Topcoat lub bezbarwnym 2K Clearcoat. Proces cieniowania pozostaje
niezmieniony.

- Permacron Speed Blender 1036 nie moze by¢ stosowany z Permasolid HS Race Clearcoat 8700.

Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wtasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzgce i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosg¢,
doktadnosc¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualno$ci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczgcej: patentéw,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasno$¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwosé zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przysztosci.
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