Karta techniczna uzycia
produktu.

Permahyd® Base Coat
280/285/286

Permahyd Base Coat 280/285/286 to wysokiej jakosci
wodorozcienczalne lakiery bazowe. Opracowane na bazie specjalnej
technologii dyspersji poliuretanowej, przeznaczone do koloréw
solidowych oraz z efektem.

. Dobre krycie.

. Spetnia normy LZO.

. Bardzo dobra pasowalnos¢ kolorystyczna.

. Szybka i tatwa aplikacja na 1,5 warstwy.

- Moze zosta¢ pokryty lakierami bezbarwnymi Permasolid HS Clear
Coat.

- Dobra stabilno$¢ na powierzchniach pionowych.

Permahyd®

Basislack 280

!‘%

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

) o SPIES &V
Spies Hecker - po prostu blizej! HECKER

An Axalta Coating Systems Brand
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

Product preparation - application do kolorow 2-warstwowych

[ | Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
@ przed podraznieniami.

ra

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podktad gruntujgcy lub Podktad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem éciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem sciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

s —————— 0

e

Permahyd Permahyd
280/285/286 6000/6002
Standard Wszystkie kolory 100 5-10%

Przy wysokich temperaturach (> +25°C) oraz wysokiej wzglednej wilgotnosci powietrza (> 60 %) wystarczajgce
jest dodanie 0 - 5 % wody zdemineralizowanej Permahyd Demineralised Water 6000.
Uzyj Permahyd Special Water 6002 slow przy bardzo niskiej wilgotnosci (ponizej 30%).

’\@) Nie dotyczy

Compliant 1.2-1.3 1.8 -2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.2-13 0.7 bar cisnienie atomizac;ji

patrz instrukcja producenta

1+05

1 tok pracy

1 warstwa: zamknieta jednolita warstwa

2 warstwa: natychmiast nanie$¢ warstwe
efektowg przy zwiekszonej odlegtosci od obiektu

do zmatowienia

X Lakier bezbarwny

Zgodny z
przepisami LZO

2004/42/11B(d)(420) 420: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: [I1B(d)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 420 g/I.
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

System cieniowania dla kolorow 2-warstwowych

Najpierw naniesc jedng warstwe natryskowg dodatku do cieniowania
Permahyd Blend-in Additive 9005 na miejsce naprawy i strefe przejscia,
ale nie na nieuszkodzone krawedzie paneli.*

Powierzchnie pokrytg podktadem polakierowac lakierem bazowym
Permahyd Base Coat 280/285/286 do uzyskania kryjgcego filmu lakieru.

Rozszerzy¢ powierzchnie aplikacji nanoszgc kazdg warstwe natryskowg
na troche wigkszg powierzchnie tak, ze pozostanie tylko strefa do
wyréwnania odcienia koloru.

Do cieniowania strefy przejscia stosowa¢ zredukowane cisnienie
natrysku.

Po uptywie czasu odparowania mozna nanies¢ na catg naprawiang
powierzchnie lakier bezbarwny Permsolid HS Clear Coat.

* Ta operacja jest opcjonalna.
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

Product preparation - application do kolorow 3-warstwowych

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem $ciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

Zgodny z
przepisami LZO

Permahyd Permahyd Permahyd
280/285/286 9007 6000/6002
2K Utwardzany Wszystkie kolory | 100 5% 5-10%

Permahyd Permahyd
280/285/286 6000/6002
Standard Wszystkie kolory 100 5-10%

Wszystkie wartosci sg skumulowane.

Przy wysokich temperaturach (> +25°C) oraz wysokiej wzglednej wilgotnosci powietrza (> 60 %) wystarczajgce
jest dodanie 0 - 5 % wody zdemineralizowanej Permahyd Demineralised Water 6000.

2K Utwardzany: 30 min

Compliant

1.2-13

1.8 -2 bar

cisnienie wlotowe

HVLP

1.2-13

0.7 bar

cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

1 - 2 Warstwa podtoza (2K Utwardzany)

1 + 0.5 Efektowa/posrednia warstwa

5-10 min koncowego czasu odparowania, a
nastepnie 15-20 min przy temperaturze obiektu

60-65°C.

do zmatowienia

2004/42/11B(d)(420) 420: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie
gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do
uzycia to maksymalnie 420 g/I.
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

System cieniowania dla kolorow 3-warstwowych z efektem

Wymiesza¢ Permahyd Base Coat 280 + 5% Permahyd Additive 9007.
Wystarczajgcy jest dodatek 5 - 10% Permahyd Demineralized Water
6000. Gotowy do uzycia maks. 30 minut w 20°C.

Na powierzchnie pokrytg podktadem nanosi¢ Permahyd® Base Coat
280 do uzyskania kryjgcego filmu. Cieniowac¢ przy zredukowanym
cisnieniu. Suszy¢ 15 - 20 minut w 60 - 65°C.

Na tg samg powierzchnig nanies¢ lakier bazowy Permahyd Pearl Base
Coat 285/286, lekko zachodzgc na wiekszg powierzchnie przy kazdej
kolejnej warstwie natryskowj i wyréwnac z oryginalng powtokg lakieru.
Suszy¢ odmuchujgc powietrzem po kazdej warstwie.

Po uptywie czasu odparowania mozna nanie$¢ na catg naprawiang
powierzchnie lakier bezbarwny Permsolid HS Clear Coat.
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

Product preparation - application z Permahyd Additive 9007

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Stara lub fabryczna powtoka lakieru dobrze przeszlifowana i oczyszczona

Podktad gruntujgcy lub Podktad, przeszlifowany

Podktad gruntujgcy lub Podktad, nieprzeszlifowany w procesie mokro na mokro

Podtoze musi by¢ prawidtowo przygotowane i oczyszczone przed aplikacjg

Obszary naprawy powinny by¢ przeszlifowane papierem $ciernym gradacji P500-P600 (maszynowo)
lub papierem $ciernym gradacji P800-P1000 (szlifowanie recznie)

Permahyd Permahyd Permahyd
280/285/286 9007 6000
Permasolid HS Speed | Wszystkie kolory | 100 5% 10%
Clear Coat 8810
Permasolid HS Speed | Srodek do 100 5%
Clear Coat 8810 cieniowania

5% Permahyd Additive 9007 musi by¢ dodane do lakieru bazowego Permahyd Base Coat 280/285/286 jesli
bedzie on pozniej pokrywany lakierem bezbarwnym Permasolid HS Speed Clear Coat 8810. W przypadku
cieniowania rowniez mieszanina lakieru bazowego 1:1 z Permahyd Blend-in Additive 9005 musi by¢
utwardzana 5% dodatku Permahyd Additive 9007

'\@) 2K Utwardzany: 30 min

Compliant 1.2-13 1.8 - 2 bar cisnienie wlotowe

HVLP 1.2-1.3 0.7 bar cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

—a 1+05 do zmatowienia
:'%‘ 21212 1 tok pracy

1 warstwa: zamknieta jednolita warstwa
2 warstwa: natychmiast nanie$¢ warstwe
efektowg przy zwiekszonej odlegtosci od obiektu

* Lakier bezbarwny

7N\

Zgodny z 2004/42/11B(d)(420) 420: Wartos¢ graniczna EU dla tego produktu (product category: 11B(d)) w mieszaninie
przepisami LZO gotowej do uzycia wynosi maksymalnie 420 g/l LZO. Zawartos¢ LZO tego produktu w mieszaninie gotowej do

uzycia to maksymalnie 420 g/I.
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

Produkty

Permahyd® Base Coat 280/285/286

Mieszanie produktu

(o™
y!

DFT

Teoretyczna
wydajnosé

Oczyszczanie

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j
sie na Phoenix oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.

ISO4:61-76sw20°C
DIN 4: 20 - 26 s w 20°C

10 - 20 uym Kolory z efektem
12 - 25 ym Kolory Solid

115 - 215 m?/I przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki

Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i r6zne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie réznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czyscic pistolet po uzyciu produktéw wodorozcienczalnych przy zastosowaniu odpowiedniego $rodka
myjgcego.

Z zanieczyszczong wodg nalezy postepowac tak jak z odpadami chemicznymi lub nalezy zastosowac

sciekow koagulant 16.30, ktéry spowoduje oddzielenie sie ciat statych od skfadnikéw ptynnych i zmniejszenie

ilosci chemicznych odpadow o 60% lub wiecej. Sposob postepowania: Dodac¢ 1% koagulantu 16.30

do zanieczyszczonej wody i dobrze wymieszac (mikserem) przez 3-5 minut, az widoczne bedzie

rozdzielenie sie materiatow. Odfiltrowac¢ odpady w stanie statym. Z odpadami tymi nalezy

postepowac zgodnie z lokalnymi regulacjami prawnymi.

Uwagi

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Nowe komponenty/ pigmenty powinny by¢ wstrzgsane lub wymieszane przed ich uzyciem.

- Wszystkie narzedzia i urzgdzenia stosowane z tym produktem muszg by¢ zatwierdzone do lakierow
wodorozcienczalnych.

- Nalezy uwzgledni¢ dodatkowy czas potrzebny do podgrzania do temperatury elementu.

- Zalecana temperatura przechowywania wynosi od 15°C do 25°C (nie wystawia¢ na dziatanie
temperatur ponizej 5°C).

- Czas odparowania mozna skroci¢ za pomocg dmuchaw powietrza, systeméw dmuchaw w kabinie
natryskowej lub podniesienie temperatury w kabinie natryskowej.

- Permahyd Basecoat 280/285/286 musi by¢ przygotowany do uzycia z Permahyd Additive 9007 jesli
bedzie pokrywany Permasolid HS Speed Clear Coat 8800.

- Permahyd Basecoat musi by¢ przefiltrowany przy uzyciu wodoodpornych sitek 125 mikronéw przed
ich aplikacjg przy zastosowaniu systemow kubkow (np. SATA lub 3M).
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Permahyd® Base Coat 280/285/286

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzgce w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przyszitosci.
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