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Permacron®

Basislack 293-295
Base Coat 293-295
Laque de Base 293-295
Base bicapa 293-295
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Kun til profesjonell bruk!

An Axalta Coating Systems Brand

Teknisk datablad.

Permacron® Base Coat
293/295/297

Konvensjonell baselakk

Permacron Base Coat 293/295/297 er en tradisjonell akryl baselakk av
hgy kvalitet til 2-Sjikt lakkering. Den anvendes til fargeblanding til
personbiler, busser og nyttekjaretay.

- Muliggjer enkel og palitelig pafgring.
. Blandesystemet gjer det mulig & blande alle farger raskt og presist.
. Overlakkeres med Permacron MS Clear Coats.

SPIES &V
Spies Hecker helt enkelt naarmere. HECKER
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Product preparation - application til 2-Sjikt farger

= Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort

Grunnfyller eller Fyller, slipt

Grunnfyller eller Fyller, uslipt i en vatt-i-vatt prosess

Overflaten ma forbehandles og rengjeres pa riktig mate fer pafering

Reparasjonsomradet skal slipes med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handsliping)

s ——— e L L

Permacron Permacron Supercryl
293/295/297 3054/3055/3056
Standard Alle farger 100 65%

'\ﬁ) Ikke relevant

Kompatibel 1.2-14 1.8 -2 bar Innvendig trykk

HVLP 1.3-14 0.7 bar Forstgvningstrykk

Se produsentens instruksjoner

— 21212 2 - 3 Strek med mellomavluftning: 5 min - 10 min
:’k siste avluftning: 10 min - 15 min
* Klarlakk

VOC-tilpasset Denne produktblanding er ikke VOC-tilpasset
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Permacron baselakk Serie
Utflekkingssystem til 2-Sjikt effekt farger

Pafar et strak med Permacron 1K Clear Coat 8560 i tilstgtende
omrade, eller i utflekkingsomrade rundt spot reparasjonen. (Denne
operasjon er optimal)

Sproeyt fylleromradet med Permacron Base Coat 293 sa det dannes en
ugjennomsiktig film.

Utvide pafgringsomradet med overlapping av hvert etterfalgende strok,
sa kun utflekkingsomradet er igjen.

Utvide dette utflekkingsomradet og flekk ut ved sprayting med redusert
trykk.

Etter avluftning legges Permasolid HS Clear Coat pa hele
reparasjonsomradet.
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Product preparation - application til 3-Sjikt farger

= Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort

Grunnfyller eller Fyller, slipt

Overflaten ma forbehandles og rengjgres pa riktig mate fgr pafering

Reparasjonsomradet skal slipes med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handsliping)

Permacron 293 Permacron Supercryl
3054/3055/3056
Standard Alle farger 100 65%

Permacron Permacron Supercryl
293/295/297 3054/3055/3056
Standard Alle farger 100 65%

’\@) Ikke relevant

Kompatibel 1.2-14 1.8 -2 bar Innvendig trykk

HVLP 1.3-1.4 0.7 bar Forstavningstrykk

Se produsentens instruksjoner

— 21212 2 - 3 Bunnfarge med mellomavluftning: 5 min - 10 min
— siste avluftning: 10 min - 15 min

2 Effekt/mellomsijikt med mellomavluftning: 5 min - 10 min
siste avluftning: 10 min - 15 min
* Klarlakk

VOC-tilpasset Denne produktblanding er ikke VOC-tilpasset
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Permacron baselakk Serie
Utflekkingssystem til 3-Sjikt effekt farger

Sprayt fylleromradet med Permacron Base Coat 293 (underlagsfarge)
sa det dannes en ugjennomsiktig film, og utvid paferingsomradet for
hvert etterfglgende strgk ved overlapping av foregéende strgk.

Permacron Base Coat 293 klar til bruk blandes 1:1 med Supercryl
Reducer 3054 for & redusere den ytterligere og skape en lett, usynlig
overgang.

Permacron Pearl Base Coat 295 sprgytes over samme omrade.
Pafgringsomradet utvides for hvert strgk ved overlapping for a sikre
match av originalfargen.

Permacron Pearl Base Coat 295 klar til bruk blandes 1:1 med Supercryl
Reducer 3054 for a redusere den ytterligere og jevne ut
overgangssonen.

Etter avluftning kan Permacron / Permasolid HS klarlakk sprgytes over
hele reparasjonsomradet.
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Product preparation - application 2K herder

VOC-tilpasset

SPIES &

Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og

i gyne.

Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort
Grunnfyller eller Fyller, slipt
Grunnfyller eller Fyller, uslipt i en vatt-i-vatt prosess
Overflaten ma forbehandles og rengjgres pa riktig mate fgr pafering
Reparasjonsomradet skal slipes med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handsliping)

Permacron Permacron
293/295/297 Supercryl
3054/3055/3056
MS Herdet Alle farger 100 MS - 20% 30 - 35%
HS-herdet Alle farger 100 HS - 15% 40 - 45%
VHS-herdet Alle farger 100 VHS - 10% 45 - 50%

Alle mengder er akkumulert, f.eks.: 100 g + 15% = 115 g, pluss tilsetning av 40% Permacron Supercryl Thinner

=161g

2K Herdet: 1t

Kompatibel

12-1.4

1.8 -2 bar

Innvendig trykk

HVLP

13-1.4

0.7 bar

Forstgvningstrykk

Se produsentens instruksjoner

2 - 3 Strek

med mellomavluftning: 5 min - 10 min
siste avluftning: 10 min - 15 min

20 °C 2t
60 - 65 °C 20 min
Klarlakk

Denne produktblanding er ikke VOC-tilpasset
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Product preparation - application Baselakk super deep black

= Det er sterkt anbefalt og benytte godkjent verneutstyr under pafgring, for & unnga irritasjon pa hud og
i gyne.

Originallakk eller gammel lakk, godt slipt og rengjort

Grunnfyller eller Fyller, slipt

Overflaten ma forbehandles og rengjgres pa riktig mate fgr pafering

Reparasjonsomradet skal slipes med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handsliping)

Stor flate Spot &
panel-reparasjon
MS Herdet 100 20% 3333 20% 3344 40% 3054
HS-herdet 100 15% 3312/3315 | 15% 3309 40% 3054
VHS-herdet 100 10% 3230/3240 | 10% 3220 40% 3054

'\@) 2K Herdet: 1t

Kompatibel 1.2-14 1.8 - 2 bar Innvendig trykk

HVLP 1.2-14 0.7 bar Forstavningstrykk

Se produsentens instruksjoner

—o 21212 2 Strek med mellomavluftning: 5 min - 10 min
:’k s siste avluftning: 20 min - 30 min
* Klarlakk

VOC-tilpasset Denne produktblanding er ikke VOC-tilpasset
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Produkter

Permacron® Base Coat 293/295/297

Produktblanding

[ Js

DFT

Teoretisk
dekk-evne

(o™

Blandingsforhold med spesialprodukter finnes i tabellen for produktmix i Phoenix og i hvert enkelt
TDS.
Valg av herder og Tynner skal taes pa bakgrunn av sprgytetemperatur og reparasjonsstarrelse.

3054 Standard baselakk tynner egnet til del-, flerpanel-, og til store reparasjonsflater.
Anvendes ved temperaturomrade mellom +15° til +25°C.

3055 Kort baselakk tynner egnet til Speed Repair og til dellakkering. Anbefalt til
kjgligere sprgyteforhold ved +10° til +20°C.

3056 Lang baselakk tynner som er egnet til dellakkering, og opp til hellakkering.
Anbefalt ogsa til varme spragyteforhold mellom +25° til +35°C.

8560 Permacron 1K Clear Coat 8560 er fargelgs baselakk som er meget godt egnet

som underlag ved utflekking av kritiske imetallic eller pearl farger, da den
ngytraliserer underlaget og gir riktig flopp for effekt pigmentene

DIN 4: 18 - 22 s ved 20°C

15 - 25 ym Effekt farger
20 - 40 um Tette farger

110 - 120 m?/l ved 1 pym tarrfilmtykkelse

Grunnet forskjellig herder karakteristik og forskjellige blandeforhold ved klar til bruk i vare TDS
versjoner, vil teoretisk dekkevne kalkulasjon kunne variere.

Viktig: Praktisk materialforbruk avhenger av flere faktorer, f.eks. objektets geometri,
underlagsformasjon, pafgringsmetode, sprgytepistol innstilling, spraytetrykk osv.

Permacron® Base Coat 293/295/297 kan overlakkeres innen 24 timer, uten mellomsliping

Etter bruk rengjgres med en egnet lasemiddelbasert vasketynner
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Permacron® Base Coat 293/295/297

Anmerkninger

- Materialet ma ha romtemperatur (18-25°C) far bruk.

- Nye bokser med mixefarger ma rares opp for de brukes som en del av en blandeformel.

- Herdertilsetning i baselakken er ngdvendig for hayere filmtykkelse (>40 um) f.eks. ved darlig
dekkende farge, flerfargelakkering, innvendig lakkering i motorrommet og ved 3-sjikt bunnfarge.

- Maskering av Permacron baselakk er mulig etter 45-60 min/ 18-22°C eller etter tgrking i ovn.
Herdet Permacron baselakk ma kun maskeres etter tgrking i ovn.

- Hvis mer enn 30% av MB 551 Special Deep Black inngéar i formelen, tilsett kun 30% av Permacron
Supercryl Reducer, da MB 551 har lavere viskositet sammenlignet med andre mixefarger. Det vil
ogsa komme tips om dette i formelsystemene.

- Ved Permacron Base Coat super deep black, ved utvidet eller redusert siste avluftningsstid indikert
(20-30 minutter) kan lede til fargeendringer.

- Permacron Baselakk super deep black kan ikke blandes med annen Permacron baselakk.

- Siden Permacron Base Coat super dyp sort og RAL 9005 dyp sort ikke kan overlakkeres med
andre Permacron Base Coats, kan ikke disse produktene brukes til flerfargede jobber.

Les sikkerhetsdatablad fgr bruk, observer fareinformasjon som er gitt i produktetiketten

Alle andre produkter som det blir referert til i denne lakkeringsprosedyren er fra vart Spies Hecker produktassortiment.
Vare oppgitte systemegenskaper vil ikke vaere gyldig nar gitte materialer blir anvendt i kombinasjon med andre materialer,
eller tilsetninger som ikke er en del fra vart Spies Hecker produktassortiment, dersom disse ikke blir nevnt.

Kun til profesjonelt bruk! Informasjon som er angitt i dette dokumentet er spesielt valgt ut, og arrangert av oss. Den er
basert ut fra var beste kunnskap pa navaerende utgivelsestidspunkt. Denne informasjon er kun gitt til dette formalet. Vi er
ikke ansvarlige for ngyaktighet og fullstedighet. Det er helt opp til bruker & kontrollere at gitte opplysninger er oppdatert og
har de egenskaper som trengs til lakkeringsformalet. Den intellektuelle eierrettighet i denne informasjonen, inkludert
patenter, varemerker og opphavsrettigheter er beskyttet. Alle rettigheter er beskyttet. Relevante oppgitte informasjoner om
materialer, og sikkerhetsdata, og advarsler som er gitt pa fareetikett ma fglges. Vi kan endre og / eller fierne deler av
informasjonen, hele eller deler av denne informasjonen, nar som helst etter eget forgodtbefinnende , uten forvarsel, og tar
ikke ansvar for a oppdatere informasjon. Alle regler som er fastsatt i denne paragraf gjelder tilsvarende for eventuelle
fremtidige endringer og tillegg .
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