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VHS Nass-in-Nass Fiiller
VHS Non-Sanding Surfacer
Apprét Mouille sur Mouille VHS
Aparejo humedo sobre humedo VHS

5620

WEISS / WHITE / BLANC
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Nur flr den professionellen Gebrauch!

Eine Marke der Axalta Coating Systems

sche
Information.

Permafleet® VHS
Nass-in-Nass Fuller 5620

Wirtschaftlicher, standfester 2K VHS Fiiller fiir Nutzfahrzeuge

Permafleet VHS Nass-in-Nass Fller 5620 ist ein hochwertiger 2K High
Solid Flller auf Acrylharz-Basis.

. Fur die effiziente nass-in-nass Verarbeitung.
. Besitzt einen sehr hohen Festkorperanteil.

- Bietet eine hohe Ergiebigkeit.

. Erzielt einen guten Decklackstand.
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Permafleet® VHS Nass-in-Nass Fuller 5620

Product preparation - application STANDARD NASS-IN-NASS

0 0 Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
AN dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

<&

e

Stahlbleche, galvanisch verzinkte Stahlbleche oder Weichaluminium, geschliffen, gereinigt und mit
Wash Primer grundiert.

Coil-Coating, geschliffen und gereinigt

Glasfaserverstarkte Polyester-Untergriinde, frei von Trennmitteln, geschliffen und gereinigt.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Mit 2K Polyester Produkten vorgearbeitete und anschlieRend fein geschliffene und gereinigte
Flachen.

Original-Werksgrundierung (KTL), geschliffen und gereinigt.

" .. | .. | ..

Vol. Gew. Vol. Gew. Vol. Gew.
3 100 1 21 35 % 23
5620 3265 6110

3270 6120

3275 6130

’\@; Verarbeitungszeit bei 20°C: 1 Std. 30 Min.
>:* %

Compliant 1.3-1.5 2 -2.5 bar Eingangsdruck
HVLP 1.3-1.5 0.7 bar Zerstauberdruck
Forderpumpe 1.1 2.5 -3 bar Zerstauberdruck
Forderpumpe 1.1 0.8 - 1.2 bar Materialdruck

siehe Herstellerangaben

— 1 Spritzgang Endabluft: 30 Min.
C,Q 1t

* Permafleet 2K Decklack 630/670/675
|

Wasserbasislack
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SPIES &

Permafleet® VHS Nass-in-Nass Fuller 5620

Produkte

Permafleet® VHS Nass-in-Nass Fuller 5620

Permafleet® VHS Harter 3265 kurz
Permafleet® VHS Harter 3270
Permafleet® VHS Harter 3275 lang

PERMAFLEET REDUCER 6110 FAST

Permafleet® Verdiinnung 6120
Permafleet® Verdinnung 6130 lang

Produktmix

im jeweiligen Datenblatt.
:D Die Auswahl von Harter und Verdlnnung sollte mdglichst abhangig von der Verarbeitungstemperatur
und der GroRRe des Reparaturbereichs erfolgen.

E Mischungsverhaltnisse mit speziellen Additiven finden Sie in der Produktmix-Tabelle auf Phoenix und

3265 ESeECc;hleunigter kurzer Harter fur kleine Teile oder Designarbeiten (Streifen) 20 -
3270 Standard Harter fiir alle 2K NFZ-Produkte (20 - 25°C).

3275 Langer Harter fir grof3e Flachen und hohe Temperaturen (>30°C).

6110 Kurze Verdunnung nur fur kleine Teile/Flachen (15 - 20°C).

6120 Standard NFZ-Verdinnung fur alle NFZ-Produkte (20 - 25°C).

6130 Lange Verdiunnung fir grof3e Flachen und hohe Temperaturen (25 - 30°C), um

Spritznebel Probleme zu vermeiden.

DIN 4: 18 - 20 s bei 20°C
Fs
(

30-40 um
DFT
Theoretische 420 - 430 m?/I bei 1 ym Trockenschichtdicke
Ergiebigkeit Aufgrund von unterschiedlichen Harter-Eigenschaften und unterschiedlichen

Mischungsverhaltnissen der spritzfertigen Mischung in einigen Technischen Datenblattern kann die
theoretische Ergiebigkeit variieren.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von verschiedenen Faktoren ab, z.B. Geometrie
des Objekts, Oberflachenbeschaffenheit, Verarbeitungsmethode, Spritzpistoleneinstellung,
Eingangsdruck usw.

Nach Gebrauch mit einem geeigneten I6semittelhaltigen Pistolenreiniger reinigen.
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Permafleet® VHS Nass-in-Nass Fuller 5620

Hinweis

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).

- Uberschiissiges, gebrauchsfertiges Material sollte nicht in das Originalgebinde zuriick geschiittet
werden.

- Schleifen erforderlich, wenn langer als 16 Stunden bei 20°C getrocknet wurde.
- Grundlich von Hand aufriihren bevor das Gebinde in die Mischanlage gestellt wird.

- Hartergebinde sofort nach Gebrauch fest verschlieen, denn das Produkt reagiert mit
Luftfeuchtigkeit und Wasser und verliert dadurch seine Durchtrocknungseigenschaft.

- Zugabe von max. 10 % Permafleet Mischpasten der Serie 600 oder 20 % Permafleet HS Decklack
670/675 moglich.

- Filler Color 2 kann durch Mischen des weillen und des dunkelgrauen Farbtons im
gewichtsmaRigen Verhaltnis 100:7 erreicht werden.

- Das Stammmaterial mit 15 % Permasolid Elastic Additiv 9050 vermischen. Mischungsverhaltnisse
bleiben unveréandert.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Spies Hecker aufgeflihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehdérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Spies Hecker gehdren (aulRer bei ausdricklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir Gibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitat und Geeignetheit fur die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Anklindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergédnzungen uneingeschrénkt fort.
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