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Permahyd®

Basislack 480
Base Coat 480

An Axalta Coating Systems Brand - Une maraue d'Axalta Coating Systorms

Tekniska datablad.

Permahyd® Hi-TEC Base
Coat 480

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 ar ett lattanvant innovativt
vattenbaserat baslacksystem som ger dig hégsta kulérnoggrannhet och
optimala lackeringsresultat, aven for speciella kulérer och kuldreffekter.
Det ar baslack fér de mest utmanande jobb fér reparationslackering av
bilar.
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- Utmarkt kuldrnoggrannhet tack vare jamn effektbildning.
. Korta processtider.
- Utmarkt tackférmaga maximerar appliceringseffektiviteten.

X E N

TERRRS

Endast for yrkesmassig anvandning!

E‘ . Enkel och palitlig blandningsprocess.
‘1"5 . Olika appliceringsalternativ (interior, flerskikts- och flerfargade
1 bilkulorer).
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Spies Hecker simply closer. HECKER

Ett Axalta Coating Systems Varumarke /
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application for 2-skikts kulorer

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa hud och égon.

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Surfacer,slipad

Primer-surfacer eller Surfacer, oslipad i en vatt-i vatt process

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT 6050 / 6052
' Standard Effektkulorer 100 20%
Standard Solida kulérer 100 10%

Maximalt 10% Permahyd Demineralised Water 6000 kan tillsattas i tilldgg. Hanvisning till Permahyd Hi-TEC Climate Poster.

4 D For optimala appliceringsegenskaper, applicera baslacken omedelbart efter tillsattning av Permahyd WT Additive 6050/6052. Anvand inom en
arbetsdag. Kulérerna skall lagerhallas utan tillsattning av WT Additive.
VOC-godkind 1.2-13 1.8 - 2 bar spruttryck
HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
— " 1 + 0.5 Applicera ett tatt sprutvarv genom att véata ytan tillrackligt for att  tills matt
=& [(1(1 uppna 70-80% tackning i den vata filmen.
Detta foljs av ett effektvarv med utékat avstand till objektet tata

Overlappningar i det fortfarande vata forsta sprutvarvet.
Detta slutliga %2 (>50%) effekt varv uppnar den korrekta
effektorientationen, slutfér tdckningen och ger en korrekt kuldrposition.

Klarlack

VOC anpassad 2004/42/11B(d)(420) 420: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: [1B(d)) i klar-att-anvénda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall fér denna
produkt i klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/|
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Blending system for two-stage colours Standard

®

Borja med att applicera 1 - 2 tata varv av Permahyd Blend-in Additive
1050/ 1051* Gver utbattringsytan. Férsakra om att utbattringsytan ar
stor nog. Tillat inte Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 att
avlufta.**

Applicera sedan det forsta latta sprutvarvet av basecoat fran
utbattringsytan ut i den vata Permahyd Blend-in Additive 1050 /
1051. En diagonal utbattring hjalper till att producera den mest
oupptackta reparationen.

Sedan appliceras omedelbart annu ett Iatt sprutvarv utan aviuftningtid.
Se till att borja sprutvarvet inom det foregaende och utvidga det i
reparationsytan for att uppna en jamn effektformation.

Efter utbattring, applicera 1.5 sprutvarv (standardprocess) éver
overgangsytan och den kvarvarande ytan pa den nya detaljen.

Efter avluftning sa appliceras Permasolid HS klarlacker éver hela
reparationsytan.

* Permahyd Blend-in Additive 1051 ar lampligt for relativt lag
luftfuktighet (< 30%) och /eller temperaturer éver 30°C.

** Permahyd Blend-in Additive 1050/1051 ar inte rekomenderad for
morka farger.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Blending system for two-stage colours Optional

®

Borja med att applicera 1 - 2 tata varv av Permahyd Blend-in Additive
1050/ 1051* Gver utbattringsytan. Férsakra om att utbattringsytan ar
stor nog. Tillat inte Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 att
avlufta.*

Applicera sedan det forsta sprutvarvet med baslack éver utbattringsytan
med borjan fran den nya detaljen och mot kanten pa den vata
Permahyd Blend-in Additive. Fortsatt omedelbart med effekt /
finishvarvet, som sprutas med utokat sprutavstand till objektet ut i den
vata Permahyd Blend-in Additive och mot den nya detaljen.*** En
diagonal utbattring hjalper till att producera den mest oupptéackta
reparationen.

Efter utbattring , applicera 1.5 sprutvarv éver aterstaende yta (standard
applikation).

Efter avluftning sa appliceras Permasolid HS klarlacker éver hela
reparationsytan.

* Permahyd Blend-in Additive 1051 &r lampligt for relativt lag
luftfuktighet (< 30%) och /eller temperaturer dver 30°C.

** Permahyd Blend-in Additive 1050/1051 ar inte rekomenderad for
morka farger.

***\/i rekommenderar att alla sprutvarv, med borjan vid det forsta
varvet, appliceras fran utbattringsytan in mot reparationsytan och att
alla efterfoljande sprutvarv hamnar inom féregaende varv for att uppna
en jamn effektformation.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

SPIES &
HECKER

Product preparation - application for 3-skikts kulorer

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa hud och 6gon.

Gammal eller originallack vélslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Surfacer,slipad

Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

: - —

N
Vi

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 - 6052
g Coat 480

Standard Effektkulérer 100 20%

2K Hérdad Effektkulérer 100 5% 20%

Standard Solida kulérer 100 10%

2K Hérdad Solida kulérer 100 5% 10%

Grundton Blend-in Additive 1050 / 100 5% -

1051

Alla mangder ar ackumulerade.
Maximalt 10% Permahyd Demineralised Water 6000 kan tillsattas i tilldgg. Hanvisning till Permahyd Hi-TEC Climate Poster.

For optimala appliceringsegenskaper, applicera baslacken omedelbart efter tillsattning av Permahyd Hardenr 3080 och Permahyd WT Additive

6050/6052.

Solida grundkulérer - 5%: 1 tim 30 min - 2 tim
Effekt grundkulérer - 5%: 45 min - 1 tim
Blender - 5%: 1 tim - 1 tim 30 min

%j VOC-godkand 12-13 1.8 - 2 bar spruttryck
HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

l—} —; 1.5 - 2 grundton (2K Hardad) tills matt

(—-

1 + 0.5 Effekt/mellanskikt tills matt

20 °C - - 15 min - 25 min
35-40°C - 8 min - 12 min -
60 - 65 °C 10 min - 15 min - -

* Klarlack

/'\ o
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Blending system for 3-skikts effektkulorer

Blanda Permahyd Blend-in Additive 1050 /1051* med Permahyd
Hardener 3080. Applicera ett tatt sprutvarv av. Permahyd Blend-in
Additive 1050 / 1051 6ver utbattringsytan ,undvik de yttersta kanterna
av panelen. Hanvisning till sidan for blandning fér produktinstallningar
och blandningsférhallanden.

Justera grundtonen med Permahyd Hardener 3080 tillsatt WT Additive.
Applicera dver reparationsytan och mot den intilliggande utbattringsytan
tills det bildar en tackande film. Utbattringen skall vara inom den vata
Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051. Avlufta och torka.

Efter att underlaget har avluftats tills matt applicera ett tatt varv av ren
Permahyd Blend-in Additive 1050 / 1051 (utan hardare) éver
utbattringsytan.

Effektkuldren appliceras fran utbattringen till den nya detaljen (utifran-
in). Vid behov ska nastfdljande effektskikt appliceras inom det tidigare
skiktet in mot den nya detaljen vatt-i-vatt.

Efter avluftning sa appliceras Permasolid HS klarlacker 6ver hela
reparationsytan.

* Permahyd Blend-in Additive 1051* ar lampligt vid relativt lag
luftfuktighet (< 30%) och/eller temperaturer 6ver 30°C.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application Super High effect Aluminium kulérer (innehallande WT 305)

@ Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att forhindra irritation pa hud och égon.

I]
=

Passande underlag, grundfarger och dess forberedning kan hittas i féljande sidor i TDS.

=7

2 ‘\ - Applicera ett skikt med 2K klarlack pa alla reparerade detaljer / ytor
- Efter tork och avkylning, slipa hela detaljen forsiktigt med:
- maskinslipning: P1000 — P1200
- handslipning for kanter och hérnor: P3000
- For utbattringsprocess, vanligen se i utbattrings sidorna for 2 skiktskulérer
|:||:| Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT6050 / 6052
i Standard Effektkuldrer 100 50%
¢ D For optimala appliceringsegenskaper, applicera baslacken omedelbart efter tillsattning av Permahyd WT Additive 6050/6052. Anvand inom en
arbetsdag. Kulérerna skall lagerhallas utan tillsattning av WT Additive.
VOC-godkédnd 1.2-1.3 1.8 - 2 bar spruttryck
HVLP 1.2-13 0.7 bar sonderférdelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
—m 1+ 0.5 Applicera ett tatt sprutvarv genom att vata ytan tillrackligt for att  tills matt
— 1 T uppna 70-80% tackning i den vata filmen.
Detta foljs av ett effektvarv med utokat avstand till objektet tata

overlappningar i det fortfarande vata forsta sprutvarvet.
Detta slutliga %2 (>50%) effekt varv uppnar den korrekta
effektorientationen, slutfér tdckningen och ger en korrekt kulrposition.

Klarlack
Kontrollera om en specifik klarlack behdvs for att méta bilfabrikantens godkannande.

VOC anpassad 2004/42/11B(d)(420) 420: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: [1B(d)) i klar-att-anvanda-form ar max. 420 g/l VOC. VOC-innehall fér denna
produkt i klar-att-anvanda-form &r max. 420 g/l
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application med Permahyd Hardener 3080

0 ' Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa hud och égon.

-5-—

Gammal eller originallack valslipad och rengjord
Primer-surfacer eller Surfacer,slipad
Primer-surfacer eller Surfacer, oslipad i en vatt-i vatt process
Underlagen maste vara korrekt férberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 / 6052

¢ Coat 480

Permasolid HS Speed Effektkulrer 100 5% 20%
Clear Coat 8810
Permasolid HS Speed Solida kulérer 100 5% 10%
Clear Coat 8810
Permasolid HS Speed Blend-in Additive 1050 / 100 5% -
Clear Coat 8810 1051
Motorrum / interdr Solida kulérer 100 10% 10%
Motorrum / interdr Effektkuldrer 100 10% 20%

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 har mgjligheten till att harda med Permahyd Hardener 3080 fér anvandning i flerkuldrsapplikationer, 3-skikts
grundkul6rer, motorum/interidrer och generella applicationer dar baslacken ska hardas. Tabellen illustrerar de huvudsakliga detaljerna, dessa kan
ocksa ses i Phoenix mjukvara nér kuléren ska blandas klart for anvandning. Permahyd Demineralised Water 6000 kan tillsattas for applicering i
lag luftfuktighet och i varmare klimat.

Alla mangder ar ackumulerade.

Maximalt 10% Permahyd Demineralised Water 6000 kan tillsattas i tilldgg. Hanvisning till Permahyd Hi-TEC Climate Poster.

For anvandning vid 3-skiktskulérer under 8810 bade bottenkuldr & effektskikt behdver aktiveras enligt ovanstadende specifikationer

For flerfargslackering sa maste varje skikt utom det sista vara aktiverad, undantaget &r anvandning under 8810 dar alla skikt maste aktiveras.
Vid anvandning av 8810, s4 maste Basecoat blendern aktiveras enligt ovanstaende specifikationer.

4 D For optimala appliceringsegenskaper, applicera baslacken omedelbart efter tillsattning av Permahyd Hardenr 3080 och Permahyd WT Additive
6050/6052.
Solida kulérer: 5%: 1 tim 30 min - 2 tim

Solida kulérer: 10%: 45 min - 1 tim
Effektkulorer: 5%: 45 min - 1 tim
Effektkulorer: 10%: 30 min - 1 tim
Blender - 5%: 1 tim - 1 tim 30 min

aj VOC-godkind 1.2-1.3 1.8 - 2 bar spruttryck
HVLP 1.2-1.3 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

1+05 avluftning tills matt innan klarlack
1 sprutgangsskikt

1:a skiktet ett tdckande enhetligt skikt

2:a skiktet: applicera omedelbart ett effektskikt med 6kat sprutavstand

till objektet

VOC anpassad

20 °C

12 tim - 16 tim

15 min - 25 min

35-40°C

_ S

8 min - 12 min

60 - 65 °C

15 min - 20 min

10 min - 15 min

Klarlack

Klarlack ar inte nédvandigt for invandig lackering

2004/42/11B(d)(420) 420: Europeisk VOC-gransvéarde for denna produkt (produktkategori: [1B(d)) i klar-att-anvénda-form &r max. 420 g/l VOC. VOC-innehall fér denna
produkt i klar-att-anvénda-form &r max. 420 g/l

VR Tekniskt datablad nr.
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Product preparation - application Specialfarger med Permahyd Hi-TEC Effect Control 6054

@ Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa hud och 6gon.

I
x

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

Primer-surfacer eller Surfacer,slipad

Underlagen maste vara korrekt forberedda och rengjorda innan applicering.
Skadeytorna skall slipas med P500-P600 (maskin) eller P800-P1000 (handslipning)

(0 I Y Y e - B

—

Special Colours Effect Colours 100 0-20%* 300-600%*
Ground Colour Effect Colours 100 5%** 20%

Ground Colour Solid Colours 100 5%** 10%

Blender 1050/1051 100 5%**

*vanligen hanvisa till "ready-for-use"-funktionen i Phoenix for att vélja lamplig produktjustering av Permahyd Hi-TEC Base Coat Color som
anvands.

Alla mangder ar ackumulerade.

**begransad brukstid, se sidan "applikation med Permahyd Hi-TEC Hardare 3080".

N
Vi

Inte tillampligt

o

VOC-godkand 1.2-1.3 1.8 - 2 bar spruttryck

Se tillverkarens anvisningar!

1.5 - 2 grundton (2K Hardad)

tills matt Forserad torkning rekommenderad

]
U
1=
A=

3 - 5 Effektskikt (specialfarg) 1.: Sténg flddeskontrollen tills matt blas torr mellan skikten
(materialméngden) pa sprutpistolen helt. 2.: Oppna flédeskontrollen

med 0,75 till 1 varv (SATA RP1.2)***. 3.: Applicera fargen med 25-30

cm avstand till foremalet med 6verlappningsteknik. Effektskikt bor

appliceras i ett slutet jamnt skikt for att skapa ett halvvatt utseende.

4.:Slutligt effektskikt appliceras vid ca. 35 cm avstand for att korrigera

eventuella sma flackar (om det behdvs). Klibbtrasa mellan lagren av

effektfarg rekommenderas (icke klibbig klibbduk). ***Installningar fér

flédeskontroll (materialméngd) kan variera beroende pa

sprutpistoltillverkaren

VOC anpassad Den hér produktblandningen &r inte VOC anpassad

VR Tekniskt datablad nr. SV /480_0A.72 9/ 16.01.2024



Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Utbattringsystem for speciella farger med Permahyd Hi-TEC Effect Control 6054

Applicera ett slutet lager hardat Permahyd Hi-TEC Blend-in Additive
P — 1050/1051 (blender +5 % Permahyd Hi-TEC Hardare 3080) pa det
‘ intilliggande utbattringsomradet (panel). Battra inte ut mixern och

J j applicera upp till kanten av panelen.

— B Applicera den hardade Permayhd Hi-TEC basfarg i 1,5 skikt éver

f reparationsytan (reparationspanelen) och i den fortfarande vata
------- p— Permahyd Hi-TEC Blend-in Additive. Vid anvandning av vita solida
\/\ I farger kommer reducerad flodeskontroll (materialleverans) och
utbattring mot reparationsomradet att hjalpa till att undvika bildning av
e | tunga droppar. For lamplig produktjustering, se Phoenix
ST sy redo-for-anvandningsinformation om fargen som anvands. Avlufta och
torka (tvangstorkning rekommenderas - anvand inte handblasare i detta
skede).
— — Lat panelen svalna helt. Justera effektfargen i enlighet med
rekommendationen redo att anvanda i Phoenix for den speciella fargen
" - som anvands. 1.: Stang flddeskontrollen (materialmangden) pa
T »3 sprutpistolen helt. 2.: Oppna flddeskontrollen med 0,75 till 1 varv (SATA
>2. RP1.2)***. 3.: Applicera det forsta effektskiktet pa det bredaste omradet
1 £ och avlufta. Applicera efterféljande skikt med en utifran och in teknik,
P avlufta mellan skikten. Se till att ett avstand till féremalet ar ca. 25-30
cm. Effektskikt bor appliceras i ett slutet jamnt skikt for att skapa ett
halvvatt utseende. 4.: Slutligt effektskikt appliceras vid ca. 35 cm
avstand for att korrigera eventuella sma flackar (om det behdvs).
Klibbtrasa mellan lagren av effektfarg rekommenderas (icke klibbig
klibbduk). 5.: Slutlig avluftning innfér klarlack. ***Installningar for
flodeskontroll (materialmangd) kan variera beroende pa
sprutpistoltillverkaren.

R Applicera en Permasolid HS klarlack for att avsluta reparationen

VR Tekniskt datablad nr. SV /480_0A.72 10/ 16.01.2024



Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Climate Poster

Anvand Climate Poster for att valja korrekt WT Additive. Reparationsytans storlek skall ocksa
beaktas , stOrre reparationer kan krava langsammare installningar.

Hanvisning till boxtemperaturen vid sprutning, kontrollera relativ luftfuktighet i sprutboxen med
Hygrometer
Lamna inte Hygrometern i sprutboxen under torkningsprocessen

Temperature
in the booth

© 1 0 0 0 0000 0000000000000000
. 0000000
. .'-'.'.'c'o.-.-'o o000 00 0.0.0.0.0.0.0.0...,4

* Solid colours % relative hi idi
** Eff I o relative humi ity
fect colours in the booth

30% WTAdditive 6050 kan tillsattas nar relativ luftfuktighet ar dver 65%, endast fér Metallic och
Pearl kuldrer.

WT Additive 6050:

standardadditiv for sma till mediumreparationer och for luftfuktighet mellan 30-70%

WT Additive 6052:

Langsammare adjuster for lagre Iuftfuktighet under 30% och fér storre reparationer. Aven val lamplig
nar hog temperatur och medium till 1ag luftfuktighet ar kombinerad.

Hjalper ocksa till vid storre ytor i lagre luftfuktighet med/utan hogre temperaturer, speciellt for
3-skikts applikationer.

Permahyd Demineralized Water 6000:

kan tillsattas vid mycket lag luftfuktighet tillsammans med hégre temperaturer.

Hjalper ocksa till vid storre ytor i lagre luftfuktighet med/utan hogre temperaturer, speciellt for
3-skikts applikationer.

SPIES &
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Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Produkter
Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480
10 - 20 ym Effektfarger
DFT 12 - 25 pm Solidafarger
Teoretisk 145 m?/I vid 1 mikron torrfilmstjocklek
tackforfaga Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara

TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tadckférmagan variera.
Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens installning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig vattenburen pistolrengoring.

Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 skall filtreras genom vattentat 125 ym sil innan applikation med
koppsystem (t.ex.. SATA eller 3M).

- Alla verktyg och utrustningar som anvands med den har produkten maste vara godkanda for
vattenburen farg.

- Avluftningstiden kan reduceras med anvandning av luftblasare,sprutbox blassytem eller 6kning av
sprutboxtemperatur.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

- Alla angivna tork och avluftningstider ar relaterade till relativ luftfuktighet och typ av blasutrustning.

- Bor anvandas inom en arbetsdag efter tillsattning av WT Additive 6050/6052.

- Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 aktiverad eller oaktiverad maste dverlackeras med klarlack inom
72 timmar.

- Sprutfardig Hi-TEC 480 Base Coat, oaktiverad, kan anvandas inom 6 manader men da maste WT
Additive 6050/6052 tillsattas pa nytt med samma blandningsférhéllande innan anvandning. Vi rader
till att gora sprutprov innan applicering pa fordonet. Tackférmagan kan paverkas av denna 2:a
tillsattning av WT Additive 6050/6052.

- Mixmaskinens anvandande skall inte dverskrida 2 x 15 minuterscykler inom en 24 timmarsperiod.

- Nya odppnade burkar med mixkuldrer ska alltid réras upp fére anvandning.

- Rekommenderad transport och férvaring mellan 5 och 35°C (utsatt inte for temperaturer under
5°C).

VR Tekniskt datablad nr. SV /480_0A.72 12/ 16.01.2024



Permahyd® Hi-TEC Base Coat 480

Alternativ Smart Repair process:

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 blandas 1:1 med Permahyd Blend-in Additive 1050 + 10% Permahyd Flop Control WT
386 (Permahyd WT Additive 6050 / 6052 ar inte nédvandig men kan inkluderas i processen).

Den har blandningen appliceras i 3 - 5 tunna sprutvarv med reducerat spruttryck (0.8 - 1.5 bar) éver reparationen (spot/
fade-out). Avlufta tills matt och utvidga applikationsytan efter varje spruvarv.

Efter respektive slutavluftning kan en klarlack appliceras.

Las produktens sakerhetsdatablad fore anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i forbindelse med lackuppbyggnad ar fran Spies Hecker systemegenskaperna galler inte
nar relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Spies Hecker, om
det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation &r noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda @ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter forbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omddme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida &ndringar och
tillagg.
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