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Permacron®

1:1 Elastic Haftfiiller
1:1 Elastic Primer Surfacer
Apprét d'adhérence élastique 1:1
Aparejo imprimacion elastico 1:1

]9 3300

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego!

An Axalta Coating Systems Brand

Karta technicna uzycia
produktu.

Permacron® 1:1 Elastic
Primer Surfacer 3300

Wypetniacz gruntujacy do aplikacji mokro-na-mokro na podtozach
z tworzyw sztucznych

Permacron 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300 to wysokiej jakosci
dwusktadnikowy wypetniacz gruntujgcy przeznaczony do stosowania na
wszystkich zewnetrznych elementach z tworzyw sztucznych.

. Zapewnia dobrg przyczepnos$¢.

- Moze by¢ stosowany w aplikacji mokro-na-mokro.
- Umozliwia tatwa i efektywng aplikacje.

. Oferuje szeroki wachlarz zastosowan.

) o SPIES &V
Spies Hecker - po prostu blizej! HECKER
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SPIES &

Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Product preparation - application STANDARD WET ON WET

— Zalecamy uzywanie srodkdéw ochrony osobistej podczas aplikacji w celu zabezpieczenia skéry i oczu
v przed podraznieniami.

Nowe typowe zewnetrzne czesci samochodowe z tworzywa sztucznego, wygrzewane przez 60 min. w
60-65°C / pierwsze czyszczenie za pomocg ultra drobnej widkniny sciernej nasgczonej Permaloid
Silicone Remover 7010 / koncowe czyszczenie szmatkg zwilzong Permaloid Silicone Remover 7010.
Wytrzyj powierzchnie, aby obluzowac i usung¢ zanieczyszczenia. Natychmiast doktadnie wytrzyj
czystg Sciereczka.

Czesto zmieniac¢ Sciereczki, nigdy nie uzywac brudnych Sciereczek.

Doktadnie usun wszystkie pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych.

Naprawy zewnetrznych czesci samochodowych z typowych tworzyw sztucznych, przeszlifowanych i
oczyszczonych

In

Objetosciowo Wagowo Objetosciowo Wagowo
1 100 1 73
3300 3301

Czas zelowaniaw 20°C: 7h-9h

Compliant

13-14

1.8 -2 bar

cisnienie wlotowe

HVLP

1.3-14

0.7 bar

cisnienie atomizaciji

patrz instrukcja producenta

g.k_“)l 21212 (1).?0; ;racy

1 warstwa: cienka i zamknieta
2 warstwa: normalna

P800 - P1000
€

e 2K Uelastyczniony lakier nawierzchniowy
N

koncowe odparowanie: 20 min - 1 dzieh przy
uzyciu lakieréw nawierzchniowych 2K Topcoat /
Permacron Basislack 293/295

koncowe odparowanie: 45 min - 1 dzieh z
Permahyd Base Coat 280/285/286

L. bazowy + uelastyczniony L. bezbarwny

Zgodny z Ta mieszanina produktu jest poza zakresem dyrektywy o LZO
przepisami LZO
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Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Produkty

Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Permacron® Elastic Hardener 3301

Mieszanie produktu

Proporcje mieszania ze specjalnymi dodatkami sg dostepne w tabeli mieszania produktu znajdujgce;j
|:| I:I sie na Phoenix oraz w konkretnej karcie technicznej uzycia produktu.
-

25-30 ym
DFT
Teoretyczna 195 m?/I przy 1 mikronach grubosci suchej powtoki
wydajnos¢ Ze wzgledu na rézne wtasciwosci Utwardzacz i r6zne proporcje mieszania gotowej do uzycia
mieszanki w niektorych wersjach kart technicznych TDS, teoretyczne wyliczenia wydajnosci mogg
sie roznic.

Uwaga: Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od kilku czynnikéw, np. geometri obiektu,
uformowania powierzchni, metody naktadania, ustawienia pistoletu natryskowego, cisnienia
wlotowego itp.

Czysci¢ po uzyciu przy zastosowaniu wtasciwego rozpuszczalnikowego srodka do mycia pistoletéw.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- Niewykorzystany gotowy do uzycia materiat nie powinn by¢ wlewany z powrotem do oryginalnej
puszki.

- Materiat powinien by¢ magazynowany w temperaturze 20°C.

- Polakierowane czesci z tworzywa sztucznego przed uptywem 6 tygodni nie mogg by¢ czyszczone
przy uzyciu myjki wysokocisnieniowej. Po tym okresie nalezy utrzymywac¢ minimalng odlegtosci
dyszy od obiektu wynoszgcg 30 cm.

- Musi by¢ pokryty przed uptywem maksimum 24 godzin.

- PE, PP i POM nie powinien by¢ pokrywane ze wzgledu na ryzyko utraty przyczepnosci.

- Doktadnie wymieszaj recznie przed umieszczeniem puszki na mieszalniku.

- Dla krajow spoza EU lub w przypadku nie wykonywania napraw pojazdéw: jako alternatywa, mogag
by¢ stosowane Permacron Base Coat 293/295/297 lub Permacron MS Top Coat 730/ Top Coat
257, jesli nie podlegajg pod LZO Dyrektywe 2004/42/EC i sg dostepne.

- Szczegotowe informacje na temat odpowiednich podtozy z tworzyw sztucznych mozna znalez¢ w

Systemie lakierowania tworzyw sztucznych Spies Hecker, Karta techniczna TDS -
SHPIlasticSystem.
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Permacron® 1:1 Elastic Primer Surfacer 3300

Zapoznac¢ sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych na
etykietach opakowan produktu.

Wszystkie inne wymienione produkty wchodzace w sktad naprawczego systemu lakierniczego bedgce produktami z
naszego Spies Hecker asortymentu produktow. Wiasciwosci systemu ulegng zmianie, kiedy materiat zostanie
zastosowany w kombinacji z jakimikolwiek innymi materiatami lub dodatkami nie wystepujgcymi w naszej ofercie
produktowej Spies Hecker, chyba ze zostanie to wyraznie zaznaczone.

Wytgcznie do uzytku profesjonalnego. Powyzsze informacje sg zgodne z dzisiejszym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich zastosowania. Informacje te nie sg wigzace i nie bierzemy odpowiedzialnosci za ich poprawnosc,
doktadnos¢ oraz petnos¢. Sprawdzenie powyzszych informacji pod wzgledem ich aktualnosci oraz zastosowania nalezy do
obowigzkoéw korzystajgcego z nich. Nalezy przestrzegac prawa dotyczgcego wtasnosci intelektualnej dotyczacej: patentow,
znakow handlowych oraz praw autorskich. Wtasnos¢ intelektualna zawarta w powyzszych informacjach jest chroniona.
Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki substancji niebezpiecznych oraz uwag i zastrzezen znajdujgcych sie na
etykietach produktéw. Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zmian i uzupetnien w tresci powyzszej informacji w kazdym czasie
bez powiadomienia. Ustalenia te dotyczg rowniez wszelkich zmian w przyszitosci.
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