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HS Busfiiller

HS Bus Surfacer
Apprét HS pour bus
Aparejo HS para bus

5530

PUNKELGRAU / DARK GREY / GRIS FONCE

Nur flr den professionellen Gebrauch!

Eine Marke der Axalta Coating Systems

Information.

Permafleet® HS Busfuller
5530

Hochwertiger 2K HS Schleiffiiller fiir Busse

Permafleet HS Busflller 5530 ist ein hochwertiger 2K High Solid
Acrylharz-Fuller fur die Bus-Reparatur.

- Ermdglicht eine sichere Verarbeitung.
. Bietet hohe Standfestigkeit.

. Besitzt hervorragende Flillkraft.

. Ist gut schleifbar.
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SPIES &

Permafleet® HS Busfuller 5530

Product preparation - application STANDARD SCHLEIFEN

— Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
v dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Stahlbleche, galvanisch verzinkte Stahlbleche oder Weichaluminium, geschliffen, gereinigt und mit
Wash Primer grundiert.

Coil-Coating, geschliffen und gereinigt

Glasfaserverstarkte Polyester-Untergriinde, frei von Trennmitteln, geschliffen und gereinigt.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Mit 2K Polyester Produkten vorgearbeitete und anschlieRend fein geschliffene und gereinigte
Flachen.

Original-Werksgrundierung (KTL), geschliffen und gereinigt.

Vol Gew. Vol Gew. Vol. Gew
8 100 1 9 10-15 % 7-10
5530 3265 6120
3270 6130
3275
'\@) Verarbeitungszeit bei 20°C: 1 Std. - 2 Std.
‘ . . .
‘ Compliant 16-1.8 2 -2.5 bar Eingangsdruck
HVLP 1.5-1.9 0.7 bar Zerstauberdruck
Forderpumpe 1.1 2 -2.5 bar Zerstauberdruck
Forderpumpe 1.1 0.8 -1.2 bar Materialdruck
Airmix 0.23-0.28 90 - 120 bar Materialdruck
siehe Herstellerangaben
2 - 3 Spritzgange mit Zwischenabluft: 5 Min. - 10 Min.

vor Ofentrocknung: 10 Min. - 15 Min.

20 °C 12 Std. - 16 Std.
60 - 65 °C 45 Min. - 1 Std.
P360 - P500

Permafleet 2K Decklack 630/670/675
Basislack

VOC-konform 2004/42/11B(c)(540) 540: Der EU-Grenzwert fir dieses Produkt (Produktkategorie: 11B(c)) in
verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 540 g/l fliichtige organische Losemittel. Der VOC-Wert dieses
Produktes in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 540 g/l.
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SPIES &

Permafleet® HS Busfuller 5530

Produkte

Permafleet® HS Busfiller 5530
Permafleet® VHS Harter 3265 kurz
Permafleet® VHS Harter 3270
Permafleet® VHS Harter 3275 lang

Permafleet® Verdinnung 6120
Permafleet® Verdinnung 6130 lang

Produktmix

im jeweiligen Datenblatt.
:D Die Auswahl von Harter und Verdinnung sollte moglichst abhangig von der Verarbeitungstemperatur
und der GroRRe des Reparaturbereichs erfolgen.

E’ Mischungsverhaltnisse mit speziellen Additiven finden Sie in der Produktmix-Tabelle auf Phoenix und

3265 Beschleunigter kurzer Harter fir kleine Teile oder Designarbeiten (Streifen) 20 -
25°C.

3270 Standard Harter fir alle 2K NFZ-Produkte (20 - 25°C).

3275 Langer Harter fir grof3e Flachen und hohe Temperaturen (>30°C).

6120 Standard NFZ-Verdinnung fiur alle NFZ-Produkte (20 - 25°C).

6130 Lange Verdiunnung fir grof3e Flachen und hohe Temperaturen (25 - 30°C), um

Spritznebel Probleme zu vermeiden.

DIN 4: 22 - 26 s bei 20°C

S
N(
100 - 120 ym
DFT
Theoretische 450 - 460 m?/I bei 1 ym Trockenschichtdicke
Ergiebigkeit Aufgrund von unterschiedlichen Harter-Eigenschaften und unterschiedlichen

Mischungsverhaltnissen der spritzfertigen Mischung in einigen Technischen Datenblattern kann die
theoretische Ergiebigkeit variieren.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von verschiedenen Faktoren ab, z.B. Geometrie
des Objekts, Oberflachenbeschaffenheit, Verarbeitungsmethode, Spritzpistoleneinstellung,
Eingangsdruck usw.

Nach Gebrauch mit einer geeigneten I6semittelhaltigen Reinigungsverdiinnung reinigen.
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Permafleet® HS Busfuller 5530

Hinweis

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).

- Uberschiissiges, gebrauchsfertiges Material sollte nicht in das Originalgebinde zuriick geschiittet
werden.

- Grundlich von Hand aufriihren bevor das Gebinde in die Mischanlage gestellt wird.

- Zugabe von max. 10 % Permafleet Mischpasten der Serie 600 oder 20 % Permafleet HS Decklack
670/675 moglich.

- Das Stammmaterial mit 15 % Permasolid Elastic Additiv 9050 vermischen. Mischungsverhaltnisse
bleiben unveréandert.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Spies Hecker aufgefiihrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehorige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Spies Hecker gehoren (aul3er bei ausdricklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir ibernehmen keine Haftung firr inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitat und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschiitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu andern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.
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