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Permahyd®

Basislack 480
Base Coat 480

A Axaita Conting Systoms Brand - Une maraus diAxaita Coating Systoms
SIS Base bicapa

Anwéndungstchnische
Information.

Permahyd® Hi-TEC
Basislack 480

Permahyd Hi-TEC Basislack 480 ist ein anwendungsfreundliches
Lacksystem, mit dem Sie hdchste Farbtongenauigkeit und optimale
Lackierergebnisse erzielen, auch bei Sonder- und Effektfarbtdnen. Ein
Basislack fur die anspruchsvolle Reparaturlackierung.

. Ausgezeichnete Farbtongenauigkeit und gleichmaRige
Effektausrichtung.

- Kurze Prozesszeiten.

. Exzellentes Deckvermogen flr hochste Ergiebigkeit.

. Einfaches und sicheres Einlackieren.

- Variable Anwendungsmaéglichkeiten (Innenraum-, Mehrschicht- und
Mehrfarbenlackierungen).

Nur flr den professionellen Gebrauch!

. SPIES &V
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Eine Marke der Axalta Coating Systems /
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Product preparation - application fur 2-Schicht Farbtone

VOC-konform

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege,
Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Grundierfuller oder Filler, geschliffen und gereinigt

Grundierfiller oder Filler, ungeschliffen bei nass-in-nass Verarbeitung

Die Oberflache muss sorgfaltig vorbereitet und gereinigt werden, bevor appliziert wird.
Reparaturstellen sollten mit P500-P600 (Maschine) oder P800-P1000 (von Hand) geschliffen werden.

Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT 6050 / 6052
Standard Effektfarbtone 100 20%
Standard Unifarbtone 100 10%

Maximal 10% Permahyd VE Wasser 6000 kdnnen zusatzlich hinzugefiigt werden. Siehe Permahyd Hi-TEC Klimaposter.

Fir optimale Verarbeitungseigenschaften, den Basislack direkt nach Zugabe von Permahyd WT Additiv 6050/6052 verarbeiten. Material am
selben Arbeitstag aufbrauchen. Gemischte Farbtone sollten ohne Zugabe von WT Additiv gelagert werden.

Compliant 1.2-1.3 1.8 - 2 bar Eingangsdruck

HVLP 1.2-13 0.7 bar Zerstauberdruck

siehe Herstellerangaben

1+05 matt abliften
Einen geschlossenen Spitzgang auftragen indem die

Oberflache ausreichend benetzt wird, um 70 - 80 %

Deckvermdgen im nassen Film zu erzielen.

AnschlieRend einen Effektgang auftragen mit

vergrofRertem Abstand zum Objekt mit anliegenden

Uberlappungen in die noch nasse erste Schicht hinein.

Dieser abschlieRende Y2 (>50 %) Effektgang

ermdglicht die richtige Effektausrichtung, vervollstandigt

das Deckvermdgen und erreicht den richtigen Farbort.

Klarlack

2004/42/11B(d)(420) 420: Der EU-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: [1B(d)) in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/l fliichtige organische
Lésemittel. Der VOC-Wert dieses Produktes in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/I.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Beispritzsystem fur 2-Schicht Farbtone Standard

©)
Zuerst 1 -2 geschlossene Spritzgange Permahyd Beispritz Additiv 1050
/1051* auf den Beilackierbereich auftragen. Es ist darauf zu achten, den
Beilackierbereich ausreichend grofl® zu wahlen. Permahyd Beispritz
Additiv 1050 / 1051 nicht abllften lassen.**

Im Anschluss wird der erste, verhalten applizierte Spritzgang Basislack
vom Beilackierbereich in das nasse Permahyd Beispritz Additiv 1050 /
1051 appliziert. Diagonales Einblenden hilft, eine nahezu unsichtbare
Reparatur zu erzielen.

Unmittelbar danach folgt ein weiterer verhaltener Spritzgang ohne
Abluftzeit. Es ist darauf zu achten, den Spritzgang innerhalb des
vorherigen anzulegen und in den Reparaturbereich auszuweiten, um
eine gleichmafige Effektausbildung zu erreichen.

Nach dem Beilackieren wird der Ubergangsbereich und die
verbleibende Flache des Neuteils in 1,5 Spritzgangen
(Standardprozess) fertig lackiert.

Nach dem Abluften wird Gber die gesamte Reparaturflache ein
Permasolid HS Klarlack aufgetragen.

* Das Permahyd Beispritz Additiv 1051 ist flr niedrige, relative
Luftfeuchtigkeit (< 30 %) und/oder Temperaturen tUber 30°C geeignet.

** Permahyd Beispritz-Additiv 1050/1051 wird flr dunkle Farbténe nicht
empfohlen.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Beispritzsystem fur 2-Schicht Farbtone optional

®

Zuerst 1 -2 geschlossene Spritzgange Permahyd Beispritz Additiv 1050
/1051* auf den Beilackierbereich auftragen. Es ist darauf zu achten, den
Beilackierbereich ausreichend grofl® zu wahlen. Permahyd Beispritz
Additiv 1050 / 1051 nicht abllften lassen.**

Jetzt wird der erste Spritzgang Basislack auf den Beilackierbereich
aufgetragen, beginnend vom Neuteil zum Rand des nassen Permahyd
Beispritz Additiv. Sofort im Anschluss wird der Effektgang appliziert, der
mit vergroRertem Abstand zum Objekt lackiert wird in das nasse
Permahyd Beispritz Additiv und hin zum Neuteil.*** Diagonales
Einblenden hilft, eine nahezu unsichtbare Reparatur zu erzielen.

Nach dem Beilackieren wird die verbleibende Flache 1,5 Spritzgangen
fertiglackiert (Standardprozess)

Nach dem Abliften wird Gber die gesamte Reparaturflache ein
Permasolid HS Klarlack aufgetragen.

* Das Permahyd Beispritz Additiv 1051 ist fur niedrige, relative
Luftfeuchtigkeit (< 30 %) und/oder Temperaturen tber 30°C geeignet.

** Permahyd Beispritz-Additiv 1050/1051 wird flr dunkle Farbténe nicht
empfohlen.

*** Es empfiehlt sich bereits ab dem ersten Spritzgang, ausgehend vom
weitesten Beilackierbereich, die weiteren Spritzgange zur
Reparaturstelle hin anzugleichen. D.h. die folgenden Spritzgange
bleiben immer innerhalb des vorherigen Spritzganges, um eine
gleichmafige Effektausbildung zu erreichen.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Product preparation - application fur 3-Schicht Farbtone

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege,
Y Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Grundierflller oder Fuller, geschliffen und gereinigt

Die Oberflache muss sorgféltig vorbereitet und gereinigt werden, bevor appliziert wird.
Reparaturstellen sollten mit P500-P600 (Maschine) oder P800-P1000 (von Hand) geschliffen werden.

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 - 6052
g Coat 480

Standard Effektfarbtone 100 20%

2K gehartet Effektfarbtone 100 5% 20%

Standard Unifarbtone 100 10%

2K gehartet Unifarbtone 100 5% 10%

Grundfarbton Beispritz Additiv 1050 / 100 5% -

1051

Alle Mengenangaben sind kumulativ.
Maximal 10% Permahyd VE Wasser 6000 kdnnen zusatzlich hinzugefiigt werden. Siehe Permahyd Hi-TEC Klimaposter.

N
Vi

Fur optimale Verarbeitungseigenschaften, den Basislack direkt nach Zugabe von Permahyd Harter 3080 und Permahyd WT Additiv 6050/6052
verarbeiten.

Unigrundfarbténe - 5 %: 1 Std. 30 Min. - 2 Std.

Effektgrundfarbténe - 5%: 45 Min. - 1 Std.

Beispritzadditiv - 5%: 1 Std. - 1 Std. 30 Min.

Compliant

1.2-1.3

1.8 - 2 bar

Eingangsdruck

HVLP

1.2-13

0.7 bar

Zerstauberdruck

siehe Herstellerangaben

1.5 - 2 Grundfarbténe (2K Gehartet)

1 + 0.5 Effektfarbton

matt abliften

matt abliften

15 Min. - 25 Min.

60 - 65 °C 10 Min. - 15 Min.

Klarlack

&
|
—;
C.k_)
35-40°C - 8 Min. - 12 Min.

VOC-konform 2004/42/11B(d)(420) 420: Der EU-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: [1B(d)) in verarbeitungsfertiger Form betréagt maximal 420 g/l fliichtige organische

Losemittel. Der VOC-Wert dieses Produktes in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/|
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Beispritzsystem fur 3-Schicht Effekt-Farbtone

Permahyd Beispritz Additiv 1050 /1051* mit Permahyd Harter 3080
mischen und einen geschlossenen Spritzgang Permahyd Beispritz
Additiv 1050 / 1051 auf den Beilackierbereich auftragen. Nicht bis an
den aufiersten Rand des Teiles lackieren. Produkteinstellung und
Mischungsverhaltnisse, siehe Seite Information zur Mischung.

Den Grundfarbton mit Permahyd Harter 3080 einstellen. WT Additiv
zugeben. Bis zur Deckfahigkeit auf den Reparaturbereich und in die
angrenzende Beilackierflache applizieren, dabei sollte die Auslaufzone
im nassen Permahyd Beispritz-Additiv 1050 / 1051* liegen. Abluften und
trocknen lassen.

Nachdem die Oberflache matt abgeliftet ist, einen geschlossenen
Spritzgang Permahyd Beispritz Additiv 1050 / 1051 pur (ohne Harter)
auf den Beilackierbereich applizieren.

Die Applikation des Effektfarbtones erfolgt vom Auslaufbereich hin zum
Neuteil (von aufden nach innen). Anschlieend werden, falls
erforderlich, die nachsten Spritzgange des Effektfarbtons nass-in-nass
innerhalb des vorherigen Spritzgangs hin zum Neuteil appliziert.

Nach dem Abluften wird Gber die gesamte Reparaturflache ein
Permasolid HS Klarlack aufgetragen.

* Das Permahyd Beispritz Additiv 1051 ist fur niedrige, relative
Luftfeuchtigkeit (< 30 %) und/oder Temperaturen tber 30°C geeignet.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Product preparation - application Super Effekt-Silber-Farbtone (die WT305 enthalten)

0 ' Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausriistung wahrend der Applikation wird dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege,
W’ Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.
* Geeignete Untergriinde, Grundmaterialien und deren Vorbereitung siehe vorherige Seiten in diesem Technischen Datenblatt.
/‘\ - 2K Klarlack einschichtig auftragen auf alle reparierten Teile / Oberflachen
- Nach Trocknung und Abkiihlen, das gesamte Teil sehr vorsichtig schleifen mit:
- Maschinenschliff: P1000 — P1200
- Handschliff an Ecken und Kanten: P3000
- Beilackierprozess siehe Seite Beilackieren bei 2-Schicht-Farbténen
DD Permahyd Hi-TEC Base Coat 480 | WT6050 / 6052
i Standard Effektfarbténe 100 50%
¢ D Fir optimale Verarbeitungseigenschaften, den Basislack direkt nach Zugabe von Permahyd WT Additiv 6050/6052 verarbeiten. Material am
selben Arbeitstag aufbrauchen. Gemischte Farbténe sollten ohne Zugabe von WT Additiv gelagert werden.
Compliant 1.2-1.3 1.8 - 2 bar Eingangsdruck
HVLP 1.2-13 0.7 bar Zerstauberdruck
siehe Herstellerangaben
—" 1+05 matt abliften
— Einen geschlossenen Spitzgang auftragen indem die

Oberflache ausreichend benetzt wird, um 70 - 80 %
Deckvermdgen im nassen Film zu erzielen.
AnschlieBend einen Effektgang auftragen mit
vergrofRertem Abstand zum Objekt mit anliegenden
Uberlappungen in die noch nasse erste Schicht hinein.
Dieser abschlieBende Y2 (>50 %) Effektgang

ermdoglicht die richtige Effektausrichtung, vervollstandigt
das Deckvermdégen und erreicht den richtigen Farbort.

Klarlack
Priifen Sie, ob ein spezieller Klarlack erforderlich ist, um die Anforderungen des Automobilherstellers zu erfillen.

VOC-konform 2004/42/11B(d)(420) 420: Der EU-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: [IB(d)) in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/l fliichtige organische
Losemittel. Der VOC-Wert dieses Produktes in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/I.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Product preparation - application mit Permahyd Harter 3080

Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege,
Y Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Grundierfuller oder Filler, geschliffen und gereinigt

Grundierfiller oder Filler, ungeschliffen bei nass-in-nass Verarbeitung

Die Oberflache muss sorgfaltig vorbereitet und gereinigt werden, bevor appliziert wird.
Reparaturstellen sollten mit P500-P600 (Maschine) oder P800-P1000 (von Hand) geschliffen werden.

|:||:| Permahyd Hi-TEC Base 3080 WT 6050 / 6052
g Coat 480

Permasolid HS Speed Effektfarbtone 100 5% 20%

Klarlack 8810

Permasolid HS Speed Unifarbtone 100 5% 10%

Klarlack 8810

Permasolid HS Speed Beispritz Additiv 1050 / 100 5% -

Klarlack 8810 1051

Motorraum/Innenraum Unifarbtone 100 10% 10%

Motorraum/Innenraum Effektfarbtone 100 10% 20%

Bei der Mehrfarben-Lackierung, bei Dreischicht-Grundfarbtdnen, bei Motor- und Innenraumlackierungen und bei der generellen Verarbeitung, wo
dies erforderlich ist, kann Permahyd Hi-TEC Basislack 480 mit Permahyd Harter 3080 aktiviert werden. Die Tabelle zeigt die wichtigsten Details.
Diese wird ebenfalls in der Phoenix Software gezeigt bei der spritzfertigen Einstellung des Farbtons. Permahyd VE Wasser 6000 kann bei
Verarbeitung in niedriger Luftfeuchtigkeit und warmeren Bedingungen zugegeben werden.

Alle Mengenangaben sind kumulativ.

Maximal 10% Permahyd VE Wasser 6000 kénnen zusatzlich hinzugefligt werden. Siehe Permahyd Hi-TEC Klimaposter.

Bei Dreischichtfarbtonen unter 8810 missen sowohl der Grundfarbton als auch der Effektfarbton aktiviert werden gemafR vorstehenden Angaben.
Bei der Mehrfarben-Lackierung muss - mit Ausnahme des letzten Spritzgangs - jeder Spritzgang aktiviert werden. Bei Verwendung zusammen mit
8810 missen jedoch alle Spritzgénge aktiviert werden.

Bei der Verwendung von 8810 muss das Basislack Beispritzadditiv aktiviert werden gemaR vorstehenden Angaben.

Fur optimale Verarbeitungseigenschaften, den Basislack direkt nach Zugabe von Permahyd Harter 3080 und Permahyd WT Additiv 6050/6052
verarbeiten.

Unifarbtoéne: 5 %: 1 Std. 30 Min. - 2 Std.

Unifarbténe: 10 %: 45 Min. - 1 Std.

Effektfarbtone: 5 %: 45 Min. - 1 Std.

Effektfarbtone: 10 %: 30 Min. - 1 Std.

Beispritzadditiv - 5%: 1 Std. - 1 Std. 30 Min.

0;\

aj Compliant 1.2-1.3 1.8 - 2 bar Eingangsdruck
HVLP 1.2-13 0.7 bar Zerstauberdruck
siehe Herstellerangaben
—m 1+05 Vor Klarlackauftrag matt abliften lassen
— I T 1 Arbeitsgang
D 1. ein gleichmaRiger, geschlossener Spritzgang

2. unmittelbar danach einen Effektspritzgang mit vergroRertem
Spritzabstand auftragen

20 °C 12 Std. - 16 Std. 15 Min. - 25 Min. -
35-40°C - - 8 Min. - 12 Min.

60 - 65 °C 15 Min. - 20 Min. 10 Min. - 15 Min. -

Klarlack
Kein Klarlack notwendig fiir Innenanwendungen

VOC-konform 2004/42/11B(d)(420) 420: Der EU-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: [IB(d)) in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/l fliichtige organische
Lésemittel. Der VOC-Wert dieses Produktes in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 420 g/I.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Product preparation - application Sonderfarbténe mit Permahyd Hi-TEC Effekt Control 6054

@ Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausriistung wahrend der Applikation wird dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege,

HW’ Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.
4

Alt- oder Werkslackierung, gut geschliffen und gereinigt.

Grundierfller oder Filler, geschliffen und gereinigt

Die Oberflache muss sorgféltig vorbereitet und gereinigt werden, bevor appliziert wird.
Reparaturstellen sollten mit P500-P600 (Maschine) oder P800-P1000 (von Hand) geschliffen werden.

(0 I Y Y e - B

Effect Colours 100 0-20%* 300-600%*

=7

—

Special Colours

Ground Colour Effect Colours 100 5%** 20%
Ground Colour Solid Colours 100 5%** 10%
Blender 1050/1051 100 5%**

*die geeignete Produkteinstellung fur den verwendeten Permahyd Hi-TEC Basislack Farbton wird Gber die Funktion "spritzfertige Mischung" in
Phoenix angezeigt.

Alle Mengenangaben sind kumulativ.

** begrenzte Verarbeitungszeit, siehe "Verarbeitung mit Permahyd Harter 3080".

N
Vi

Nicht zutreffend

o

Compliant 1.2-13 1.8 - 2 bar Eingangsdruck

siehe Herstellerangaben

matt abliften Ofentrocknung empfohlen

i
UU

21 212 1.5 - 2 Grundfarbténe (2K Gehartet)

3 - 5 Effektgang (Sonderfarbton) 1.: Materialmengenregulierung
(Materialdurchfluss) der Spritzpistole vollstandig schlieRen. 2.:
Materialmengenregulierung durch eine 0,75-1 Drehung 6ffnen (SATA
RP1.2)***. 3.: Erste Spritzgange mit 25-30 cm Abstand vom Objekt und
engen Uberlappungen auftragen. Effektgange geschlossen und
gleichmaRig auftragen, um ein halbnasses Erscheinungsbild zu
erzeugen. 4.: Den letzten Effektgang mit ca. 35 cm Abstand auftragen,
um leichte Wolkenbildung zu korrigieren (falls erforderlich). Die
Verwendung eines Staubbindetuchs zwischen den Effektgdngen wird
empfohlen (kein klebriges Staubbindetuch). ***
Materialmengenregulierungseinstellungen (Materialdurchfluss) kénnen
je nach Spritzpistolenhersteller variieren.

matt abliften trocken blasen zwischen den Spritzgdngen

VOC-konform Dieser Produktmix ist nicht VOC-konform.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Beispritzsystem fur Sonderfarbtone mit Permahyd Hi-TEC Effekt Control 6054

.
'\\" > 4.
— -3
\/ \ -
" 1
- R
S —
— — -
I Vo~ \

Einen geschlossenen Spritzgang gehartetes Permahyd Hi-TEC
Beispritz Additiv 1050 /1051 (Beispritz Additiv + 5% Permahyd Hi-TEC
Harter 3080) in die angrenzende Beilackierflache (Teil) applizieren. Das
Beispritz Additiv nicht auslaufend lackieren, sondern bis zum Rand des
Teils applizieren.

Den geharteten Permahyd Hi-TEC Grundfarbton in 1,5 Spritzgangen
auf den Reparaturbereich (das zu reparierende Teil) auftragen und in
das noch nasse Permahyd Hi-TEC Beispritz Additiv. Bei weil3en
Uni-Farbtonen hilft eine reduzierte Materialmengenregulierung
(Materialdurchfluss) und Einlackieren in Richtung des
Reparaturbereichs zur Vermeidung tbermaRiger Trépfchenbildung. Die
geeignete Produkteinstellung fiir den verwendeten Farbton entnehmen
Sie bitte der Information zur spritzfertigen Mischung in Phoenix.
Abliften und trocknen (forcierte Trocknung wird empfohlen -
Hand-Anblasgerate werden an dieser Stelle des Prozesses nicht
empfohlen).

Das Teil vollstandig abkiihlen lassen. Den Effektfarbton geman
Empfehlung zur spritzfertigen Mischung in Phoenix einstellen fir den
verwendeten Sonderfarbton. 1.: Materialmengenregulierung
(Materialdurchfluss) der Spritzpistole vollstandig schlief3en. 2.:
Materialmengenregulierung durch eine 0,75-1 Drehung 6ffnen (SATA
RP1.2)***. 3.: Den ersten Effektgang moglichst weit auslegen und
abliften lassen. Nachfolgende Spritzgange von auften nach innen
applizieren. Zwischen den Gangen abliften lassen. Einen Abstand zum
Objekt von ca. 25-30 cm einhalten. Effektgange geschlossen und
gleichmalig auftragen, um ein halbnasses Erscheinungsbild zu
erzeugen. 4.: Den letzten Effektgang mit ca. 35 cm Abstand auftragen,
um leichte Wolkenbildung zu korrigieren (falls erforderlich). Die
Verwendung eines Staubbindetuchs zwischen den Effektgangen wird
empfohlen (kein klebriges Staubbindetuch). 5.: Dann Abliften vor
Klarlackauftrag. *** Materialmengenregulierungseinstellungen
(Materialdurchfluss) kdnnen je nach Spritzpistolenhersteller variieren.

Zur Fertigstellung der Reparatur, Permasolid HS Klarlack auftragen.
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Klima-Guide

Verwenden Sie das Klimaposter zur Auswahl des richtigen WT Additivs. Die GroRRe der Reparatur
sollte auch beachtet werden. GréRRere Reparaturen kdnnen eine langere Einstellung erfordern.

Ablesen der Kabinentemperatur im Lackiermodus; priifen der relativen Luftfeuchtigkeit in der Kabine
mittels Hygrometer.
Das Hygrometer nicht in der Lackierkabine lassen, wenn diese im Trocknungsmodus ist.

Temperature
in the booth

e .
T 0000000000000 U
.« 0 L ]

© 1 0 0 0 0000 0000000000000000
. 0000000
. .'-'...'o'..-.-'o o000 00 0.0.0.0.000.0.0...,4

% relative humidity
in the booth

* Solid colours
** Effect colours

bei Metallic- und Perimutt-Farbténen kdnnen 30% WT Additiv 6050 zugesetzt werden, wenn die
relative Luftfeuchtigkeit Uber 65% liegt

WT Additiv 6050:

Standard Additiv fir kleine bis mittlere Reparaturen und Luftfeuchtigkeit zwischen 30 - 70 %.

WT Additiv 6052:

langeres Additiv fur niedrigere Luftfeuchtigkeit unter 30 % und grofiere Reparaturen. Auch gut
geeignet bei hohen Temperaturen in Kombination mit mittlerer bis niedriger Luftfeuchtigkeit.
Auch hilfreich bei grofsen Flachen und niedriger Luftfeuchtigkeit, mit oder ohne hohe Temperatur.
Permahyd VE Wasser 6000:

kann zugegeben werden bei sehr niedriger Luftfeuchtigkeit kombiniert mit hoher Temperatur.
Auch hilfreich bei grofsen Flachen und niedriger Luftfeuchtigkeit, mit oder ohne hohe Temperatur.

SPIES &
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Produkte
Permahyd® Hi-TEC Basislack 480
10 - 20 ym Effektfarbtone
DFT 12 - 25 um Unifarbtone
Theoretische 145 m?/I bei 1 ym Trockenschichtdicke
Ergiebigkeit Aufgrund von unterschiedlichen Harter-Eigenschaften und unterschiedlichen

Mischungsverhaltnissen der spritzfertigen Mischung in einigen Technischen Datenblattern kann die
theoretische Ergiebigkeit variieren.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von verschiedenen Faktoren ab, z.B. Geometrie
des Objekts, Oberflachenbeschaffenheit, Verarbeitungsmethode, Spritzpistoleneinstellung,
Eingangsdruck usw.

Nach Gebrauch mit einem geeigneten wasserverdiinnbaren Pistolenreiniger reinigen.

Hinweis

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).

- Permahyd Hi-TEC Basislack 480 vor der Verarbeitung mit Bechersystemen (z.B. SATA oder 3M)
filtrieren durch wasserfeste 125um Schnell-Siebe.

- Alle Ausrustungsgegenstande, die mit diesem Produkt in Berihrung kommen, mussen fir
wasserbasierende Produkte freigegeben sein.

- Verkirzung der Abluftzeit moglich durch Einsatz von Anblasdiisen bzw. -pistolen,
Kabinen-Luftdliisen-Systemen oder Erhéhung der Kabinentemperatur.

- Zuséatzliche Aufheizzeit bis zur Objekttemperatur beachten.

- Alle angegebenen Trocknungs- und Abliftzeiten stehen in Beziehung zur relativen Luftfeuchtigkeit
und der Art der Anblasgerate.

- Nach Zugabe von WT Additiv 6050/6052 sollte das Material innerhalb eines Arbeitstages
aufgebraucht werden.

- Permahyd Hi-TEC Basislack 480, gehartet oder ungehartet, muss innerhalb von 72 Stunden mit
Klarlack Uberlackiert werden.

- Spritzfertiger Permahyd Hi-TEC Basislack 480, nicht aktiviert, kann innerhalb von 6 Monaten
aufgebraucht werden. Vor der Verwendung muss jedoch erneut im selben Mischungsverhaltnis WT
Additiv 6050/6052 hinzugefligt werden. Es wird empfohlen, eine Musterkarte zu spritzen, bevor das
Fahrzeug lackiert wird. Die erneute Zugabe von WT Additiv 6050/6052 kann die Deckkraft
beeinflussen.

- Mischanlage nicht haufiger als 2 x 15 Minuten innerhalb von 24 Stunden mischen lassen.

- Neue ungedffnete Mischlackgebinde sollten vor Gebrauch angemessen gerthrt werden.

- Empfohlene Transport-/Lagertemperatur: 5 -35°C (Temperaturen von 5°C dirfen nicht
unterschritten werden).
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Permahyd® Hi-TEC Basislack 480

Optionaler Smart Repair Prozess:

Permahyd Hi-TEC Basislack 480 1:1 mit Permahyd Beispritz-Additiv 1050 mischen + 10% Permahyd Flop Control WT 386
(Permahyd WT Additiv 6050 / 6052 ist nicht erforderlich, kann aber hinzugegeben werden).

Diese Mischung in 3 - 5 leichten Spritzgangen mit reduziertem Druck auf die Reparaturstelle / den Auslaufbereich
auftragen (0,8 - 1,5 bar). Matt abliften und den Applikationsbereich mit jedem Spritzgang ausweiten.

Nach der jeweiligen Endabliftzeit, kann Klarlack appliziert werden.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Spies Hecker aufgefuhrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Spies Hecker gehdren (aulRer bei ausdricklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir Gibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitédt und Geeignetheit fur die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.
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