Ficha Técnica

Permafleet® EP Primer
Surfacer 4400

Primario aparelho 2K baseado em resinas ep6xi muito duradouro
para veiculos comerciais

O Permafleet Primario Aparelho EP 4400 é um primario aparelho 2K
baseado em resinas epoxi e isento de cromato de zinco. Foi
especialmente desenvolvido para atender as necessidades do sector de
veiculos comerciais.

. Oferece muito boa resisténcia a corrosao e a produtos quimicos.

. Proporciona excelente aderéncia sobre superficies metalicas
EP Grundioeriiis devidamente preparadas.
EP Primer Surfacer . Possui boas propriedades de enchimento.

Impression Apprét EP aps ~ .

Aparelo Imprmacion E° . Adequado para utilizacdo sobre substratos rugosos, tais como

metais decapados.
. Demonstra boa estabilidade vertical.
E . 4400 =t . Oferece elevada resisténcia a humidade e boa flexibilidade.

SCHWARZ / BLACK / NOIR

Exclusivamente para uso profissional!

SPIES &V
Spies Hecker - mais perto de si. HECKER

Uma Marca Axalta Coating Systems
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Permafleet® EP Primer Surfacer 4400

Product preparation - application Referéncia Lixavel
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SPIES &
HECKER

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegdo individual adequados durante a aplicagdo para evitar a

irritacdo cutanea e ocular.

Aco lixado e desengordurado.

Chapa ago galvanizado ou aluminio, desengordurada e lixada.

Aco inoxidavel, lixado

Substratos poliéster reforcados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e desengordurados.
Coil coating, lixado e desengordurado
Superficies onde tenham sido aplicados e finamente lixados produtos Betumes Poliester 2K.
Aco decapado por jacto abrasivo (SA 2.5)

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
5 100 1 11 15-20% 10-13
4400 4401* 6110

6120

7708

7709

* Viscosidade de aplicagdo DIN4: 20-26 segundos

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
5 100 1 11 20-25% 13-16
4400 4403** 6110

6120

7708

7709

** Activador preferencial para lixagem com secagem ao ar apds uma noite.

a20°C:4h-8h

“Compliant” 14-1.8 2 -2.5bar pressdo de entrada
HVLP 14-1.8 0.7 bar pressao de atomizagéo
Bomba de membrana 1.1 2.5 -3 bar pressao de atomizagéo
Bomba de membrana 1.1 0.8 - 1.8 bar Pressao do produto
Airmix 0.28 - 0.33 50 - 120 bar Pressao do produto

consultar instrugdes do fabricante

2 - 3 demaos

com intervalo para evaporagao de solventes: 10 min - 15 min
antes de estufar: 1 h

20 °C 1dia-1dia6h 12h-16h
60 - 65 °C 45 min 35 min
P360 - P400

Permafleet 2K Topcoats 630/670/675

RA Ficha Técnica N°

PT / 4400N.52

2/ 16.01.2024




SPIES &

Permafleet® EP Primer Surfacer 4400

Product preparation - application Referéncia Molhado sobre Molhado

E altamente recomendado o uso de equipamentos de protegdo individual adequados durante a aplicagdo para evitar a
Y irritacdo cutanea e ocular.

Aco lixado e desengordurado.

Chapa ago galvanizado ou aluminio, desengordurada e lixada.

Aco inoxidavel, lixado

Substratos poliéster reforcados com fibra de vidro, livres de agente desmoldante, lixados e desengordurados.
Coil coating, lixado e desengordurado

Superficies onde tenham sido aplicados e finamente lixados produtos Betumes Poliester 2K.

Volume Peso VVolume Peso Volume Peso
5 100 1 11 20-30% 12-19
4400 4401* 6110

6120

7708

7709

Primari | Act | Dil

Volume Peso Volume Peso Volume Peso
5 100 1 11 25-30% 16-20
4400 4403* 6110

6120

7708

7709

* Viscosidade de aplicagdo DIN4: 18-20 segundos

N
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a20°C:4h-8h

He

“Compliant” 14-1.8 2 -2.5bar pressdo de entrada
HVLP 14-1.8 0.7 bar pressao de atomizagéo
Bomba de membrana 1.1 2.5 -3 bar pressao de atomizagéo
Bomba de membrana 1.1 0.8 - 1.8 bar Pressao do produto
Airmix 0.28 - 0.33 50 - 120 bar Pressao do produto

consultar instrugdes do fabricante

1 demaos evaporagao final de 1 -2 demaos com intervalo para
solventes: 15 min - 20 min evaporagao de solventes: 5
min - 10 min
evaporagao final de
solventes: 30 min-1h

e

:/'\! Aparelho 2K Permafleet 2K Topcoats 630/670/675
Conforme COV 2004/42/11B(C)(540) 540: O valor limite imposto pela UE para este produto (categoria de produto: 11B(C)) na forma pronta a usar, € no maximo de

540 g/l de COV. O conteudo de COV para este produto pronto a usar € no maximo de 540 g/l.
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SPIES &

Permafleet® EP Primer Surfacer 4400

Produtos

Permafleet® EP Primer Surfacer 4400

Permafleet® EP Hardener 4401
Permafleet® EP Hardener 4403 fast

Permafleet® Reducer 6110 fast
Permafleet® Reducer 6120

Permafleet® EP Reducer 7708
Permafleet® EP Reducer 7709 slow

Mistura produtos

de produtos e na FT especifica.
:D A seleccao de endurecedor e Diluente deve ser feita de acordo com a temperatura e a dimenséao da
reparagao.

E‘ Proporgdes de mistura com aditivos especiais estdo disponiveis em Phoenix no quadro de mistura

7708 Diluente especial para produtos epoxi.
7709 Diluente especial para produtos Epoxi (superior a 28°C).
6110 Diluente rapido apenas para pecgas/areas pequenas (15-20°C).

6120 Diluente referéncia para todos os produtos para veiculos comerciais. (20
-25°C).

DFT 50 - 80 um

Rendimento 370 - 380 m#I a 1 micron de espessura seca aplicada

tedrico Devido as diferentes caracteristicas do endurecedor e diferentes propor¢des de mistura da mistura
pronta a aplicar existentes em algumas versdes das FT's, o rendimento tedrico pode variar.
Nota: O consumo pratico de produto depende de varios factores, p. ex. geometria do objecto, o
estado da superficie, método de aplicagéo, ajuste da pistola de aplicagao, presséo de entrada, etc.

Limpar apds utilizagdo com liquido de limpeza de pistolas solvente adequado.

RA Ficha Técnica N° PT / 4400N.52 4/ 16.01.2024



Permafleet® EP Primer Surfacer 4400

Observacoes

- O produto deve estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de ser utilizado.

- Produto pronto a aplicar restante ndo deve ser colocado novamente na embalagem original.

- Nao pode ser aplicado sobre primarios contendo acido.

- Betumes poliéster podem ser aplicados sobre primario-aparelhos epoxi secos e lixados.

- Sobre aco decapado por jacto abrasivo, a espessura seca aplicada tem de ser medida acima dos

picos.

- Homogeneizar manualmente e muito bem antes de colocar a embalagem na maquina de agitagao.
- A cor do aparelho é ajustavel até 10% com bases Permafleet ou até 20% com Permafleet Esmalte.

As propriedades de secagem e lixagem podem ser afectadas.

- 4400 pode ser repintado nas primeiras 72 horas, sem lixagem intermédia.
- Em paises sem legislacao COV a Permacron Base Coat 293/295/297 também pode ser utilizada.

Antes da utilizagéo, consultar a Ficha de Dados de Seguranga do produto. Respeitar as normas de seguranca indicadas

na embalagem.

Todos os outros produtos referidos no sistema de pintura sédo da gama de produtos da Spies Hecker. As propriedades do
sistema nao serao validas quando o material relacionado é utilizado em combinagdo com quaisquer outros materiais ou
aditivos que ndo pertencem a gama de produtos da Spies Hecker, salvo expressamente indicado em contrario.

Exclusivamente para uso profissional! A informacéao fornecida nesta documentacgao foi cuidadosamente seleccionada e
organizada por nds. Estad baseada nos nossos melhores conhecimentos a data da sua emisséo. A Informacgéo é fornecida
apenas com propdsitos informativos. Nao somos responsaveis pela suas incorrecgdes, exactidao e insuficiéncia. Cabe ao
utilizador verificar a informagao no que respeita a sua actualizagéo e adequagao aos seus propositos. A propriedade
intelectual desta informacéo incluindo patentes, marcas e copyrights esta protegida. Todos os direitos estdo reservados. A
Ficha de Seguranca e os Avisos contidos na etiqueta do produto devem ser lidos com atengéo e respeitados. Nos
podemos modificar e/ou descontinuar operagdes de toda ou parte desta informagédo em qualquer altura de acordo com os
nossos critérios sem informagao e nao assumimos qualquer responsabilidade pela actualizagdo desta informagao. Todas
as regras determinadas nesta clausula aplicar-se-d0 em conformidade para todas as alteragdes e emendas futuras.
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