iSolo para uso profesional!

Ficha Técnica.

Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Surfacer 5500

Aparejo de secado muy rapido para obtener una mayor eficiencia.

El nuevo aparejo Permasolid Speed-TEC Speed Surfacer 5500 acelera
significativamente el proceso de preparacion, gracias a su método de
aplicacion y a su proceso de secado. El tiempo de secado al aire es
muy inferior en comparacion con los aparejos estandar de secado al
aire. Esto se traduce en un tiempo de proceso mas corto, incluso sin
utilizar secado mediante IR. A la rapidez se suma una superficie lisa
que ayuda a garantinzar excelentes resultados en la pintura.

- Ratio de mezcla sencilla (1:1) con Endurecedor Permasolid 3550
para aparejo Speed Surfacer 5500.

. Aplicacion continua-hasta cuatro capas.

. Excelente estabilidad vertical.

. Ahorro de tiempo y energia gracias a su excepcional eficiencia de
secado al aire. Se puede lijar después de sélo 20 minutos de secado
al aire dependiendo de las condiciones climaticas locales.

. También se pueden usar otras técnicas de secado: en cabina a
diferentes temperaturas y secado mediante IR.

- Adecuado para retoques de Speed Repair y reparacion estandar de
piezas, de hecho, cualquier tipo de trabajo y permite varias
reparaciones al mismo tiempo gracias a su secado al aire.

- Proporciona una superficie lisa que ayuda a garantizar un excelente
brillo una vez aplicado el acabado.

. Disponible en tres colores: blanco, gris y negro.

. Las Bayetas de pretratamiento Priomat Reactive Pretreatment
Wipes 4000 son de uso obligatorio.

- En combinacion con el aditivo para plasticos Permasolid®
Speed-TEC Speed Plastic Additive 9260 se puede utilizar en las
reparaciones de las piezas de plasticos comunes del exterior de los
vehiculos.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Surfacer 5500

Product preparation - application ESTANDAR
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Cumple la
legislacion COV

Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicaciéon para evitar
irritacion respiratoria, ocular y cutanea.

Acero, acero galvanizado y aluminio blando, lijados y limpios, tratados con Priomat Reactive
Pretreatment Wipes 4000

Pintura original o antigua bien lijada y desengrasada.

Imprimacion de origen OEM (e-coat), limpia y matizada

Aparejos pretratados con productos 2K de poliéster y lijados fino.

Volumen Peso Volumen Peso Volumen Peso
1 100 1 55 10% 10
5500 3550 9065

3556*

* Por debajo de 15°C y HR del 30%, cuando el secado es demasiado lento, usar Endurecedor para Aparejo
Speed Especial 3556.

Vida de la mezcla a 20°C: 30 min-1h
* Mezcla con Endurecedor para Aparejo Speed Especial 3556, aplicar antes de 30 min.

Hibrida 14-1.6 1-1.5bar Presion de entrada

HVLP 14-16 0.7 bar presion en la boquilla de|

aire

Seguir las instrucciones del fabricante

2 -4 manos evaporar tras la primera mano hasta matizar, tras
las siguientes manos no es necesaria

evaporacion intermedia

20 °C 20min-1h

40 -45 °C 10 min - 15 min

60 - 65 °C 5 min - 10 min

Directriz para equipos IR de onda corta/media.
Media potencia : 5 - 10 min

P500 - P600

Recubrir dentro de las 72 horas.

El aparejo debe lijarse y limpiarse justo antes de aplicar la capa base.

Base bicapa + barniz

Acabado 2K

Permahyd Base Coat 280/285 activado + Permasolid Speed-TEC Barniz HS Speed 8810.
Bicapa Permahyd Hi-TEC 480 + Permasolid Speed-TEC Barniz HS Speed 8810.

2004/42/11B(c)(540) 540: El valor limite de la UE para este producto (categoria: 1IB(IIB(c))) listo al uso es un
maximo de 540 g/li de COV. El contenido COV maximo de este producto listo al uso es de 540 g/li.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Surfacer 5500
Product preparation - application ESTANDAR PLASTICOS

(— Se recomienda utilizar el equipo de proteccién personal adecuado durante la aplicaciéon para evitar
v irritacion respiratoria, ocular y cutanea.

Reparaciones de piezas de plasticos comunes del exterior de los vehiculos, lijadas y limpias.
Imprimacion OEM para plasticos, matizada y limpia.

Piezas nuevas, de plasticos comunes, del exterior del vehiculo, calentar 60 min. 60-65°C / primera
limpieza: usar una almohadilla ultrafina empapada con Permaloid Desengrasante 7010 / limpieza
final: usar una bayeta humedecida con Permaloid Desengrasante 7010.

Limpiar la superficie para ablandar y desprender los contaminantes. Limpiar inmediatamente y a
fondo con una bayeta limpia.

Cambiar las bayetas con frecuencia. Nunca usar bayetas sucias.

|:|:|:| Volumen Peso Volumen Peso Volumen Peso
1 100 1 55 20% 20
5500 3550 9260
3556*

* Por debajo de 15°C y HR del 30%, cuando el secado es demasiado lento, usar Endurecedor para Aparejo
Speed Especial 3556.

Vida de la mezcla a 20°C: 30 min-1h
* Mezcla con Endurecedor para Aparejo Speed Especial 3556, aplicar antes de 30 min.
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Hibrida 14-1.6 1.5 bar Presion de entrada
HVLP 14-1.6 0.7 bar Presion de atomizacion

Seguir las instrucciones del fabricante

2 - 3 manos evaporar tras la primera mano hasta matizar, tras
las siguientes manos no es necesaria
evaporacion intermedia
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20 °C 20min-1h

40 -45 °C 10 min - 15 min
60 - 65 °C 5 min - 10 min
P500 - P600

Recubrir dentro de las 72 horas.

El aparejo debe lijarse y limpiarse justo antes de aplicar la capa base.

Bicapa + barniz elastificado

Acabado Flexibilizado 2K

Permahyd Base Coat 280/285 activado + Permasolid Speed-TEC Barniz HS Speed 8810 elastificado.
Bicapa Permahyd Hi-TEC 480 + Permasolid Speed-TEC Barniz HS Speed 8810 elastificado.

Cumple la 2004/42/11B(c)(540) 540: El valor limite de la UE para este producto (categoria: 11B(1I1B(c))) listo al uso es un
legislacion COV maximo de 540 g/li de COV. El contenido COV maximo de este producto listo al uso es de 540 g/li.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Surfacer 5500

Productos

Permasolid® Speed-TEC HS Speed Surfacer 5500 black

Permasolid® Speed-TEC Speed Surfacer Hardener 3550
Permasolid® Speed-TEC Speed Surfacer Hardener 3556 special

Permasolid® Speed-TEC Speed Surfacer Accelerator 9065
Permacron® Reducer 3380

Permacron® Reducer 3385 slow
Permasolid® Speed-TEC Plastic Additive 9260

Mezcla de producto

(o™

DFT

Rendimiento
tedrico

Las proporciones de mezcla con agentes especiales estan disponibles en el apartado de mezcla del
producto en Phoenix y en las fichas técnicas especificas.

La eleccion de endurecedor y Diluyente debe hacerse en base a la temperatura de aplicacion y
tamafo de la superficie.

3550 Permasolid Speed Surfacer Hardener 3550 es un activador exclusivo para el
aparejo permasolid HS Speed surfacer 5500. Puede ser utilizado para todo tipo
de reparaciones, condiciones climaticas o opciones de secado.

3556 Permasolid Endurecedor para Aparejo Speed 3556 Especial se utiliza
unicamente con Permasolid Aparejo HS Speed 5500. Se utiliza solamente en
condiciones de clima frio y seco: <15°C / <30% H.R.

9065 Permasolid Acelerador para Aparejo Speed 9065 solo se puede utilizar con el
aparejo Permasolid Aparejo HS Speed-TEC surfacers. Acelera el secado al
aire especialmente a baja humedad o cuando se fuerce el secado del aparejo.

9260 Permasolid Speed-TEC Aditivo para Plasticos 9260 es un promotor de
adherencia especial para plasticos que solo se puede usar con Permasolid
Aparejo Speed-TEC HS 5500 y Permasolid Aparejo Speed-TEC Humedo sobre
Humedo 5550 para poderlos aplicar directamente sobre piezas plasticas.

3380 Diluyente medio perfecto para una, varias piezas o grandes superficies.
Principalmente utilizado a temperaturas de 15-30°C.
3385 Diluyente lento para reparaciones medianas o grandes. Principalmente

utilizado a altas temperaturas (30-40°C).

80 - 150 ym

390 m?/I con un espesor de pelicula seca de 1 micras

Debido a las diferentes caracteristicas del endurecedor y las diferentes proporciones de la mezcla
lista para usar en algunas versiones de la Ficha Técnica, el calculo del rendimiento tedrico podria
variar.

Nota: El consumo practico de material depende de varios factores, p.ej. la geometria del objeto, la
formacion de la superficie, el método de aplicacion, los parametros de la pistola, la presion de
entrada, etc.

Limpiar tras su uso con un disolvente de limpieza apropiado.
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Permasolid® Speed-TEC
HS Speed Surfacer 5500

Observaciones

- Mezclar bien manualmente antes de colocar el bote en la maquina de mezclas.
- La humedad relativa influye en el secado y vida de la mezcla.
- No utilizar Permasolid HS Speed Surfacer 5500 sobre Wash Primer.

- El uso de Priomat Reactive Pretreatment Wipes 4000 es obligatorio sobre sustratos de metal
desnudo. Se puede detectar su falta de uso.

- El material debe estar a temperatura ambiente (18-25°C) antes de su uso.

- También puede aplicarse con evaporacion intermedia para aislar reparaciones de Masilla y tareas
de preparacioén delicadas.

- El material activado no debe verterse de nuevo en el bote original.
- Se podra lijar antes utilizando discos flexibles de lijado Premium

- Lijable tras 20 minutos segun la humedad / temperatura y espesor.
- Después de usar, cerrar todos los envases inmediatamente.

- Si es necesario, para superficies grandes se puede afadir hasta un 5% de diluyente al material
mezclado.

- Si Permasolid HS Speed Surfacer 5500 se mezcla con Permasolid Speed-TEC Aditivo para
Plasticos 9260, esta mezcla también se puede aplicar en las piezas metalicas adyacentes (las
zonas de metal desnudo se han de preimprimar con Priomat Reactive Pretreatment Wipes 4000)
aunque este no es el objetivo principal.

- Para unas mejores propiedades de adherencia, especialmente en sustratos plasticos dificiles,
como PP, se recomienda usar Priomat® Imprimacion Elastica 3304/Permacron® 1K Imprimacion
Elastica 3410 o Priomat Elastic Adhesion Primer 3400 antes de aplicar Permasolid Aparejo
Speed-TEC HS Humedo sobre Himedo 5500 mezclado con Permasolid Speed-TEC Aditivo para
Plasticos 9260.

- Si desea informacién mas detallada, p.ej. sobre sustratos plasticos adecuados, consulte los
sistemas de pintado de plasticos de Spies Hecker.

Consultar la Ficha de Datos de Seguridad antes de utilizar. Observar los avisos de precauciéon que aparecen en el envase.

Todos los demas productos del proceso de repintado seran de la gama de productos Spies Hecker. Las propiedades del
sistema no seran validas cuando el producto citado sea utilizado en combinacion con cualquier otro material o aditivo que
no sea parte de la gama de productos Spies Hecker, a menos que se indique explicitamente lo contrario.

Solo para uso profesional. La informacion facilitada en esta documentacion ha sido cuidadosamente seleccionada y
dispuesta por nosotros. Esta basada en nuestro mejor conocimiento del asunto en la fecha de su emision. La informacion
se facilita sélo con fines informativos. No somos responsables de su correccion, exactitud e integridad. Es responsabilidad
del usuario comprobar la actualizacién de la informacion y su adecuacion para el proposito previsto por el mismo. La
propiedad intelectual de esta informacion, incluyendo patentes, marcas y copyrights, esta protegida. La Ficha de
Seguridad del producto pertinente, asi como las Advertencias exhibidas en la etiqueta del producto, deben ser
observadas. La Ficha de Seguridad del producto pertinente, asi como las Advertencias exhibidas en la etiqueta del
producto, deben ser observadas. Nos reservamos el derecho a modificar y/o discontinuar toda o parte de la informacion
en cualquier momento y sin previo aviso y no asumimos responsabilidad alguna de actualizar la informacion. Todas las
reglas establecidas en esta clausula seran de aplicacion a cualesquiera cambios o modificaciones futuros.
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