Anwendungstchnische

Information.

Nur flr den professionellen Gebrauch!

Eine Marke der Axalta Coating Systems

Permacron® Speed
Blender 1036

Permacron Speed Blender 1036 unterstitzt das problemlose
Beilackierverfahren von Permasolid HS Klarlacken und HS Autolack

275.

. Bietet eine einfache Anwendung (pur).
. Erzielt eine gute Benetzung auf allen Untergriinden.
. Flhrt zu einem sehr feinen Ubergangsbereich zur Altlackierung.
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SPIES &

Permacron® Speed Blender 1036

Product preparation - application Standard - VOC

0 " Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
AN dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.
|:||:| 2K Klarlack, gehartet Permasolid HS
2K Decklack, gehartet Permasolid HS Automotive 275

Empfohlene Arbeitsschritte siehe nachste Seiten.

’\@; Nicht zutreffend

VOC-konform Diese Produktmischung fallt nicht in den Geltungsbereich der VOC-Richtlinie
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Permacron® Speed Blender 1036

Product preparation - application Spraydose

0 " Der Einsatz von angemessener, personlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird
AN dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.
! 2K Klarlack, gehartet Permasolid HS
2K Decklack, gehartet Permasolid HS Automotive 275

Empfohlene Arbeitsschritte siehe nachste Seiten.

Nicht zutreffend
il
Olée
VOC-konform 2004/42/11B(e)(840) 770: Der EU-Grenzwert fur dieses Produkt (Produktkategorie: IB(e)) in

verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 840 g/l fliichtige organische Losemittel. Der VOC-Wert dieses
Produktes in verarbeitungsfertiger Form betragt maximal 770 g/l.
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Permacron® Speed Blender 1036

Beilackiermethode fur Permasolid HS Klarlacke

Auslaufbereich und Ubergang zur Originallackierung schleifen, z.B. mit
3M Trizact P3000 Feinschleifscheiben oder ahnlichen Schleifmitteln
anderer Hersteller.

Optional: die Auslaufzone mit einem groben Poliermittel polieren, falls
gewdulnscht.

Den vorbereiteteten Bereich mit Permahyd Silikon Entferner 7080
reinigen.

Permasolid HS Klarlack gemaf Technischem Datenblatt einstellen.
Uberlackieren von Permahyd Hi-TEC Basislack 480 oder Permahyd
Basislack 280/285 mit spritzfertig eingestelltem Permasolid HS
Klarlack. Beilackieren des Klarlacks in abgestuften Spritzgangen und
mit reduziertem Spritzdruck innerhalb des geschliffenen Bereichs.

Beispritzen des puren Permacron Speed Blender 1036 in diinnen
Spritzgangen mit reduziertem Druck auf die Beilackierzone. Spritznebel
des Permasolid HS Klarlacks aufldsen und einen weichen Ubergang
herstellen. Hierbei innerhalb der mit P3000 geschliffenen Flache
bleiben.

Optional: Innerhalb des polierten Bereichs bleiben.

Trocknung gemal Technischem Datenblatt des jeweiligen Klarlacks.
Eine zusatzliche IR Nachtrocknung der Beilackierzone kann das Risiko
des Kantenabrisses beim Polieren reduzieren.

Wenn nétig und in Abhangigkeit vom gewtinschten Endergebnis, kann
die Ubergangszone nach der Trocknung und Abkiihlung leicht mit 3M
Trizact P3000 oder ahnlichen Schleifmitteln geschliffen werden.
Polieren mit einer rotierenden Poliermaschine. Polierdruck kontrollieren
und Rotation immer in Richtung der Altlackierung betreiben. Nicht
gegen die Beilackierkante polieren.
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Permacron® Speed Blender 1036

Beilackiermethode fur Permasolid HS Decklack 275

Auslaufbereich und Ubergang zur intakten Altlackierung schleifen, z.B.
mit 3M Trizact P3000 Feinschleifscheiben oder &hnlichen Schleifmitteln
anderer Hersteller.

Optional: die weiteste Auslaufzone mit einem groben Poliermittel
polieren, falls gewilinscht.

Den vorbereiteteten Bereich mit Permahyd Silikon Entferner 7080
reinigen.

Permasolid HS Autolack 275 gemaf Technischem Datenblatt
einstellen. Den spritzfertig eingestellten Permasolid HS Autolack 275
auf den Reparaturbereich auftragen und in abgestuften Spritzgangen
und mit reduziertem Spritzdruck innerhalb des geschliffenen Bereichs
beilackieren.

Beispritzen des puren Permacron Speed Blender 1036 in diinnen
Spritzgangen mit reduziertem Druck auf die Beilackierzone. Spritznebel
des Permasolid HS Autolack 275 auflésen und einen weichen
Ubergang herstellen. Hierbei innerhalb der mit P3000 geschliffenen
Flache bleiben.

Optional: Innerhalb des polierten Bereichs bleiben.

Trocknung gemal Technischem Datenblatt von Permasolid HS
Autolack 275.

Eine zusatzliche IR Nachtrocknung der Beilackierzone kann das Risiko
des Kantenabrisses beim Polieren reduzieren.

Wenn nétig und in Abhangigkeit vom gewtinschten Endergebnis, kann
die Ubergangszone nach der Trocknung und Abkiihlung leicht mit 3M
Trizact P3000 oder ahnlichen Schleifmitteln geschliffen werden.
Polieren mit einer rotierenden Poliermaschine. Polierdruck kontrollieren
und Rotation immer in Richtung der Altlackierung betreiben. Nicht
gegen die Beilackierkante polieren.
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Permacron® Speed Blender 1036

Produkte
Permacron® Speed Blender 1036

Nach Gebrauch mit einem geeigneten I6semittelhaltigen Pistolenreiniger reinigen.

Hinweis

- In Non-VOC Landern kann Permaceon Speed Blender 1036 1:1 mit 2K Decklack oder 2K Klarlack
gemischt werden. Der Einlackierprozess bleibt gleich.

- Permacron Speed Blender 1036 kann nicht mit Permasolid HS Race Klarlack 8700 verwendet
werden.

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Spies Hecker aufgefuhrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Spies Hecker gehdren (aulRer bei ausdricklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlt und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir Gibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitédt und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu &ndern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.
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